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Uberblick

B EU-Konformitatserklarung mit Pflichten der Hersteller,
Importeure und Vertreiber (CE-Zeichen, technische
Dokumentation) - Anhang VI

B Normen und Standards fur die Materialdeklaration

B Techn. Dokumentation — Risikobasierter Ansatz — Leitelementenanalyse
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Wichtigste Verpflichtungen fur Hersteller, Importeure und
Vertreiber

1. Interne Fertigungskontrolle durch Hersteller
(Beschluss 768/2008/EG, Anhang Il, Modul A)

B Hersteller erstellt technische Dokumentation
2. Hersteller fiillt EU-Konformitatserkldarung aus

B Anhang VIl neue RoHS-RL
3. Hersteller bringt CE-Zeichen an

4. Hersteller bewahrt Unterlagen 10 Jahre auf!
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Priifprozess, techn. Dokumentation (768/2008/EU ) — RoHS:
Art. 7

a) Die Hersteller gewahrleisten, wenn sie Elektro- und Elektronikgeréte in Verkehr bringen, dass
diese gemaB den Anforderungen von Artikel 4 entworfen und hergestellt wurden.
b) Die Hersteller erstellen die erforderlichen technischen Unterlagen und fiihren eine
interne Fertigungskontrolle gemaB dem Modul A von Anhang Il des Beschlusses
Nr. 768/2008/EG durch oder lassen sie durchfiihren.
Wurde mit diesem Verfahren nachgewiesen, dass Elektro- oder Elektronikgerate
den geltenden Anforderungen entsprechen, stellen die Hersteller eine EG-
Konformitatserkldrung aus und bringen am fertigen Produkt die CE-
Kennzeichnung an.
Ist nach den geltenden Rechtsvorschriften der Union die Durchfiihrung eines
Konformitatsbewertungsverfahrens erforderlich, bei dem mindestens ebenso strenge Kriterien angewandt
werden, so kann die Einhaltung der Anforderungen gemanB Artikel 4 Absatz 1 dieser Richtlinie im Rahmen
dieses Verfahrens nachgewiesen werden. Es konnen einheitliche technische Unterlagen ausgearbeitet
werden (18 Monate nach Inkraftteten).
c¢) Die Hersteller bewahren die technischen Unterlagen und die EG-Konformitatserklarung tiber
einen Zeitraum von zehn Jahren ab dem Inverkehrbringen des Elektro- oder Elektronikgerats
auf.
d) Die Hersteller gewahrleisten durch geeignete Verfahren, dass stets Konformitat bei

Serienfertigung sichergestellt ist. ....
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Fur das Erstellen der technischen Unterlagen, gilt Beschluss
(EG) 768/2008, Anhang lI, Modul A, Punkt 2 nach RoHS Art. 7

2. Technische Unterlagen

Der Hersteller erstellt die technischen Unterlagen. Anhand dieser Unterlagen muss es moglich sein, die
Ubereinstimmung des Produkts mit den betreffenden Anforderungen zu bewerten; sie miissen eine nach Mafgabe
der Rechtsvorschrift ausgefiihrte geeignete Risikoanalyse und -bewertung enthalten. In den_technischen Unterlagen

sind die geltenden Anforderungen aufzufithren und der Entwurf, die Herstellung und der Betrieb des Produkts zu

erfassen, soweit sie fiir die Bewertung von Belang sind. Die technischen Unterlagen enthalten gegebenenfalls
zumindest folgende Elemente:

—  eine allgemeine Beschreibung des Produkts,

—  Entwiirfe, Fertigungszeichnungen und -pline von Bautcilen, Baugruppen, Schaltkreisen usw.,

—  Beschreibungen und Erliuterungen, die zum Verstindnis dieser Zeichnungen und Pline sowie der Funktions-
weise des Produkts erforderlich sind,

—  eine Aufstellung, welche harmonisierten Normen undfoder anderen einschlagigen technischen Spezifikationen,
deren Fundstellen im Amisblatt der Ewropdischen Union veroffentlicht wurden, vollstandig oder in Teilen
angewandt worden sind, und eine Beschreibung, mit welchen Losungen den wesentlichen Anforderungen des
Gesetzgebungsinstruments insoweit geniigt wurde, als diese harmonisierten Normen nicht angewandt wurden.
Im Fall von teilweise angewendeten harmonisierten Normen werden die Teile, die angewendet wurden, in den
technischen Unterlagen angegeben,

—  die Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priiffungen usw. und

—  Prifheri
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Wichtigste Verpflichtungen fiir Hersteller, Importeure und
Vertreiber

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitdatsbewertungsverfahren
(1/8)

B Die neue RoHS-Richtlinie schreibt den Herstellern von Elektro- und
Elektronikgeraten die Erstellung technischer Unterlagen sowie die
Durchfiihrung einer internen Fertigungskontrolle nach dem
Modul A in Anhang Il des Beschlusses Nr. 768/2008/EG vor.

B Ist nach den geltenden EU-Rechtsvorschriften die Durchflihrung eines
Konformitatsbewertungsverfahrens erforderlich, bei dem mindestens
ebenso strenge Kriterien wie die der RoHS-Richtlinie angewandt
werden, so kann die Einhaltung dieser Anforderungen im
Rahmen dieses Verfahrens nachgewiesen werden.

B Ebenfalls kdnnen einheitliche technische Unterlagen erstellt werden.
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitatsbewertungsverfahren
(2/8)
Notwendige technische Dokumentation - Allgemein

1. Allgemeine Beschreibung des Produktes

2. Entwdrfe, Fertigungszeichnungen und —plane von Bauteilen,
Baugruppen, Schaltkreisen, usw. sowie Beschreibung und
Erlauterungen, die zum Verstandnis dieser Zeichnungen und Plane
sowie der Funktionsweise des Produkts erforderlich sind.

B Vorbehaltlich einer genaueren Definition durch die EU-
Kommission oder spatere Rechtsprechung erscheint es
sinnvoll:

B RoHS-relevante Bauteile, Baugruppen, Materialien in der
Produktbeschreibung und den Fertigungszeichnungen zu
kennzeichnen und zu hinterlegen (herausheben)
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitdatsbewertungsverfahren
(3/8)
Notwendige technische Dokumentation - weitere Ansatze

B Hierbei konnte ein risikobasierter Ansatz erfolgen (zu 2.):

B Komponenten, Bauelemente und Materialien, die ROHS-
relevante Substanzen enthalten,
=> werden gekennzeichnet und lokalisiert (Risikobauteile)

B Komponenten, Bauelemente und Materialien, die RoHS-
relevante Substanzen enthalten durfen, aufgrund einer
ausgenommenen Verwendung (Anhang Il + 1V)
=> werden gekennzeichnet und lokalisiert, Dokumentieren der
Version des betreffenden Anhangs, der Nummer, der
Geltungsdauer/Auslauffrist (Risikobauteile mit Ausnahme)
=> spatestens 21 Monate vor Ablauf der Frist =>
MafBBnahmen
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitatsbewertungsverfahren
(4/8)
Notwendige technische Dokumentation - weitere Ansatze

® Due Diligence Ansatz (zu 2., Einhaltung der Sorgfaltspflicht):

B Dokumentation der Design-Anderungen zur Sicherstellung der
RoHS-konformitat durch

B Angedachte und umgesetzte konstruktive
MaBnahmen

B Verringerung oder der Versuch der Verringerung des
Einsatzes der RoHS-relevanten Substanz in Komponenten

B Vorbehaltlich einer genaueren Definition durch die EU-
Kommission oder spatere Rechtsprechung

\

~Z Fraunhofer

IPA

Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitatsbewertungsverfahren
(5/8)

Technische Dokumentation - weitere notwendige Dokumente
Art. 17

3. Eine Aufstellung, welche harmonisierten Normen und/oder
einschldgigen technischen Spezifikationen gemas Richtlinie
98/34/EG der Hersteller vollstandig oder in Teilen angewandt hat

4. Eine Beschreibung, wie der Hersteller die RoHS-Konformitat
trotzdem sicherstellt, soweit harmonisierte Normen nicht
angewandt werden.

5. Ergebnisse der Konstruktionsberechnungen, Priifungen und
Prufergebnisse
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitiatsbewertungsverfahren
(6/8)

Technische Dokumentation - weitere notwendige Dokumente
Art. 17

B Konstruktionsberechnungen, Priifungen und Priifberichte (zu 5.)
B Durchgefiihrte Stichproben und Analysen der RoHS-Konformitat

Bauteilspezifische Bestatigungen der RoHS-Konformitat der Zulieferer

Uberwachung des Fertigungsprozesses in der Serienfertigung

Details nicht weiter spezifiziert - sinnvoll?

®  Erstellung eines Test- und Analyseplanes fur Bauteile/-elemente

B Zeitplan fur Analysen bestimmter Bauteile, bestimmter Zulieferer

B Zeitplan fir Erneuerung der Bescheinigungen der Zulieferer

B Beschreibung des Vorgehens und der MaBnahmen, um die RoHS-
Konformitat bei Lieferantenwechsel sicherzustellen

®  Beschreibung des Vorgehens und der MaBnahmen, um die RoHS-

Konformitat bei Produktanderungen sicherzustellen
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitatsbewertungsverfahren
(7/8)
Unschuldsvermutung bei der technischen Dokumentation
B Hersteller erstellt technische Dokumentation:
B Ahnlich strenge, verpflichtende Verfahren aus anderen Bereichen
werden ebenfalls anerkannt!
z. B. Zulassungsverfahren fiir Medizingerate
® Konformitatsvermutung bis zum Nachweis des Gegenteils

B Glaubhafte Darstellung - Zusammenfassung

®  Produktbeschreibung, Entwurf, Fertigungszeichnungen, ...
Verwendete harmonisierte Normen/technische Spezifikationen
Darstellung der Konformitat bei Nichteinsatz von Normen!
Konstruktionsberechnungen, Priifungen, Priifberichte
Gewadbhrleistung der Konformitat in Serienfertigung
10 Jahre Aufbewahrung der Dokumente!
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

RoHS (2011/65/EU) fordert Konformitiatsbewertungsverfahren
(8/8)
Weitere Pflichten neben der internen Fertigungskontrolle

B Identifikation
®  Hersteller gewahrleisten, dass ihre Produkte zu identifizieren sind
Typen-, Chargen-, Seriennummer oder anderes Kennzeichen

B Hersteller gewahrleisten, dass ihre Namen, ihr eingetragener
Handelsname oder ihre eingetragene Handelsmarke und
ihre Kontaktanschrift anbringen inkl. einer zentraler Stelle,
unter der der Hersteller zu erreichen ist.

® Hersteller missen Behorden auf Verlangen Uber einen Zeitraum
von 10 Jahren benennen kénnen, an welche Vertreiber oder
Importeure sie EEE abgegeben haben.
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Marktiberwachung und Kontrolle von auf den Unionsmarkt
eingefliihrten Elektro- und Elektronikgeraten - Artikel 18

B Die Mitgliedstaaten nehmen eine Marktiiberwachung gemas den
Artikeln 15 bis 29 der Verordnung (EG) Nr. 765/2008 vor.

B Behorden kontrollieren anhand angemessener Stichproben

B Behodrden kénnen Wirtschaftsakteure verpflichten, die Unterlagen und
Informationen zur Verfligung zu stellen.

B Falls erforderlich, die Raumlichkeiten betreten und die erforderlichen
Produktmuster entnehmen.

B Berlcksichtigung von Konformitatsbewertungen von akkreditierten Stellen
Warnen der Verwender bei auftretenden Gefahren

B Beschrankende MaBBnahmen
[
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Wichtigste Verpflichtungen fiir Hersteller, Importeure
Zusammenfassung => EU-Konformitatserklarung

B Wurde nachgewiesen, dass das Elektro- oder Elektronikgerat den
geltenden Anforderungen entspricht, stellen die Hersteller eine EU-
Konformitatserklarung aus und bringen am fertigen Produkt
die CE-Kennzeichnung an.

® Die EU-Konformitatserklarung muss in ihrem Aufbau dem
Muster in Anhang VI der RoHS-Richtlinie entsprechen und
stiandig aktualisiert werden.

B Sie wird in die Sprache oder Sprachen libersetzt, die von dem
Mitgliedstaat, in dem das Produkt in Verkehr gebracht oder
bereitgestellt wird, verlangt wird bzw. werden.
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Wichtigste Verpflichtungen fiir Hersteller, Importeure
Zusammenfassung => Bestatigungen der Zulieferer

m  Sorgfaltspflicht!
B Eigene Tests (Stichproben), nach Normen (IEC 62321)
m Klassifizierung der Zulieferer nach Zuverlassigkeit
B Unterschiedliche Frequenz eigener Tests nach
Zuverlassigkeit der Zulieferer
® Norm zur Materialdeklaration
m |EC 62474 Material declaration for electrical and electronic products
m |EC 62476 Guidance for evaluation of products with respect to
substance-use restrictions in electrical and electronic products
m |EC 62321 Determination of levels of six (RoHS) regulated
substances
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Weitere Pflichten von Hersteller und Importeuren
B Fiir Importeure gelten ahnliche Pflichten wie fiir Hersteller

B Informationen zur Identifizierbarkeit des Herstellers auf EEE
oder auf Verpackung

KorrekturmafBBnahmen bei Nichtkonformitat
Kooperation mit nationalen Behorden
Verzeichnis Gber nicht konforme Gerate/Produktriuickrufe

Informationen an Handler

Auf Verlangen Information an Behorden tliber belieferte
Vertreiber (10 Jahre!)
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Konformitatsnachweis und Pflichten — Anh. VI, Art. 7 - 18

Neue Pflichten fiir Vertreiber

B Vertreiber miissen uiberpriifen, ob die EEE mit CE-Zeichen
versehen sind.

B Vertreiber miissen liberpriifen ob die erforderlichen Unterlagen
in einer Sprache den EEE beigefiigt, die von den Verbrauchern
und sonstigen Endanwendern in den Mitgliedstaaten leicht
verstanden werden kann.

B Vertreiber miissen uiberpriifen, ob der Hersteller oder Importeur
des EEE eindeutig identifizierbar ist.

B Ist ein Vertreiber der Ansicht, dass ein EEE nicht RoHS-konform
ist, muss er den Hersteller und die Behorden unterrichten.

® Auf Verlangen Information an Behérden, von welchem
Hersteller/ Importeur sie die EEE erhalten haben(10 Jahre!).
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RoHS-Richtlinie 2011/65/EU (Detail)

Uberblick

B EU-Konformitatserklarung mit Pflichten der Hersteller, Importeure und
Vertreiber (CE-Zeichen, technische Dokumentation) - Anhang VI

B Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

B Techn. Dokumentation — Risikobasierter Ansatz — Leitelementenanalyse
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

Normen zum Nachweis der RoHS-Konformitat:

] IEC 62474 Material declaration for electrical and electronic
products

B IEC 62476 Guidance for evaluation of products with respect to
substance-use restrictions in electrical and electronic products

B |IEC 62321 Determination of levels of six (RoHS) regulated
substances
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

IEC - Internationale Normung (Elektro/Elektronik)

® DIN EN (IEC) 62321:2009: Bestimmung von Bestandteilen der RoHS-Stoffe -
Analysemethoden (lUberarbeitet Norm als Draft)

® DIN IEC 62430:2007: Umweltbewusste Gestaltung von elektrischen und
elektronischen Produkten und Systemen

B |EC 62474 Draft: Materialdeklaration fur Elektronikprodukte — Lieferanten-
dokumentationen

B IEC 62476:2010: Bewertung, Abhandlung aller relevanten
Uberpriafungsmethoden, technische Dokumente

B |EC 62554 Draft : Probenvorbereitung fur die Analyse auf Quecksilber in
Fluoreszenzlampen

B IEC 62596 Draft: Probenvorbereitung fur die Analyse auf verbotenen Stoffe in
Elektronikprodukte (Integriert in Uberarbeitung der IEC 62321)
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

DIN EN (IEC) 62321
- Bestimmung von Bestandteilen der Bauteile -
Analysemethoden

W TVA /A1 oezamoer 20

10 Determination of lead and cadmium in electronics by ICP-OES, ICP-MS and
AAS

i
HH/

10.1 Overview

This clause specifies the procedure for the determination of lead (Pb) and cadmium (Cd) in
electronics (printed wiring boards or single components from electrical and electronic
equipment). Three methods (ICP-OES, ICP-MS and AAS) and several procedures for
preparing the sample solution are described, from which the most appropriate method of
analysis can be selected by the experts.

The samples for analysis shall be available as ground material of those electronic products
described in Clause 5. The powder is either digested with aqua regia or microwave-enhanced
with HNO3, HBF4, H,0,, and HCI. The aqua regia digestion procedure is carried out

according to ISO 5961. The elements Pb and Cd are determined either simultaneously in the
digestion solution by ICP-OES or by ICP-MS or ane element after the other is determined by
AAS.

NOTE If HBF: is not available in sufficient purity, HF can be used instead.

The test procedures described in this clause are intended to provide the highest level of
accuracy and precision for concentrations of the regulated substances that range from
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

IEC 62596 Draft - Probenvorbereitung fiir die Analyse
=> integriert in Uberarbeitung Draft IEC 62321 - Teil 2

62596 Ed.1/PAS © IEC

-18 -

4.3 Strategies for sampling

111/118/NP

While different sampling approaches may be utilized as appropriate for the broad range of
electrotechnical products, it is possible to describe a generic procedure that will be applicable
in the majority of cases. This is shown in Figure 4.

Table 5.2 - Possible restricted substances in major components of the cell phone

Component/assembly Materials - Elements
Sample Probability of related to Select for
number presence! restricted ) analysis
substances’
After further
1 TFT display Polymer/glass/metal | Moderate Pb disassembly or
disjointment
: Needs further
2 Key pad Polymer High Cd, Hg disassembly
3 Bottom housing Polymer High Cd. Br Yes
4 Other housing/frame Polymer High Cd. Br Yes
" After further
5 Main PWBs N}:zz dc‘geree:‘ (fibre High Pb, Br, Hg disassembly or
g + copper) disjointment
1 Probability of presence indicates the likelihood of finding the listed restricted substances.
2 Presence of Br (bromine) could indicate the usage of a restricted brominated flame retardant

Productipartiassemily

—>

Purpose of test

Decicla strategy

Information/history

posshis?

Samping/disjolntment
Aidisassembly

¥

Assessment

oo

obiectives?

Figure 4.1 - Generic iterative procedure for sampling
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

IEC 62474 Entwurf (2010-11-20) - Materialdeklaration fir
Elektronikprodukte - Lieferantendokumentationen

A82  Product Assembly along the Supply Chain

Manufachurer. Figure A prosents the.

405
406

IEC Data model
Schematic Product assembly and composition

Product
‘Computer

Erodiet; Product pi
DVD bumer %

DVD bume

|

du
e 1:apch |
Material B —
[me | D —
Product: Product part
ook s bt 2o —
) H [
Manutacurer 1 Manutactrer 2 Manutactrer3 e —
[ Gream Bowmstream N I ]
Material C

Figure A1 - Schematic representation of Products versus Product Parts alo
‘supply chain

Figure A.3 - Generic Example Product Assembly

Table 2 (continued)

Substance group The name of the
Substance group: For
declarable substance
groups, this must

Name Required | correspond to the IEC DB
Required:
one of mass | The typical mass for the
Mass ormass % | substance group
Required if | The unit of measure for
Mass is the mass of the
Unit of Measure specified | substance group
The positive tolerance of
the substance group
Tolerance (+) Optional mass
The negative tolerance of
the substance group
Tolerance (-) Optional
The substance group
concentration in % of the
material mass (if defined).
Required: | product part mass (if
one of mass | defined) or the product
Mass % ormass % | mass.

Yes/No response stating
substance contained in
product is above or below
stated threshold
Yes/No response stating
substance group is
reported as mass % of
material,
List of any exemptions
applicable to this
substance group in the
specified material
Comment Field for any
additional information
Field to describe where
the substance is found if
used in Product or
Product Part being
Optional _| declared

Above Threshold Level Optional

Material Optional

Substance Exemption List | Optional

Comment Optional

Descriptions of Use.

| =
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

IEC 62476 - Bewertung, Abhandlung aller relevanten
Uberpriifungsmethoden, technische Dokumente

Legislation
Customer specification

Identification — Product design (4.3.2)

Restricted Substance Requirements
Product Design & Supply chain requirements

P Input- Sources of information (4.3.3)

_< P Supplier information
> | Analytical testing
Manufacturing or assembling process information

' Comenteations 16933 1591 1520.1

_moezmimeen | - . e Control

= |
09 s g woshran |
i S— o . x

08 v~ ¢ | cr(m ‘

Evaluation - Interpretation of results (4.3.4)

| Drawing conclusions of the above results

Self declaration
Technical Documentation

Bn w0 &n s &5 60
Binding Ensrey (9/]

Bemerkung: C1s Peak’ge"sm; e\‘:ff E:fgm_w’; Background subract, Figure 1: Logical flow for product evaluation
normiert [0-1]
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

JIG-101 Ed. 3.0 vom 31.03.2010

JOINT INDUSTRY
GUIDE (JIG) Table A — JIG Declarable Substance List
Material Composition Criteria Rationale for Key Legal and
gre:‘lial::‘lslon for Electrotechnical s“mn(ﬂ; CAS #ECH 123(:'0&.9 : y or . D, p : i, Th e 0 1l Lwd E d
Category! e ) y standai A ({Reporting level) Use
JIG-101 Ed 3.0 31 (For tion Only) | @greement citation
T EU Directive
el TBITEYEC and EU Brake lining
B Directive pad, insulator,
vemmeort” QB CEA /G 91/339/EEC; Intentionally | filler, abrasive,
Asbestos See Annex B R US TSCA; Swiss All added insulator, filler,
Circ. @ === Ordinance on pigment, paint,
Reduction of Risk tale, adiabatic
Ela—- Jeosc aTn from Chemical material
= = T Products
EU Directive -
0.003% by weight
Azocolourants and TGITSSIEEC and Tox : 30 pprgof ﬂ?e . ]
azodyes which form certain See Annex B R irective extiles an finished gment, dyes,
) 2002/61/EC; EU leather . colorants
aromatic amines Directive textile/leather
oduct
2003/03/EEC Pr
DIGITALEURCPE™T 0.1% by weight
Beryllium Oxide (BeO) " CAS# 1304-56-9 | CECED/AeA ©) Ceramics (1,000ppm) of the ceramics
EERA guidance product
flame retardant,
: 3 | Plastic parts >25 - printed wiring
Brominated flame retardants DIGITALEUROI;I]E* d grams ofher than 0.1% by weight board laminate,
(other than PEBs,PBDEs, or See Annex B | CECEDIAeA */ in Printed Circuit (1,000ppm)of the connectors
HBCDD) EERA guidance Assemblies product package .
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Normen und Standards fiir die Materialdeklaration

GADSL-Liste vom 01.02.2011
&

‘Source Threshold
Siibautos CASNo. | Classk [ Reason |y oo, (Legal Genoticoxamipies | [(O1%IEnat llobal automotive declarable substance list
fication code. requirements P stated
regulations) otherwise)
Elin Emited substance
1 | Acetaidenyde 75-07-0 D Fl ©TAAEEG polym . .
components Global D List (GADSL)
P Solvent additva,
2 | Acetamide 60355 o ] L stabiizor for
L T P———
3 | Acetamide, N-Methyi- 79163 b " o eproducton | s nautomobie 1. GADSL Objectives
to EU-R 1272/2008 el
4| Acetonitrile 75058 D A EUR Gomponent in high- Major objectives of ive product include i i
copecky cxpeckrs in quality, safety, and the reduction of environmental impact throughout vehicle life
5 | Acrylamide 79-06-1 D A 12721530F(;‘EEC polyacrylamide cycle. As much as possible, these objectives should be achieved in an efficient, cost
(1oaidual monomer effective way to optimize consumer value. A large number of construction, operational
Pro M;;::s of and processing materials are used in the automotive manufacturing chain, and their
6 | Acrylonitrile 107131 o F JoraaomEEe | resins and rbbers selection and proper use can have significant impact on these objectives.
.. ABS (residual

To meet these objectives, an ongoing dialogue and information flow within the global
automotive supply chain, including automobile manufacturers, tier suppliers and
@ material suppliers has been established, called the Global Automotive Stakeholder
ac Group (GASG). Early information and dialogue up and down the supply chain will help

facilitate compliance with current and future regulations, as well as take into account
Substance e | S HeREd! customer requirements to ensure sustainable products. Optimized handling of relevant
CAS-No. - | Reason | pppircation {Legal Generic examples | (%1% f not 4 i - b
fication | code requirements st flow can help meet existing and projected
regulations) ?m‘;’; reporting i in a consistent, and efficient way.
Sppm vinyl X § . y
139 | Viny chioride o | P | A arEEs | Daimoenarl | ik The GASG organization consists of three regions, Americas, Europe/Africa/Midde East,
oanet an nal and is open to all

the automotive supply chain. Each of the three regions nominates six members to sit on
the governing body of the GASG, called the Steering Committee (SC). The SC meets

. annually or more at its prerogative to decide on the GADSL and to provide a transparent
Ein and open process for decision making.

*g lobaler The product of the GASG dialogue is the Global Automotive Declarable Substance List
. . (GADSL). The GADSL covers of certain about
n branchenube rg relfender und relevant to parts and materials supplied by the supply chain to automobile
manufacturers. The information is applicable to the use of these parts or materials in the
13 H roduction of a vehicle up to its usage and relevant to the vehicle’s re-use or waste
= qualitidtsgesicherter i plols usag

Teil des Prozesses zur Deklaration von Inhaltsstoffen
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RoHS-Richtlinie 2011/65/EU (Detail)

Uberblick

B EU-Konformitatserklarung mit Pflichten der Hersteller, Importeure und
Vertreiber (CE-Zeichen, technische Dokumentation) — Anhang VI

B Normen und Standards fur die Materialdeklaration

B Techn. Dokumentation - Risikobasierter Ansatz -
Leitelementenanalyse
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Technische Dokumentation - Risikobasiertierter Ansatz

=> Leitelementeanalyse

Welches Wissen ist notwendig?

H HE
el
H
;?
3 Z|E g% ;%,
q £ AR
‘E sE hiﬁsgﬁsg £
=
Z Fraunhofer

IPA

Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Technische Dokumentation - Risikobasiertierter Ansatz
=> Leitelementeanalyse

Bsp: XRF-Sreening / Spurenelementeanalyse / Veraschung

03.02.2010 08:48:33 | nesaipeier -

Keine Spuren-
elemente in Cl
=> kein PVC und
=>"kein SCCP

o L Veraschungsanteil
g = 50 kV (875) Prim. Filter = Al11000

et o g g o Adadenstrin 1000 A Nr. Produkthnummer Restmenge in %

nalyserssultate: (8) 1 6040112 0,023 11
A 2 6230173 0,2055 72
% omo- B 3 4800381 0,0122 10
fe 38 I 45k 4 6010580 0.0849 36
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Technische Dokumentation - Risikobasiertierter Ansatz

=> Leitelementeanalyse

Vergleich Leitelemente im Screeningergebnis

itriteria Rationale for Guiding

{Disclosure

e IKey Legal and Regulatory or Substanz

-4 Fo Assessmen:Ony)Industry Standard/Agreement  [Reportable Threshold Leve Threshold Level (REACH
Substance / Category s EC 3 forinomaton Oniji{Citation Application(s) i(Reporting level) Examples of Use toxity)

A

Shortchain chlorinated paraffins (C10- C13)

A17367a] Spurene enleme Envelope Drawing 3 TR

58154

59036 a) 1.Messung b) 2 Messung ¢} Soldering Flux fi

86400

95520
955514
1250008

\ Envelope Da) Ti, Fe T

wire (a) Cu. Ag. Sn b) Cu.Zn.Sn c) Ni. Zn. Sn
Fe, Mi

n, Se. Hi

1290012
1320290
1320326
4530865

n

Fe Ni Sr Sn Ba

4530873 a) Rickseite NG

AR3NATI b Mnrderseite

I CE
AL Fa N8

Ca Fe MNi As 5r Ba

SnhFe R

Fd
N.d.

/
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Technische Dokumentation - Risikobasiertierter Ansatz

=> Leitelementeanalyse

Bsp.: Auswertung der vorhandenen Daten

Zhrom gesamt-(Cr) | Brom gesamt - (Br) | Chem. Anal. |
Weichmacher
Phtalats
3°sig  |[RoHS  [ppm 3'sig  |RoHS  [ppm Hinweise Farbe/FMS SGS-Analysen |spezif. Info Datenblatt | Zeichn. |Sonstiges
Farbe: weils
36,13| 5339 Buf a37a| 2173 Bl FIS. nein Ja
Farbe: weils
Nd.| 5067 BU[ 7180 2078 BL FMS: nein Ja,
Farbe: weill
46.5] 3941 BL[ 9.226] 3464 BL FIMS: nein Ja
Farbe: weils
162,7| 5566 BL| 6959 2244 BL FIMS nein Ja SpEA Ba < 1%
Farbe: weilt/grau
17,2|  57.27| BL| 5083 2132 Bl FIMS: nein Ja SpEA Ba < 1%
Farbe: weils
195.2] 5692 BL[ 3465 2247 BL FIMS nein RoHS Ja
Farbe: weilt
Nd.| 5072 BL| 6024 1968 Bl FIMS: nein Br. FMS Ja
Farbe: weifs
1334 5141 Bl 7338 2114 BL FMS- nein Ja (Reg Sub)
Farbe: natur
10,8 36,1 BL| Nd.| 2799 BL| FMS: nein Ja (RoHS) SpEA. Pb: < 1%
Farbe: natur
187,9| 39 36| BL[ 21,36 2,64] Bl FIMS: nein Ja (RoHS)
1844 5028 Bl 8664 2563 BL RoHS+FIMS+MO]__Ja (RoHS) SpEA Ba< 1% LATI FIMS Angabe + EN ISO 10434
Farbe: Weils
13.75] 55 .54] 5L Nd.| 2471 Bl FIMS: nein Ja (Reg. Sub)
Farbe: weifs
FMS DIN 1043-4: (17) < 25% Brom. SpEA: Br < 76.43%
Compounds ohne PBDE/PBB + <6% RoHS+FIS+VO SpEA: Sh: < 13.76%
Nd| 5413 BL| 99284 940 x i + (72) Zinkborat c Ja (ReHS, FMS) SpEA. Zn < B63% LATL FMS Angabe + EN IS0 10434
Farbe: weils
FMS DIN 1043-4: (17) < 25% Brom. SpEA: Br < 77.07%
Compounds ohne PBDE/PBB + <6% SpEA: Sh: < 11.91%
Nd| 4395 BLf 103191 9471 X i +(72) Zinkborat RoHS+FIMS+M0] Ja (ReHS. FMIS) SpEA Zn < 9.22% LATL FMS Angabe + EN SO 10434
Farbe: weilt
FMS DIN 1043-4: (17) < 25% Brom.
Compounds ohne PBDE/PBB + <6%
5707|6263 BL[ 100127] 8644 % i + (72) Zinkborat RoHS+FIMS+MOQ Ja (RoHS. FMS) LATI FMS Angabe + EN ISO 10434
Farbe: grau
123,8] 5017 BL| 9,557| 2607 Bl FIMS: nein | Ja (RoHS) SpEA: Br<047%
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Neufassung (Recast) der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)
Technische Dokumentation - Risikobasiertierter Ansatz
=> Leitelementeanalyse

Bsp: Fa. xxx
. .
z = ]
E 8 = £ =3 g = 2
£ £ = = = EE = £ 2 Z | =
s s E = E g2 E sk =3z | g
£E £= S g = = =3z H 2> gSE | £ £
== == £ £ g E == = £E; | £E2 | £ =1
£ 3= z g = H E = £ E5E8 | 852 | 2 E
=& z& 2 = = £ 23 2 =58 |£F=% | = &
tppmil(~| jppmil=| jppmil=| jppmil~| yppmil~] |ppmil=] jppmi(=| ppmil~] jppmil=]| ippmil=| jppmil=| jppm)
o 0 o o o o o o o o o o
o 0 o o o o o o o o o o 0 |miece demens Ba
o 0 o ° o o o o o o ° o 0 |Trece stements: Ba
o 0 o o o o o o o o o o o
u o o o u o o u u o o u o
o 0 o o o o o o o o o o o
o 0 o o o o o o o o o o 0 |miae semens pu
Latane /AW contaimed s
ENIS5 1043 4 FR (B 1) Ammeonium Polyphosphate
o 16.000 o ° o o o o o o ° o 0 |Trace stlemenis B0
o 0 o o o o o o o o o o o
Lati Latamid 66 112 G/25-0 GT1 contained FMS
BN 1S5 10454 FR (17) Arommtic. brominated vompounds
xemiing nolyhremenpRanyI (PR ana
Polybromodiphonylothore (PBDEe) = 355 by weight
Tmed with Antimony 2 on by wetght.
SN TS0 1045 4 LR (75) Zine Dorate
250.000 | 10.000 o o o o o o o o o o o |Taie s B Sh 7
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Technische Dokumentation - Elementenanalyse
REACH: 09.09.2011, 53 SVHC-Stoffe, 6 im Anhang XIV

DECLARATION than 0,1 % - RE] -SVHC 1-53
Mastertabelle|
=
CAS-Number|
120-12-7 101-77-9 84-74-2 7646-79-9 1303-28-2 1327-53-3 7789-12-0 81-15-2 117-81-7 25637-99-4 85535-84-8 56-35-9 7784-40-9
Verkommen in HEW- NEIN NEIN PRUFEN NEIN PRUFEN | PRUFEN NEIN NEIN PRUFEN | PRUFEN | PRUFEN NEIN NEIN
Chemische Analyse GC-Ms GC-Ms GC-Ms IcP IcpP cP IcP GC-Ms GC-Ms IcP GC-Ms IcP IcP
Elementeanalyse (XRF) _ _ o co,cCl As As cr _ o Br ci sn Pb, As
RoHS-Screening (XRF) cr Br Pb
Vorkonm in
furs n: Klebstoffe Metall Metall
- Vorkommen in Bauteilen nein nein Kunststoff, nein Oberfl.besch. Oberfl.besch. nein nein Kunststoff, nein nein
far maglich | & 101 & 101 4 & 101 Far Fari 6 101 & 101 ~ Kunststoffe | Kunststoffe, Gummi| (416 10) S 101
ity
andifungal agont,
=2
ORI Tl rem——,| ... .cher Wetchmacher for | verwendung in 3
) ; s, Forbes, sy Horsotiung von | Hersttung von Wabel UC) " | Powemor 85 | Weichmachor | fosming agent
Einsatzzweck, Funktion | pghciic, Pigmenten, Gummi (NBR, Sitikat Gel- Farben. Farbon, Oxidations-mitte! Kunst- Gummi (NBR, | Acryl, £PU; EFS; | (PVE) and ‘extingulshant, Textil-und
R | o pigmennen, " Rhetati| e P Fips
e
e, Fouchi Biosid, (Pestzide, | Biosia, Postiids, Flommschutz. | Kurskouig | Blosid, (Postizide,
Stoffgruppe {a Pas T cree 1 e Herormasy " | chrom-verbindung | puston Preatte o Corperatine e
L, 1 3 5 6 7 8 10 1 12 13
= = m A
s = H = H £ 3
g s 3 Y = = H : £
3 £ H z H ] i H 5
= ] g s i = B g8 H g
H H = H H gE g L E_ g8 - 2z
£ £ zis H H H i 2 <£= £ £ 33
= =52 £38 8 2 S 52 £ 258 28 3 =
CAS-Nr./EG-Nr. 120.12.7 101.77-9 84-74-2 7646-79-9 1303.28-2 1327.53.3 7789-12.0 81152 117.81.7 25637-99-4 |85535.84.8 |56-35-9 |7784-40-9
Bemerkung
a5 bo2sras bovesz.a 1s0 51160 sas1a bors20. boaz110 baz1asa 14165 2002680 20802
- - = = B = = = = = = = =
gz gz iz gz iz iz sz sz iz iz iz £
i3 i3 i3 i3 i3 i3 i3 i3 i3 i3 i3 3

:> SVHC + Priorisierung ‘ SVHC + Anh. XIV
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Aktuelles zur RoHS-2.0- und WEEE-2.0-Richtlinie sowie zu REACh
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