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Aufbau einer Kreiselpumpe
Ausfallkritische Bauteile und Schadensmechanismen

Instandhaltung von Pumpensystemen
Heutige und zukünftige Instandhaltungspraxis

Technologieeinsatz zur Datensammlung
RFID-Technologie, Prozessinstrumentierung, 
Schwingungssensor

Fazit
Technologiegetriebene Veränderungen in der 
Arbeitsorganisation der Instandhaltung
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Relevante Schadensmechanismen:
Schäden, die zu einer Leckage führen, 
bspw. Wärmespannungsrisse infolge von 
Trockenlauf oder Gasmitförderung
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11. Oktober 2008

Laufrad

Wälzlager

Gleitringdichtung

Wälzlager

Relevante 
Schadensmechanismen:
Schäden, die das Schwingungs-
verhalten der Pumpe messbar 
beeinflussen, bspw. unzulässige 
Axial- oder Radiallast
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Laufrad

Wälzlager

Gleitringdichtung
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Laufrad

Relevante 
Schadensmechanismen:
Bspw. Schaufelverschleiß 
durch Kavitationserosion
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Instandhaltung von Pumpensystemen
Heutige und zukünftige Instandhaltungspraxis

11. Oktober 2008

Laufrad

Gleitringdichtung

Wälzlager

Heutige Instandhaltungspraxis
Ausfall- und zeitbasierte Instandhaltung
• Ausfallorientierte Instandhaltung und 

Redundanz: Pumpe wird bis zum Schadensfall 
betrieben

• Zeitbasierte Instandhaltung: Vorbeugender 
Austausch von Verschleißteilen, unabhängig von 
ihrem tatsächlichen Zustand

Zukünftige Instandhaltungspraxis
Vorausschauende Instandhaltung
• Anpassung der Instandhaltungsintervalle und 

-maßnahmen an den tatsächlichen Zustand der 
Pumpe

• Voraussetzung: Systematische Überwachung der 
Pumpe (mit Fokus auf die ausfallkritischen Bauteile
und Ausfallursachen)
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Technologieeinsatz zur Datensammlung
RFID-Technologie

Einsatz der RFID-Technologie

Ziel:
Systematische Erfassung und Dokumentation 
der Vor-Ort-Bedingungen an der Pumpe und 
zentrale Archivierung der aufgenommenen 
Informationen in einer Datenbank
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Erweiterung der Prozessinstrumentierung

Ziel: 
Bewertung und Archivierung der Prozessdaten für 
die Generierung einer aussagekräftigen Datenbasis 
für eine vorausschauende Instandhaltung

Saug-
druck

Temperatur

Enddruck

Durchfluss Motor-
wirk-

leistung

11. Oktober 2008

Technologieeinsatz zur Datensammlung
Prozessinstrumentierung und Schwingungssensor

Einsatz von Condition Monitoring

Ziel: 
Archivierung der Schwingungsdaten für die 
Generierung einer aussagekräftigen Datenbasis für 
eine vorausschauende Instandhaltung
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Fazit

11. Oktober 2008

RFID-Technologie

Prozessinstrumentierung

Condition Monitoring

Aus dem Technologieeinsatz resultieren zukünftig neue 
Anforderungen an die Mitarbeiter und eine veränderte 
Arbeitsorganisation der Instandhaltung:

Dezentralisierung von Aufgaben

Bessere Vorbereitung und Planung der Arbeiten in der 
Werkstatt

Gezieltes Ersatzteilmanagement

Erleichterung durch technologiegeführtes Arbeiten 
(schnelle und systematische Erfassung von 
Instandhaltungsinformationen)

Zusätzlicher Instandhaltungsaufwand der Messtechnik

Veränderung der Qualifikation der Instandhalter

Technologiegeführte Instandhaltungsplanung
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Vielen Dank für Ihre 
Aufmerksamkeit!
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