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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse

Werkstoffcharakterisierung — Bulgeversuch (DIN EN ISO 16808)
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels

optischer Dehnungsanalyse

Werkstoffcharakterisierung — Maxi-Bulgeversuch
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® Aufbringen des Kreuzrasters auf die unverformte Probe

Werkstoffcharakterisierung — FLC bei Raumtemperatur (DIN EN ISO 12004-2)
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B Aufnahme des Formanderungsverlaufes wahrend der Umformung mit

vier CCD-Kameras

B Auswertung der letzten Aufnahme vor dem Werkstoffversagen aus

der aufgenommenen Bildfolge

B Automatische Berechnung der logarithmischen Hauptforméanderungen

B Eintragen der Wertepaare in das Grenzformanderungsdiagramm
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse
Werkstoffcharakterisierung — FLC bei Raumtemperatur (DIN EN 1SO 12004-2)

Fragestellungen
B Welche Markierungsart wird verwendet - elektrochemisch / drucken?

B Welche RastergréBe kann verwendet werden — 1,00 mm /2,00 mm?
B Welche Auswerteart ist die Richtige — linienschnitt / zeitabhangig?
B Sind die Ergebnisse verschiedener Systeme vergleichbar?
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse
Werkstoffcharakterisierung — FLC bei Raumtemperatur (DIN EN 1SO 12004-2)

RastergréBe — 1,00 mm /2,00 mm / stochastisch
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
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Werkstoffcharakterisierung — FLC bei erhdhter Temperatur
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® Aufbringen des Kreuzrasters auf die unverformte Probe durch drucken

B Aufnahme des Formanderungsverlaufes wahrend der Umformung mit
vier CCD-Kameras

B Auswertung der letzten Aufnahme vor dem Werkstoffversagen aus
der aufgenommenen Bildfolge

B Automatische Berechnung der logarithmischen Hauptforméanderungen
B Eintragen der Wertepaare in das Grenzformanderungsdiagramm
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Werkstoffcharakterisierung — FLC bei erhdhter Temperatur

Fragestellungen

B Welche Markierungsart wird verwendet — elektrochemisch / drucken?
B Welche RastergréBe kann verwendet werden - 1,00 mm /2,00 mm?
B Welche Auswerteart ist die Richtige — linienschnitt / zeitabhangig?
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse

Werkstoffcharakterisierung — FLC bei erhdhter Temperatur

Markierungsart Siebdruck — Blechvorbehandlung / Farbe
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Werkstoffcharakterisierung - Biachsialzugversuch
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse

Werkstoffcharakterisierung - Biachsialzugversuch
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse

Werkstoffcharakterisierung — Rohrberstversuch
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
optischer Dehnungsanalyse

Formanderungsanalyse - Blechumformung
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
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Forménderungsanalyse - Blechumformung
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels
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Formanderungsanalyse - Rohrumformung
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Werkstoffcharakterisierung und Bauteilanalyse mittels

optischer Dehnungsanalyse

Formanderungsanalyse - Massivumformung
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