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Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

® Anforderungen an RoHS2 (2011/65/EU)
W Auslegungshinweise der FAQs von 12.12.2012
B Neue Entwicklung bei RoHS2
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

® RoHS2 (2011/65/EU)

B Vollzugs-Verordnung (EG: 765/2008)

B Beschluss 2008/768/EG, Anhang Il, Modul A

® Anderung Anhang Il / IV (Anpassung an den technischen Fortschritt)
B Impact assessment for the scope of RoHS2

® FAQ RoHS2 vom 12.12.2012

® D: ElektroStoffV vom 08.05.2013

®m D: Altgerateregister der Stiftung EAR (Erganzend)

B A: EAG-Gerateliste mit Anpassung (Januar 2013)

B Harmonisierte Norm CENELEC EN 50581

m |[ECEN 62321 - Analyse von PB, Hg, Cd, CrVI und PBDE in EEE

®m |[ECEN 62474 - Materialdeklarationen - Stoffdokumentation

m IECEN 62476 - Leitfaden zur Bewertung der Stoffbeschrankungen
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

Direkte EU-Gesetzgebung:

m Status: EU-RL gultig ab 03.01.2013

m Stoffbeschrankungen - Einhaltung folgender Grenzwerte
Quecksilber (Hg), max. 0,1 Gew.-%
Cadmium (Cd), max. 0,01 Gew.-%
Blei (Pb), max. 0,1 Gew.-%
Chrom (VI) (Cr (VI), max. 0,1 Gew.-%
PBB (Polybromierte Biphenyle), PBDE (Polybromierte
Diphenylether)

® Bezug der Grenzwerte immer auf den homogenen Werkstoff

B Vorrangige Uberpriifung der Einbeziehung folgender Stoffe (bis

7/2014)

REACH-Stoffe aus Anhang XIV und XVII
Hexabromcyclododecan (HBCDD, Flammhemmer)
Bestimmte Phtalate (Uberwiegend in PVC; DEHP, BBP, DBP)
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Umsetzung der RoHS2-Richtlinie (2011/65/EU)

Geltungsbereich — offener Anwendungsbereich

) Geratekategorien fiir EEE:
Direkte EU-Gesetzgebung: B 1. HaushaltsgroBgerate

B Status: EU-RL gUltig ab 03.01.2013 - Haushaltskleingerate

2
. 3. IT- /Telekommunikationsgerate
m Offener Anwendungsbereich, 4. Gerate der Unterhaltungs-

Integration fast aller EEE in die GK 1-11 elektronik

Die offene GK11 bewirkt, dass kiinftig fast : Z Ef'ﬁ:?htﬁngszéf?ekrt -
alle elektr./elektronischen Gerate von der - EIEKIrISChe und elektronische
. .. Werkzeuge
RoHS2 erfasst werden, es sei denn, sie sind = 7. Spielzeug, Sport- und
explizit ausgenommen Freizeitgerate
S —— B 8. Medizinische Gerite
e 22, JuI|"2014. Medizingeréte (Kat. 8) m 9. Uberwachungs- A
22. Juli 2014: Uberwachungs-/Kontrollinstr. (Kat. 9) Kontrollinstrumente

einschlieBlich Uberwach-

5
x
g
-
3

+5 Jah 22. Juli 2016: In-Vitro-D tika (Kat. 8 ;
g2 ahre | ull z01ediniroDiagnostia(ikat®) ungs- und Kontrollinstru-
oc - menten in der Industrie
s B +6Jahre o I‘:Zir;"t’fl‘;h(”}(’gsgl) B 10. Automatische Ausgabegerate
% = ' ' ® 11. Sonstige Elektro-/ Elektro-
3 . nikgerédte, die keiner der
] 22. Juli 2019: -
?: + 8 Jahre Gerate neu unter RoHS: bereits genannten Kate-
® Kat. 11, andere gorien zuzuordnen sind
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

Direkte EU-Gesetzgebung:

B Status: EU-RL gultig ab 03.01.2013

B Integration in den vom offenen Anwendungsbereich durch andere
Definition

Die Neufassung der RoHS2-Richtlinie (2011/65/EU) definiert ,Elektro- und

Elektronikgerate” und ,abhangig” wie folgt:
Gerate, die zu ihrem ordnungsgemafBen Betrieb von elektrischen Strémen oder
elektromagnetischen Feldern abhangig sind, und Gerate zur Erzeugung,
Ubertragung und Messung solcher Stréme und Felder, die fiir den Betrieb mit
Wechselstrom von héchstens 1 000 Volt bzw. Gleichstrom von héchstens 1 500 Volt
ausgelegt sind.
Das Wort ,,abhangig” wird in der neuen Richtlinie so ausgelegt, dass das Gerat zur
Erfillung mindestens einer der beabsichtigten Funktionen elektrische Stréme
oder elektromagnetische Felder bendtigt.
Ein Produkt (Gerat) wie z.B. ein Benzinrasenmaher mit einer elektronischen Steue-
rung wirde somit unter die Neufassung der RoHS2-Richtlinie (2011/65/EU) fallen.

B Ausnahmen vom Geltungsbereich bis 22.07.2012

Alle Produkte die eine elektrische Funktion (auch untergeordnete) haben, werden in
die Geratekategorie 11 integriert. Gerate, die durch diese Definition jetzt in eine GK1-
7, GK10 fallen, sind bis zum 22.07.2019 von der RoHS2 (2011/65/EU) ausgenommen
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV

Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)
Direkte EU-Gesetzgebung

B Status: EU-RL gultig ab 03.01.2013

2 m Ausnahmen vom offenen Anwendungsbereich
Militarische Gerdtschaften
Weltraumgerite

Gerate, die speziell als Teil eines anderen, von dieser Richuime
ausgenommenen oder nicht in den Geltungsbereich dieser Richtlinie fallenden
Gerates sind

Ortsfeste industrielle GroBwerkzeuge (LSFT)

Ortsfeste GroBanlagen (LSFI) FAQ (12.12.2012, Frage 3
Verkehrsmittel

bewegliche Maschinen, die nicht fir den StraBenverkehr bestimmt sind und
ausschlieBlich zur professionellen Nutzung zur Verfligung gestellt werden
Aktive implantierbare medizinische Gerdte (98/97/EG; Art.1, Abs.2 (b))
Photovoltaikmodule, die in einem System verwendet werden sollen
Gerate, die ausschlieBBlich zu Zwecken der Forschung und Entwicklung
. entworfen wurden und nur auf zwischenbetrieblicher Ebene bereitgestellt
werden

RoHS2 - Definitionen / ElektroStoff - Definition/Begriindun
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

Max. Geltungsdauer NEUER ausgenommener Verwendungen

der Stoffbeschrankung nach RoHS

B Erneuerung der Ausnahme muss von Herstellern oder
andersweitig Betroffenen angestoBBen werden nicht durch EU-

Kommission
5/7 Jahre > 5/7 Jahre

NEUE
ALLGEMEINE
Ausnahmen (Anhang i)

B Berechtigt sind:
®m Hersteller
® deren Bevollmachtigte
B Wirtschaftsbeteiligte
der Lieferkette

130 UdJAINRIN U]

POV

(LLozZ !Inr "0z 'N3/S9/1 102)

1
&
=) NEUE Ausnahmen
Quelle: 2 KAT. 8und9
Otmar Deubzer, % (An-hangl\/)
FhG-1ZM, 2011 ‘
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

Fristen fiir Antrage und Entscheidungen
B Antrag auf Verlangerung
spatestens 18 Monate

vor Ablauf der Frist Ausnahme

stellen
18

B Wenn EU-Kommission
ablehnt, dann immer noch
Ubergangsfrist 12 - 18 — .
Monate (grace periode)
B Mindestens 12 Monate
nach Entscheidung der
EU-Kommission

Quelle:
Otmar Deubzer, FhG-1ZM, 2011
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (2011/65/EU)

Direkte EU-Gesetzgebung:

low lof jill an exel jon be valid?
. A I -t e u n d n e u e VO r g a b e n : The directive® regulates the maximum validity period of exemptions

Table A-3: iod of exemptions under RoHS 2 as of 21 July 2011 unless a shorter

Stoffbeschrankungen

Technische Dokumentation
Interne Fertigungskontrolle
EG-Konformitatserklarung
CE-Ze:chen Unter RoHS2:

B Laufende Anderungen: Ausnahmen laufen spites-

- h Ablauf i-
Anderungen der Ausnahmen (Ende t,::fe:aéelaz,;:d::;':z’:
der Gultigkeit, Beantragung der

22July 2014 21 July 2021 | 22 July 2014 - specified date

years 22 July 2016 - 21 July 2023 | 22 July 2016 - specified date

22.July 2017 - 21 July 2024 | 22 July 2017 - spesified date

Assuming that the conditions set out in the exemption criteria are stil fulfiled, the validity
period of an existing exemption may be renewed by means of application for renewal.

auBer Industrie stellt

Verlangerung) Antrag auf Verlangerung
fir spezifische Anwendungen MINDESTENS 18 Monate
vor Ablauf

Anderung des Anwendungsbereiches o
Kommission wird nicht

Uberprifung/Anderung der mehr aktiv!
Stoffverbote
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Restriction of Hazardous Substances in Electrical
and E[E&&#6hic Equipment

Other

(12.12.2012)

RoHS 2 Draft EAQ guid

The new RoHS Directive 2011/65/EU (RoHS
2) entered into force on 21 July 2011 and

Cables, ...

requires Member States to transpose the
provisions into their respective national laws
by 2 January 2013. The FAQ document was
drafted by a Member States working group
under a mandate from the RoHS/WEEE
Technical Adaptation Committee and takes
account of stakeholder input from a
consultation on an earlier version.

Definition EEE

The FAQs are intended to help economic

in order to ensure compliance with the
Directive’s requirements. They are considered a ‘living document’ and may be revised again in the future.
The existing Commission FAQ document related to 2002/95/EC will remain valid until that Directive is
repealed on 3 January 2013

Please find at the link below a revised version of the Commission's RoHS 2 FAQ guidance
document :

http: urop: hs_eee/events rohs3_en.htm

The FAQs are intended to help economic operators interpret the provisions of RoHS 2 in
order to ensure compliance with the Directive’s requirements: They are considered a ‘living
document’ and may be revised again in the future:
The existing Commission FAQ document related to 2002/95/EC will remain valid until ( )’ ( ))
that Directive is repealed on 3 January 2013

Sincerely,
Charlotte Hansen-Baird

B FaqQ - Auslegungshilfe zur RoHS2

Scope, LSIT/LSFI, Exemptions,

Geltungsbereicherweiteruna durch

12 December 2012

Q2.2 Which products benefit from this provision? (Articles 2(2), 2(1), 3(1), 3(2),

Al category 11 products may benefit from the transitional period of Article 2(2), but
also products in other categories that only now fall within the scope of RoHS 2 due to
Quelle: a new scope related provision, such as the clarified definition of EEE, which comprises

EC, Direction Environment, any piece of equipment that needs electric currents or electromagnetic fields for at

12.12.2012 least one intended function.®
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope - Geltungsbereich:
2. Scope — Article 2(2)

Q2.1 What does "Without prejudice to Article 4(3) and 4(4), Member States shall
provide that EEE that was outside the scope of Directive 2002/95/EC, but which
would not comply with this Directive, may nevertheless continue to be made
available on the market until 22 July 2019” mean?

Article 2(2)7 of RoHS 2 states that non-compliant EEE that were outside the scope of
RoHS 1 but inside the scope of RoHS 2 must be granted full market access until 22
July 2019, unless the granted transition period is limited via Articles 4(3) and 4(4).

Q2.2 Which products benefit from this provision? (Articles 2(2), 2(1), 3(1), 3(2),
43), 4(4))

All category 11 products may benefit from the transitional period of Article 2(2), but
also products in other categories that only now fall within the scope of RoHS 2 due to
a new scope related provision, such as the clarified definition of EEE, which comprises
any piece of equipment that needs electric currents or electromagnetic fields for at
least one intended function.®

Bis zum 22. Juli
2019 miissen
alle EEE die nicht
unter RoHS1
gefallen sind
RoHS2 konform
werden

Alle Gerate der
GK 11 miissen
bis zum 22. Juli
2019 RoHS2
konform sein
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope - Geltungsbereich:

Q2.3 What does “making available on the market” mean in this context? Alle EEE ml.fssen bis
(Articles 2(2), 3(11), 3(12)) zum 22. Juli 2019
Making available on the market includes the placing on the market, i.e. the first making RoHS2 konform sein
available (on the market) and all secondary market operations, for example resale.

This means that the products benefiting from Article 2(2) will have full market access

until 22 July 2019. However, after that date none of these products shall be allowed to

remain on the market even if they have been placed there before that date. This

means that the distribution chain within the EU must be clear of these non-compliant Uberprﬁfung

products by 22 July 2019. Geltungsbereich und

The Commission addressed this issue in the second (ex post) impact assessment Stoffbeschrénkungen
study on the scope changes.” Based on the consultants' recommendations, the

Commission will address this issue in the planned Commission impact assessment

due in 2013 as a basis for a Commission proposal in the first half of 2014, under the

RoHS 2 Article 24(1) mandate.

RoHS2 konform

Q2.4 What does "non-compliant” mean? (Articles 2(2), 4(1), 4(2), 13, 15) bedeutet:

Non-compliant means products that do not comply with the maximum concentration - Erfullung Stoffbeschrinkung
values, or that do not comply with the applicable procedural requirements under RoHS - EC-Zeichen

2 (i.e. Declaration of Conformity and CE marking). - EG-Konformitatserklérung

Techn. Dokumentation

\
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

SCOPE - Geltungsbereich:
Large-scale (ortsfeste GroBwerkzeuge, ortsfeste GroBanlagen)
Unterschiedlich Geltungsbereich (FSFI und FSIT) von RoHS 1 und RoHS2

Ausgenommen sind damit ortsfeste  pje Definition von 'groB' fir GroBanlagen & GroBwerkzeuge liegt vor wenn zumindest eins der
industrielle und gewerbliche folgenden Kriterien tberschritten wird:

GroBwerkzeuge. *  Summe aller Teile passt nicht in einen ISO 20-FuB-Container (5,71m x 2,35m x 2,39m)

Das sind auch Gerate oder Systeme,  ,  pag Gesamtgewicht der Teile ist zu schwer um mit einem 44 Tonnen Transporter
die auf einer Kombination von transportiert zu werden

Geraten oder Systemen basieren, o Schwergewichtskrane sind fiir die Installation oder Deinstallation erforderlich

wobei jedes dieser Gerate oder o Modifikationen der Umgebung sind erforderlich - z.B. Veranderung des Zugangsbereichs,
Systeme (Anlagenteile) nur flr den Verstarkung von Fundamenten etc.

gewerblichen Gebrauch produziert, o Die Nennleistung ist groBer als 375 kW

dguerhaft befe§t|gt und ortsfest von *  GroBwerkzeuge kénnen auch kleiner als GroBanlagen sein

einem Professionisten aufgestellt \qitore Indikatoren — Komplexitat:

.W”fder? und die in il » spezielle Energieversorgung/-verbindung

industriellen/gewerblichen Anlage o spezielle Ver- bzw. Entsorgungsanschliisse, andere als trockene Luft, Wasser und

oder einem ;
: 2 g .. Ab .B.
industriellen/gewerblichen Gebaude Wass-eleg&éruck-(aasversorgung

einem bestimmten Zweck dienen. _Vakuumanschluss

Diese Gerate sind nicht flr das In- - Versorgung mit chemischen Substanzen und
Verkehr-Setzen am Markt als_ - Ableitung von chemischen Abwassern
einzelne Verkaufseinheit bestimmt.

\

Z Fraunhofer

IPA




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

» Produktionsmaschine (industriell) wie z.B. CNC Drehbénke

oder Brickenfras- und -bohrmaschinen

» Verpackungsmaschine (kombinierte) mit Férderband

» Montagekran

SCOPE - Geltungsbereich:
Large-scale (ortsfeste GroBwerkzeuge, ortsfeste GroBanlagen)
Unterschiedlich Geltungsbereich (FSFI und FSIT) von RoHS 1 und RoHS2

Beispiele fiir ortsfeste GroBwerkzeuge: (Examples LSIT - exclusion):
B Machines for the industrial production and processing of materials and goods, such as
- CNC lathes;
- Bridge-type milling and drilling machines;
- Metal forming presses;
- Newspaper printing presses;

B Machines for the testing of work pieces, such as
- Electron beam, laser, bright light, and deep ultra violet defect detection systems
- Automated integrated circuit board and printed wiring board testers;

B Cranes;

B Other machinery of similar size, complexity and weight.

N\
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

SCOPE - Geltungsbereich:
Large-scale (ortsfeste GroBwerkzeuge, ortsfeste GroBanlagen)
Unterschiedlich Geltungsbereich (FSFI und FSIT) von RoHS 1 und RoHS2

Beispiele fiir ortsfeste GroBanlagen: (Examples LSFI - exclusion):
B Production and processing lines, including robots and machine tools
(industrial, food, print media etc.);
Forderband- bzw. FlieRbandanlage

»

B Passenger lifts; » Klimasystem/-anlage, ortsfest installiert, groRer 12 KW Kihlkapazitat
» Kiihlsystem/-anlage, ortsfest installiert, groRer 12 kW Kihlkapazitit

»

B Conveyor transport systems;
- Automated storage systems 125 KW Energieaufnahme
> Lagersystem/-anlage (automatisiert)

B Electrical distribution systems such as generator,» Personenlift

Liiftungs- bzw. Ventilationssystem/-anlage, ortsfest installiert, groger

» Produktionslinie inkl. Roboter, Werkzeuge (industrielle Fertigung,

Lebensmittel, Druck etc.)

B Railway signalling infrastructure; )
» Verkehrsleitanlage

B Fixed installed cooling, air conditioning and refrigerating systems or heating systems
designed exclusively for non-residential use

\

Fraunhofer

IPA




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope - Geltungsbereich:
LSSIT /LSFI

Q3.2 Does the LSSIT/LSFI scope exclusion also cover equipment such as IT and
telecommunication equipment, medical devices or industrial monitoring and
control instruments?

In principle, scope exclusions can apply to any of the Annex | product categories.
However, any equipment which is not specifically designed and installed as part of an
excluded tool or installation, is in the scope of this Directive. Smoke detectors,
computers and cables are examples of equipment that are in scope.

Q3.3 Who is responsible for items that are to be used in LSSIT/LSFis?
Pursuant to Article 2(4)(c), read in conjunction with Article 2 (4)(d) and (e), RoHS 2

does not apply to equipment which is specifically designed, and is to be installed, as
part of LSSIT or LSFI. Whilst the obligations which the Directive imposes on the
manufacturer of EEE and the different actors in the distribution chain will therefore not
apply as such with regard to said equipment, a given manufacturer may nevertheless
have to ensure and establish that the conditions laid down in Article 2 (4)(c) are
fulfilled. The other actors may then have to provide documentation and information to

this extent. Despite the absence of installers' obligations in the text of the RoHS
Directive, one cannot exclude that the installer who does not manufacture the
equipment at issue would have to bear such documentation and information
responsibilities.

Nur speziell fiir
Ortsfeste LSFI/LSIT
entwickelte
Produkte, keine
Standardprodukte

Speziell fir
Ortsfeste SFI/LSIT
entwickelte
Produkte, sind von
RoHS2 ausgenom-
men

=> Verantwortlich
fiir Nutzung ist der
Hersteller
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope-Geltungsbereich:
Cables - Kabel

Q5.1 Are cables within the scope of RoHS 2?

Generally from 3 January 2013 cables are in scope of RoHS2, unless they specifically
belong to an EEE or a combination of EEE that is outside the scope of RoHS 2.
Cables that are used for the transfer of electrical currents or electromagnetic fields are
EEE."™ Cables that fall within one of the product categories of RoHS 1 were already in

the sc%pe of RoHS 1. This is already reflected in the Commission's RoHS 1
FAQs.

In order to place a cable in a specific category, the type and intended use of the cable
must be taken into consideration. Specialised cables such as SCART-cables, HDMI-
cables and network-cables, which are used for example in voice, data and video
transfer, are in categories 3 or 4. Non-finished cables such as cable reels without
plugs were not in the scope of RoHS1 and can be classified as category 11. Cables
that were not in the scope of RoHS 1 are exempted from the RoHS provisions until 22
July 2019."

Cables can form part of another EEE placed on the market, or they can be placed on
the market individually. Cables that form part of an EEE can be internal (permanently
attached) or external (externally connected and removable, but sold together or
marketed/shipped for use with the EEE). Cables specifically intended for medical
equipment and monitoring and control equipment will come under the RoHS
provisions on the appropriate dates.

Kabel sind generell Gerite

Kabel waren schon in
RoHS1 im
Anwendungsbereich der
jeweiligen GK der
Produkte

Fertige Kabel (2-Stecker):

Meist GK3 oder GK4

Kabel mit 1-Stecker/kein
Stecker

Kabelrollen /unfertige
Kabel zu GK11

Kabel fiir Medizingerate /
Uberwachungs-Kontroll-
Instrumente

Zur GK8/9

|
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope-Geltungsbereich:
Cables - Kabel

Q5.2 What are the requirements for internal wires and internal cables?

Internal wires are not cables. Internal wiring in any EEE that is within the scope of
RoHS 2 must simply meet the material restrictions like all other parts of the EEE; there
is no individual CE marking and DoC requirement. If an EEE is subject to a transition
period or a scope exclusion, the same applies to the internal wiring. The same
principle applies to permanently attached cables, e.g. most lamp cables.

Q5.3 What are the requirements for external cables?

External cables that form part of another EEE because they are sold together or
marketed/shipped for use with an EEE, e.g. power cords, must meet the material
restrictions but do not need an individual CE marking and Declaration of Conformity if
they are covered by the DoC for the EEE and the EEE is CE marked."”” The cable
always follows the same technical requirements as the EEE it belongs to.

External cables placed on the market separately that are not part of another EEE must
meet the material restrictions and will need their own Declaration of Conformity and
CE marking from the relevant date.

Interne Verkabelung

- Kein Kabel

- Bauteil

- Kein CE-Zeichen

- Einhaltung der
Stoffbeschrankung

Externe Kabel:

- CE-Zeichen

- EG-Konformitats-
erklarung

- Technische
Dokumentation

- Einhaltung der
Stoffbeschrankung
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

CE-Zeichen - CE-Label:

Q8.12 Can | have any RoHS marks other than the CE mark?

From 2" January 2013, CE marking shall be the only marking which attests the
conformity of the product with the requirements of RoHS 2. Pursuant to EC/765/2008
markings, signs or inscriptions that are likely to mislead third parties regarding the
meaning or form of the CE marking shall be prohibited.

Confusion over RoHS2 labelling requirements could be
costly and create more WEEE

axt

The original version of RoHS was not part of the CE marking
regime. Many companies wanted to reassure their customers
of RoHS compliance and therefore used a number of symbols
and graphics to communicate this. These range from a simple
green tick to more complex labels with other graphics such as
green leaves accompanied by the words ‘RoHS Complaint’ and
in some cases the inclusion of the original Directive reference
number 2002/95/EC. There was no formal control over such
labels and companies could pretty much use whatever they
wanted.

ROHS 2 (2011/65/EU) was published some time ago now and
a number of changes brought about by the recast came into
effect in January of this year. During my work helping
companies understand the implications of the new RoHS
Directive on their businesses there has been one particularly
common point of confusion that has stood out - the new
labelling requirements. On the face of it this confusion could
be seen as nothing more than an administrative
inconvenience, but it could actually end up costing companies
considerable sums of money and render large amounts of

equipment unsaleable in the EU. The sting in the tail of the new regime is that it explicitly

states that the CE mark is the ONLY allowable RoHS
compliance mark. Question 8.12 of the EUs RoHS 2 FAQs
published in December 2012 states:

ROHS 2’s requirements seem fairly straightforward as RoHS is
now part of CE marking. This should make things a lot simpler
as many of the products that are subject to the requirements
of RoHS are already CE marked for compliance with other
Directives such as Low Voltage Directive, EMC, R&TTE, and
Machinery etc. However, it is not the application of the CE
mark that is causing the confusion, it is the previous use of
‘ad-hoc’ RoHS compliance symbols that were prevalent under
the first incarnation of the RoHS Directive (2002/95/EC).

"From 2nd January 2013, CE marking shall be the only
marking which attests the conformity of the product with the
requirements of RoHS 2. Pursuant to EC/765/2008 markings,
signs or inscriptions that are likely to mislead third parties
regarding the meaning or form of the CE marking shall be
prohibited.

This means that ad-hoc symbols can no longer be used."”

RoHS-Konformitat
Nur CE-Zeichen
- Kein anderes Label

Generally, companies understand that RoHS is now part of the
CE regime but they missed the bit about it being the ONLY
mark that can be used. Many of them have continued to label
products with their own RoHS compliance label oblivious to
the fact that this simple action makes the product non-
compliant with the new version of the Directive.

I am aware of at least one company in the UK who have been
approached by the authorities on this matter. They have been
told that all products that carry the RoHS 'tick’ are now
deemed as non-compliant, as the CE marking has replaced
this marking. As this marking was found on their product it is
deemed non-compliant as a ‘visual failure’ and therefore
cannot be sold in the EU. The fact that they have imported
almost 50,000 units marked in this way since the 3rd January
2013 is a considerable problem. If they cannot find other
markets outside the EU, the product will effectively become
scrap (WEEE). The only way to deal with the labelling issue is
to open each package and re-label the product. The time and
cost incurred by doing this will be considerable.

Having asked for further advice and a view from other experts
I'm lead to believe that one interpretation of the requirements
(in the UK at least) is that anything that suggests an extra
level of compliance is not allowed. Non-official guidance is
that you cannot have text with a logo such as ‘RoHS
compliant’ or 'RoHS certified’ alongside the CE mark but a
simple tick might well be acceptable. This just adds to the
confusion!

So it would seem that the best approach is actually a very
simple one. Ensure that your products do not contain any sort
of ad-hoc labelling relating to RoHS. If they do contain what
on the face of it seems like a completely harmless and
innocuous label you could be committing an offence that could
end up causing you all sorts of headaches and limiting the
supply of products to your customers.




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope-Geltungsbereich:
Kabel - Positionspapier des ZVEIs zur Umsetzung RoHS2 bei Kabeln in D

Tabelle: Gliederung von Kabeln unter der RoHS-Richtlinie

ZVEl: === seemes
Fachverband Kabel und isolierte Drahte Die Elektroindustrie el |7 EEE”
2 e | v e
o
gl \
2 j » % M % M
Quelle: N =
ZVEI, Fachverband Kabel und andere Dréhte w | o L______ J
September, 2013 Interne I
mit Nennspannung <250V <250V <250V 2250V oder
. < 1KV AC oder hori + zugehérig zu + nicht zugehdrig zu | Lichtwellerleitar-
RoHS-Richtlinie <1,5kV DC Bactimmtcn EEE i kabel
b tung mit +individuelk + individuell +individuall
Kabel unter der RoHS-Richtlinie (2011/65/EU) i EEE v Vermarktung Vermarktung
Position der deutschen Kabelindustrie
EU-
Konformitats-
erklarung fir - = + + =
Stand: September 2013 ding Kabel
CE- - &
(] Kennzeichnung
Anmerkung UM BaWau, Sl — - Al eodng AT Verpackiing =
ExFo 15.10.2013: ausrsichend ausichend
H (] In Krafttreten/ Glelchzeitig mit Gleichzeitig mit Gleichzetig mit 22, Jull 2019
ROHSZ gllt aUCh fur externe Kabe' Fristen entsprechender EEE entsprechenderEEE | entsprechender EEE
. bis < 1500 V DC bzw. Kategorie Kategerie Kategorie
1000 V AC (Kategorien 1 kis10) | (Kategorien 1 bis 10) | (Kategorien 1 bis 10) | (Kategorie 11)
* und nicht nur fur Kabel < 250 V

(EEE = Electrical and Electronic Equipment)
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Scope-Geltungsbereich:
Gerdte mit mindestens einer beabsichtigten Funktion

7. EEE, Components and Consumables

Q7.1 Is my product EEE as per Articles 3(1) and (3)2?

There are two elements clarifying the meaning of EEE in RoHS 2:
fying g » Geréte, welche zur Erfiillung mindestens einer der beabsichtigten

» a general definition of EEE in Article 3(1); Funktionen elektrische Strome oder elektromagnetische Felder

» a definition of “dependent” in Article 3(2). benétigen (FAQ Q2.3), auch wenn nur 'Minorkomponente' (FAQ
All equipment that has at least one intended function which is dependent on electric
current or electromagnetic fields, or that generates or transfers or measures such Gaskocher mit elektrischer Uhr —

currents and fields is EEE. Even if the electric function is only a minor element of the

equipment, the definition still applies. singender Teddybar, Sportschuhe mit Lichtern

benzinbetriebene Gerate mit elektrischem Funken fiir Ziindung,
Indicative examples of such EEE are: 2.B. Rasenmiher
> a gas cooker with an electrical clock; » Teile, die nicht als Gerat wahrgenommen (z.B. Schalter,...)
» asinging teddy bear; sport shoes with lights;
» petrol powered equipment with an electric spark for ignition, like
lawnmowers.

In all these cases the electric function is an intended and integral part of the product's
functionality, and the full functionality of the equipment is at least impaired (i.e. it does
not work properly) if that electrical function fails. It is irrelevant where the electricity
comes from, or if it is the main energy source.
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope-Geltungsbereich:
Gerate mit mindestens einer beabsichtigten Funktion

; EEE i - fundi L
be integrated.

between the piece of furniture and the electric/electronic device the piece is or can be
equipped with has to be drawn. If the lighting is EEE in itself and both the lighting and
the wardrobe can be separated and used as fully functional separate products, only

This scenario is different from the example of power tools, lamps and many other INTEGRATION der
types of EEE, most of which are already in themgﬁRgHﬁde&e.compmednﬁ Elektroprodukte /

-bauteile

itself would then be outside the scope. : Unterschied ist die

EEE and have to meet the respectlve requwements Th|s is for example reﬂected in

various existing exemptions for non-electric EEE parts.

The substance restrictions of article 4 apply to the whole equipment. All equipment
placed on the market and meeting the definition of EEE is in the scope of RoHS 2
under one of the 11 categories in the new Annex |_unless it is otherwise excluded
from scope in Article 2(4).
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Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Scope - Geltungsbereich: Ii> ?augﬂt‘PPS“’IBa"fe“e

- non stand alone
Components, equipment and consumables Produkte):
Q7.3 Do components have to comply with RoHS 2? - Erfiillung der
RoHS 2 provides that EEE has to meet the requirements of the Directive. Since stoffbeschrinkungen
equipment consists of different components, the EEE itself can only meet the - Keine CE-
substance requirements if all its components and parts meet the substance restriction K ich
requirements of RoHS 2, including non-electronic or non-electric components like ennzeichnung
fasteners or the plastic case of a desktop computer. Therefore components being
used in finished EEE or for repair or upgrade of used EEE, which is in the scope of Baugruppen/Bauteile
RoHS 2 must meet the substance restrictions according to Art. 4 but do not need (stand alone Produkte):
CE marking. Components sold as a stand-alone components or if produced to be - Erfallung der
used in a product benefiting from an exclusion do not have to be CE marked and do Stoffbeschrankungen
not have to comply with the substance requirements. - Erfiillung der CE-

Kennzeichnung

Q7.4 Are consumables in the scope?

Only consumables with an equipment constituent meeting the now more specific TP
definition of EEE in Article 3(1) and 3(2) such as printer cartridges are EEE and in the Ge?\;aaz:;:mia:ﬁ?::;:'

scope of RoHS 2.2 Consumables that do not meet the definition of EEE (Q7.1), such 4 N
as soap powder or vacuum cleaner bags, are not equipment and are therefore not in elektrische Funktion

the scope of RoHS 2. (Q7.1)

\
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zu RoHS2 (FAQ, 12.12.2012 zu 2011/65/EU)

Neues zu RoHS2:

Entwicklung einer Methodik zur Integration weiterer Stoffe unter

RoHS2 new substances countdown to
completion in 2013

On 28 August, the European Commission released
a timetable for the finals acts of the production
of a methodology for assessing additional
substance under RoHS2. |If this is adhered
to the process should be complete by the end
of 2013.

There will be a final stakeholder consultation onthe

methodology, from mid-October to mid-November
2013, with a third stakeholder meeting taking place
in the middle on 28 October. A draft final report is
then scheduled for publication on 29 November.
With the final report itself due as an early Christmas
present for the European Commission on
20 December.!

1 The timeline may be read on the Commission website
at: hitp:/ftinyur.com/olzpeic

Quelle:
ERATechnology, No71, RE4view, S.23, 09/2013

Milestones and project schedule

The duration of the project is one year from 21 Nov 2012 onwards. Below are an overview an the project
milestones and an indicative project schedule. Please note that these may be subject to change and will
be updated in the course of the project.

20 Jan - 10 February 2013

20 Feb - 11 March 2013

March 13 2013

May 2013
May 14 2013

Mid Oct - Mid Nov 2013

Oct 28 2013

29 Nov 2013

20 Dec 2013

10.12.2013
Folie 25

MYH/111 Fraunhofer IPA

1st public consultation on identification of candidate substances used in
EEE, which may cause problems during WEEE management

2nd public consultation on the proposed methodology for the identification
and assessment of substances

1st stakeholder meeting on the methodology approach and on
identification of candidate substances for a potential inclusion in Annex 11
of RoHS 2

3rd public consultation on the draft methodology manual

2nd stakeholder meeting on the draft methodology manual

4th public consultation on the assessment of selected substances

3rd stakeholder meeting on the assessment of selected substances

Draft final report on the developed methodology for identification and
assessment of substances, on the identification and assessment results
and on draft recommendations for inclusion of substances in the list of
restricted substances of RoHS 2

Final report on the developed methodology ToT Temefessian.and
assessment of substances, on the identification and assessment resu
and on draft recommendations for inclusion of substances in the list of
restricted substances of RoHS 2

Among the substances identified as priorities before the Umweltbundesamt study began are a
number of flame retardants used in plastics. The first four of these were directly referenced in a
recital to RoHS2.? and are:

+ Hexabromocyclododecane (HBCDD),
+ Bis (2- ethylhexyl) phthalate (DEHP),
+ Butyl benzyl phthalate (BBP),

« Dibutyl phthalate (DBP),

« Tetrabromobisphenol A (TBBP-A).

Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur ElektroStoffV vom 08.05.2013

M ElektroStoffV vom 08.05.2013

® Hinweis auf Erlauterung im Referentenentwurf/
Bundestag / Bundesratdrucksache

10.12.2013
Folie 26

MYH/111 Fraunhofer IPA
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur ElektroStoffV vom 08.05.2013

§4
Allgemeine Pilichten des Herstellers Zu Absatz 4
Mit Absatz 4 wird die Verpflichtung aus Artikel 7 Buchstabe e der Richtlinie 2011/65/EU in

(1) Der Hersteller darf nur Elektro- und Elektronikgeréte in Verkehr bringen, die die Anforde- die ElektroStoffV Uberfiihrt. Die Verpflichtungen des Herstellers kniipfen bereits an den Ent-
rungen des § 3 Absatz 1 erflillen. ~wurf und die Herstellung des Gerétes an. Durch die Verpflichtungen des Absaizes 4 soll s
. } ) o . chergestellt werden, dass die gesamte Serie eines Gerétes — auch bei Anderung der Gestal-
(2) Der Hersteller ist verpflichtet, die in § 3 Absatz 2 genannten Verfahrensschritte durchzu- tung des Gerétes _ﬂ—m folibeschrankungen entsprioht. Daneben sind auch die Anderun-
fihren. Fir die Durchfiihrung der intemen Fertigungskontrolle nach § 3 Absatz 2 Satz 1 gen der harmonisierten Normen oder der technischen Spezifikationen, auf die bei der Erkla-
Nummer 2 oder nach § 3 Absatz 2 Satz 2 kann der Hersteller auch einen Dritten beauftra- rung der Konformitat mit den Anforderungen des § 3 Absatz 1 verwiesen wird, zu beriicksich-
gen. tigen.
(3) Der Hersteller muss die technischen Unterlagen und die EU-Konformitatserklarung tber
einen Zeitraum von zehn Jahren ab dem Inverkehrbringen des letzten Stiicks einer Elektro- Zu Absatz 5

oder Elektronikgerate-Serie aufbewahren. Mit Absatz 5 wird die Verpflichtung aus Artikel 7 Buchstabe i der Richtlinie 2011/65/EU in die

ElektroStoffV tiberfihrt. Sofern das Gerat nicht den Anforderungen des § 3 entspricht, hat
der Hersteller alle MaBnahmen zu ergreifen, um die Konformitét herzustellen. Hierzu gehé-
ren u. a. die Identifikation der betroffenen Serie oder Charge, die Analyse der Ursachen fiir
die Nicht-Konformitat sowie ggf. eine entsprechende Umstellung der Produktion. Sofern die-
ses nicht mdglich ist. sind die Gerédte vom Markt zu nehmen oder zuriickzurufen. In diesem
Zusammenhang sind neben der zustandigen Behorde auch die Verbraucherinnen und
Verbraucher zu informieren.

4 Der Hersteller hat bei Serienfertigung d

alen sowie Anderungen der harmonisierten Normen oder der technischen Spezifikationen,
auf die bei Erklarung der Konformitat von Elektro- und Elektronikgeraten verwiesen wird,
argemessen zu berticksichtige

en
glich MaBnahmen zu ergrelfen durch die die Konformitat dleses Geréts hergestellt wird;
wenn dies nicht moglich ist, muss der Hersteller das Elektro- oder Elektronikgerat vom Markt
nehmen oder zurlickrufen. Er muss unverziiglich die zustandigen Behdrden dartiber infor-
Rigren und ausfiihrliche Angaben machen, insbesondere tber die Nichtkonformitat und die
MafBnahmen.

|
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Referentenentwurf

der Bundesregierung . .
23. Uberwachungs- und Kontrollinstrument:

Verordnung zur Beschrinkung der Verwendung geféhrlicher Stoffe in ein Uberwachungs- und Kontrollinstrument, das fiir andere als ausschlieBlich industrielle
Elektro- und Elektronikgerdten (Elektro- und Elektronikgerate-Stoff- und gewerbliche Zwecke bestimmt ist;
Verordnung - ElektroStoffV)

24. industrielles Uberwachungs- und Kontrollinstrument:

A. Problem und Ziel

Am 21. Jl 2011 ist die Richtiinie 2011/65/ EU des Européischen Parlaments und des Rates £in U.berwachun S- ur)d Kolntrolllnstrument das ausschlieBlich fir industrielle und ge-
vom 08. Juni 2011 zur der gefahrlicher Stoffe in werbliche Zwecke bestimmt ist;
Elektro- und El sten (sog. Restriction-of bstances-Richtlinie, RoHS-

Richtlinie) in Kraft getreten. Diese R\chﬂime ist bis zum 2. Januar 2013 in nationales Recht
umzusetzen.

Zu Nummer 23

Zu§2 .

2 deficiert die in der Verordnung verwendsten Begriffe, Er setzt die Defi des Arti Da die Richtlinie 2011/85/EU zwischen Uberwachungs- und Kontrollinstrumenten im Allge-
kels 3 Nummern 1 bis 24 sowie 27 urd 28 der Richtlinie 2011/85/EU um. Die Definitionen meinen und industriellen Uberwachungs- und Kontrollinstrumenten unterscheidet, und diese
der Nummern 25 und 26 des Artikels 3 der Richtlinie 2011/65/EU sinc in der n - n — ™ Y] .

_ g dadiese im 2 g mit / Aufgaben stehen, U_nterscheldung fir den Zeitpunkt, ab dem Fjle Jewelllge_n Geréte in den Anwent_ju_r?gsberelch
die sich an die E richten und damit keine Relevanz fir dieser Verordnung fallen von Bedeutung ist, wurde eine entsprechende Definition aufge-
die Regelungen dieser Verordnung besitzen. Da in der Richtlinie 2011/65/EU eine Definition - B B 0 0 B T B B B i
des Begrifs Ubenwachungs- und Kontrlinstrument: nicht enthalten st, wurde diese unter nommen. Hierbei handelt es sich allerdings nicht um eine Definition im eigentlichen Sinne,
Nummer 23 erganz! sondern um eine klarstellende Abgrenzung. Geréte, die sowohl im industriellen Bereich als

auch im anderen Bereichen genutzt werden kénnen, gelten als Uberwachungs- und Kontroll-
instrumente im Sinne der Nummer 23.

Zu Nummer 24

Der Begriff ,industrielles Uberwachungs- und Kontrollinstrument* entspricht wortgleich der
Definition in Artikel 3 Nummer 24 der Richtlinie 2011/65/EU.

|
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ElektroStoffV:

Erwartung an Vollzugsbehorden Industrie - Wirtschaft:
und |ndustrie 2.2 Erfiillungsaufwand der Wirtschaft

Durch die vorliegende Verordnung werden fiir die Wirtschaft
Vorgaben eingefiihrt, die voraussichtlich zu ¢inem einmali-
gen Umstellungsaufwand von rund 526 Mio. Euro fiihren.
Der Kostenanstieg erfolgt schrittweise:

VO"ZI.lg: Ab Inkrafttreten der Verordnung 15,6 Mio. Euro;
Die Uberpriifungen in Zusammenhang mit der RoHS-Kon- ab 22. Juli 2014 239.8 Mio. Euro:
formitit sinfi im Kontcx[ d_cr Markti’l_bcmfachLn}g insgcsa_mt ab 22. Juli 2016 12,1 Mio. Biiro:

zu sehen. Fiir das ProdSG sind 0,5 Stichproben je 1 000 Ein- ab 22. Juli 2017 258.5 Mio. Euro.

wohner vorgesehen. Es ist damit zu rechnen, dass beziiglich
der ElektroStoftV die Marktiiberwachung nur in geringem
Umfang ausgeweitet wird. Auf Basis der Annahme, dass ca.

Dies heif3t, dass im ersten Jahr des Inkrafttretens der Verord-
nung bei den betroffen (8 460) Unternehmen durchschnitt-
lich rund 1 850 Euro fiir die Umstellung anfallen und in den

0.05 Stichproben je 1 000 Einwohner pro Jahr zusitzlich Jahren 2014 bis 2017 die betroffenen (3 500) Unternchmen
vorgenommen werden (bei rund 82 Mio. Einwohnern insge- i rchschnitt sogar mit ¢ ‘0 belastet werde
samt), ergibt sich eine Fallzahl von gut 4 000 Uberpriifungen Weiterhin entsteht der Wirtschaft jihrlicher Erfiillungsauf-
pro Jahr. Dies verursacht laufende Kosten von etwa 2 Mio. wand, um sicherzustellen, dass Elektro- und Elektronikgera-
Euro pro Jahr fiir die Uberwachungstitickeit. te die Anforderungen der Verordnung erfiillen. Dieser wird
= = durch die schrittweise Erweiterung des Anwendungsberei-

ches der vorliegenden Verordnung wie folgt geschiitzt:

Ab Inkrafttreten
Quelle:

der Verordnung: 32.4 Mio. Euro:
Bundestagdrucksache ElektroStoffV, 17.12.2012 SO =

ab 22. Juli 2014: 38,2 Mio. Euro;

ab 22. Juli 2016: 38.3 Mio. Euro:

ab 22. Juli 2017: 46.1 Mio. Euro (was durchschnitt-

lich ca. 3 800 Euro pro Unterneh-
men bedeutet).

Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur RoHS2, ElektroStoffV und DIN EN 50581

Wichtigste Verpflichtungen fiir Hersteller, Importeure
Zusammenfassung => Bestatigungen der Zulieferer

® Sorgfaltspflicht! RoHS2 (201 eete)
B Eigene Tests (Stichproben), nach Normen (IEC 623@43)“’,5{38&?3@?
m Klassifizierung der Zulieferer nach Zuverlassigkeit
B Unterschiedliche Frequenz eigener Tests nach
Zuverlassigkeit der Zulieferer
B Norm zur Materialdeklaration
m |[EC 62474 Material declaration for electrical and electronic
products
B |EC 62476 Guidance for evaluation of products with respect to
substance-use restrictions in electrical and electronic products
B |EC 62321 Determination of levels of six (RoHS) regulated
substances
B Harmonisierte Norm CENELEC EN 50581 (23.11.2012)
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® Anforderungen der RoHS2 in Verbindung mit
DIN EN 50581 (Technische Dokumentation)

M Umsetzung der EN 50581 in der Praxis mit Beispielen

\

Z Fraunhofer
IPA

Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffVv
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Einfuhrung eines
Schadstoffmanagementprozesses zur
Umsetzung der RoHS2 / DIN EN 50581

Erstellen Bewerten
Risiko- Zulieferer /
matrix Material

Technische Dokumentation fur gefahrliche

Stoffe (RoHS2 [2011/65/EU])

_—
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Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Anerkennung als harmonisierte Norm erfolgt mit Eintrag im 2012/C363/05

RoHS Richtlinie (2011/65/EU) — Artikel 7(b)

Die Hersteller erstellen die erforderlichen technischen Unterlagen  und fiihren eine interne
Fertigungskontrolle  in Ubereinstimmung mit dem Modul A in Anhang Il des Beschlusses Nr.
768/2008/EG durch.

Beschluss Nr. 768/2008/EG — Anhang II; Modul A
Verfahren zur Konformitéatsfeststellung; Technische Unterlagen
EN 50581/ IEC 62476 / IEC 62474

Anforderungen an die Technische Dokumentation => Klarung des Auftrages
(standardisierte Liste international giltiger Stoffbeschrankungen und Kundenanforderungen)

Anforderungen an die Bewertung der Produkte => Festlegung der benotigten Informationen
(RISIKOMATRIX)

Standards zu Materialdeklarationen => Einholung der bendtigten Informationen
Beurteilung der vorhandenen/eingegangenen Informationen => Anpassung Risikobewertung
Uberpriifung der Technischen Dokumentation => Integration/Anpassung der Prozesse

Quelle:

RoHS2 (2011/65/EU)
BeschluB Nr. 768/2008/EG
DIN EN 50581
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4 Technische Dokumentation

Quelle:
o DIN EN 50581
4.1 Ubersicht

Der Hersteller muss eine technische Dokumentation erstellen, um nachzuweisen, dass Elektro- und Elektro-
nikgerate die Stofibeschrankungen erfullen (siehe 4.2 und 4.3).

4.2 Inhalt der technischen Dokumentation

Die technische Dokumentation muss mindestens die folgenden Bestandteile beinhalten:
=) eine allgemeine Beschreibung des Produkts;

ANMERKUNG 1 Richtlinie 2011/65/EU fiihrt 11 Geratekategorien auf. Die Geréatekategorie ist einer der Faktoren,
der bestimmt, welche Ausnahmen anwendbar sind.

=) Dokumente zu Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen (siehe 4.3);

Informationen, die den Zusammenhang zwischen den unter 4.3 bezeichneten technischen Dokumenten
und den entsprechenden Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen des Produkts aufzeigen;

mm) Aufstellung der harmonisierten Normen und/oder anderen technischen Spezifikationen, die angewandt

worden sind, um die unter 4.3 bezeichneten technischen Dokumente zu erstelien, oder auf die diese
Dokumente verweisen.

ANMERKUNG 2  Anhang A beschreibt den Zusammenhang zwischen Artikel 7(b) der Richtlinie 2011/65/EU, Modul A
des Beschlusses Nr. 768/2008/EG, dieser Europaischen Norm und der technischen Dokumentation.
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4.3.1 Vom Hersteller durchzufiihrende Aufgaben

Der Hersteller muss folgende vier Aufgaben auszuflihren:
=
=
-—)

Bestimmung der bendtigten Informationen (siehe 4.3.2);

Erhebung der Informationen (siehe 4.3.3);

Beurteilung der Informationen beztglich ihrer Qualitat und Vertrauenswirdigkeit und die Entscheidung
ob sie in die technische Dokumentation aufgenommen werden (siehe 4.3.4);

==) Sicherstellung, dass die technische Dokumentation giltig bleibt (siehe 4.3.5).

Bild 1 (informativ) zeigt den Ablauf zur Erstellung der technischen Dokumentation:

Quelle:
DIN EN 50581
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DIN EN 50581 (VDE 0042-12):2013-02
EN 50581:2012

Inhalt der technischen Dokumentation

information, die den
Zusammenhang
zwischen den
Dokumenten und den

Dokumente zu

Allgemeine
Materialien, Bauteilen

Beschreibung des

Aufstellung der
harmonisierten Normen
und/oder technischen
Spezifikationen, die
angewandt worden sind,

der Vertrauenswiirdigkeit in Siehe 4.3.2

Zulieferer und Material

Bild 1 — Schematische Darstellung des Ablaufs zur Erstellung der technischen Dokumentation

Gerats und/oder Baugruppen
grupp entsprechenden um die unter 4.3
Materialien, Bauteilen bezeichneten technischen
und/oder Baugruppen Dokumente zu erstellen,
des Gerats zeigt oder auf die diese
Dokumente verweisen.
Beurteilung der
Qualitat und Siehe 4.3.4
Vertrauenswirdigkeit
Zuliefergegklérung é % Analvtisch
und/oder =S . . nalytische ’
N vertragliche 2 Materialdeklaration = Testergebnisse Siehe 4.3.3
Vereinbarung S =
Dokumente zu Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen
Bewertung

DIN EN 50581




Quelle:
DIN EN 50581
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4.3.2 Bestimmung der benétigten Informationen

Die Art der technischen Dokumente (siehe 4.3.3), die flr Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen bens-
tigt werden, miissen auf der Einschéatzung des Herstellers basieren hinsichtlich

» der Wahrscheinlichkeit, dass beschrankte Stoffe in Materialien, Bauteilen oder Baugruppen auftreten,
und

» der Vertrauenswirdigkeit des Zulieferers.

Materialien, die wahrend des Fertigungsprozesses hinzugefligt werden (wie Lot, Anstrichmittel, Klebstoffe),
mussen auch als Teil dieser Einschatzung bericksichtigt werden.

Beim Durchfilihren der unter Punkt a) beschriebenen Einschéatzung darf der Hersteller auch eine technische
Beurteilung vornehmen, da es fiir einige Stoff hr inlich i a ie in bestimm aterialien -
halten sind (z. B. organische Stoffe in Metallen). Diese technische Beurteilung kénnte auf technischer Infor-
mation basieren, die ber die Elektro-/Elektronik-industrie verflgbar ist oder Uber eine Literaturrecherche zu
Materialien/Bauteilen, die in elektrischen/elektronischen Geraten verwendet werden.

ANMERKUNG 1 Zusatzliche Informationen, die zur Durchfihrung der unter den Punkten a) und b) beschriebenen Ein-
schatzung genutzt werden kénnen, beinhalten:

. Materialarten, die Gblicherweise in den Bauteilen oder Baugruppen verwendet werden;

. historische Wahrscheinlichkeit fir das Auftreten beschrénkter Stoffe in jeder Materialart;

m==) Erfahrungswerte!

. historische Erfahrung mit dem Zuliefererunternehmen;

. Ergebnisse von vorangegangenen Kontrollen oder Audits beim Zulieferer.

ANMERKUNG 2 Die Einschatzung und damit verknulipfte Verfahren kdnnen Teil eines Qualitatsmanagementsystems
oder gleichwertigen Systems sein.

10.12.2013
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High (3)

Middle (2)

Grund-
anforderungen

Low (1)

b. Lieferantenanbindung -Branchencode
c. Land des Lieferanten - Landercode - CPI-Faktor

Mittlere
Anforderungen

Lieferanten

Risikokriterien Lieferanten
a. Lieferantenbewertung - Zuverlassigkeitszahl

Material|[Low (1) Middle (2) High (3)

Risikokriterien Materialien

a-1. IEC 62321-2 und Ergebnisse aus RoHS Uberwachungstitigkeit

a-2. REACH: Restrictionen nach IEC 62474

b. Materialzusammensetzung nach Norm bzw. Bauteilklasse / Komplexitdt
c. Oberflichenbeschichtung / Sonderanforderungen

Erhohte

10.12.2013
Folie 38

MYH/111 Fraunhofer IPA % Fraunhofer
IPA
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Anforderungen
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3 Stufen von Konformitatsanforderungen
Einstufung

Mogliche Quellen fiir Nachweise
(a) Lieferant / Hersteller : Bestandteil von
Rahmenliefervertragen, Einzelbestatigung

Vorgaben durch
a) Bestandteil von
Rahmenliefervertragen,

Art des Nachweises
1. RoHS-Konformitatserklarung
2. Erkldrung der Konformitat nach

IEC b) Allgemeine Einkaufsbedingungen (AEB) |oder Materialdeklaration, IMDS-
c) Lieferspezifikation: z.B. Zeichnungsteil , | Datenblatter, Analysenergebnisse ,
Materialvorgabe nach NORM Sicherheitsdatenblatter, Technische
Grundanforderungen d) Normteil: sofern eine vollstdndige Datenblatter
Materialvorgabe damit verbunden ist. (b) Akzeptierte bzw. nicht widersprochene
All, ine Einkaufsbedi (AEB)
(c) Externe Quelle: Datenbanken (IHS-
Partminer, Bomcheck etc.) , Umbrella Spec
(ZVEI), weitere.....
zusétzlich: Obligatorische Erstmusterprifung wenn |Akkreditiertes Labor oder XRF Screening

1. Einmalige Materialanalyse im High Risk Material und Middle Risk- durch nicht akkreditierten Anbieter
Rahmen der Erstmusterprifung (evtl.|Lieferant (6 Punkte) , ansonsten nur
nur fir reprasentative Vertreter stichprobenartige Erstmusterpriifung

dieser Gruppe)
Mittlere Anforderungen

Akkreditiertes Labor oder XRF Screening
durch nicht akkreditierten Anbieter
Internes Lieferantenaudit

Reach und Rohs Schulung fur Lieferanten
in Abhangigkeit vom Ergebnis

Prufkonzept fur stichprobenartige
Priifung --> Anlehnung an SKIP-LOT
Verfahren bei UNTERNEHMEN (Wenn 3
mal keine Schadstoffe gefunden wurden
dann Switch zum Skip-Lot Verfahren)

zusatzlich:

1. RegelmaRgie Stichproben in
Abhangigkeit vom Ergebnis (evtl. nur
flr repréasentative Vertreter dieser
Gruppe)

2. Beruicksichtigung beim
Lieferantenaudit

Erhohte Anforderungen

\
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Risikomatrix - Lieferantenbewertungsprozess - Bewertungspunkte

Lieferanten-Name: Lieferanten-Number: Punktzahl |Bewertungs-Anweisung:

Auswahl der zuordenbaren Punktzahl (Auswahlmeni)

Mittleres Risiko (2)

Stufe 1: ierung nach ABC-Lieferant
Lieferantenbewertung - C-Lieferant oder keine A: Geringes Risiko (griin) - Zuverlassigkeitskennzahl > 94
Stufel |Zuverlassigkeitszahl 5 B-Lieferant A-Lieferant B: Mttleres Risiko (gelb) - Zuverlassigkeitskennzahl <94 - >80
(Qualitat / Liefertreue) |°SVertune C: Hohes Risiko (rot) - Zuverlassigkeitskennzahl < 80
points. 150 100 50
ine Li . . . . . nach
" Lieferantenanbindung - | nanbindung L anbindung und - |gute Lieferantenanbindung hme der Betri tung BC500 und nicht zug Diverses
Stufe2 Branchencode und - teilweise und -kommunkation A: Geringes Risiko (griin) - gute Lieferantenanbindung: BC504, BC505, BC510
vorhanden vorhanden vorhanden B: Mttleres Risiko (gelb) - teilweise Lieferantenanbindung: BC503, BC507, BC511
C: Hohes Risiko (rot) - keine Li i BE506, BC501, BC502, BC506, BC508, BC509
points 60 40 20
Stufe3: CPI-Faktor:
Vertrauenswﬁrdigkeit http://www.transparency.de/Tabellarisches-Ranking.2197.0.html, in Verbindung mit Lindercode
3 . N A: Geringes Risiko (griin) - voll vertrauenwiirdig (z.B. Europa, USA, ...) >65
step M CPI<40 CPI> 40 bis < 69% CPI> 65% B: Mttleres Risiko (gelb) - teilweisevertrauenswiirdig (z.B. Taiwan, Bulgarien) < 65 - >40
(Produktionsland) C: Hohes Risiko (rot) - unter Umsténden vertrsauenswiirdig (z.B. China) <40
points 30
Mittleres Risiko (2)
Zulieferer RisikobewerfM0]0]
Vorfilter:
Betriebsausstattung e
herausgenommen
BC500 428 =>383 (Stand 10.9.13)

e
Z Fraunhofer
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Vertrauenswiirdigkeit Zulieferer - historische Erfahrung
Auswertung Lieferqualitit/Liefertreue zur ZUVERLASSIGKEITSKENZAHL

Lieferantenbewertung:
® Jahrliche Uberprifung der Lieferantenqualitat -> ABC-Klassifizierung auf Basis der
Zuverldssigkeitskennzahl.
B Die Zuverlassigkeitskennzahl setzt sich zusammen aus Lieferqualitat + Liefertreue.
B A-Lieferant > 94 (low-risk);
B B-Lieferant <94 - > 80 (middle risk);
B (C-Lieferant: < 80 (high risk).

Fiir Zulieferer ohne Lieferantenbewertung gilt:
B wenn keine Reklamationen dann Zuverlassigkeitskennzahl = 100 (low risk),
B wenn Reklamationen vorliegen dann Zuverlassigkeitskennzahl 79 (high risk)
Vorfilter:
B Zuverlassigkeitskennzahl muss vorhanden sein

B Wenn nicht auf Vorjahr (nur 1 Jahr zurlick)

B Wenn kein Wert => Zuverlassigkeitskennzahl 80

Z Fraunhofer
IPA
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Vertrauenswiirdigkeit Zulieferer — Zuliefererbetreuung -

Lieferantenanbindung:

B Bewertung Uber Lieferantenanbindung gibt Aussage wie genau der
Einkauf und QM sich mit dem Lieferanten beschaftigt
(Lieferantenanbindung)

B Die Zuordnung der Branchencodes konnte wie folgt vorgenommen
werden aufgrund der Anbindung der Zulieferer:
Low Risk (griin): gute Lieferantenanbindung

High Risk (rot): keine Lieferantenanbindung

Achtung Vorfilter:

B Betriebsaustattung => nicht produktrelevant

B Dienstleistung aller Art => nicht produktrelevant

B Dienstleistungen Planung => nicht produktrelevant

\
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Vertrauenswiirdigkeit Zulieferer — historische Erfahrung
Auswertung CPI-Faktor mit Landercode oder Zolltarifnummer:

Was ist der CPI-Faktor (Korruptionswahrnehmungsindex)?

o Weitverbreiteter Korruptionswahrnehmungsfaktor fur 176 Lander, der von Transparency
International auf Basis verschiedenen Studien namhafter Institute erstellt wird
o ) TRANSPARENCY
Alle ermittelt durch: @ ":"‘"‘T__’v"ff"“_“""t)'\'m
#  Listet Lander nach dem Grad der im offentlichen Sektor wahrgenommenen Korruption auf
# Es ist ein zusammengesetzter Index, der auf verschiedene Studien namenhafter Institute zur Korruption
beruht (mind. 3 Studien miissen fiir eine Bewertung vorliegen)
» weitverbreitetste Korruptionsindikator weltweit (Bewertung von 176 Landern)
~ Skala und Rankir_\g : Punktwgrt gibt den Grad der Korruption an ikt 35120 i WidimnEurope- usofio
(100 Punkte : keine Korruption, 0 Punkte: sehr korrupt) s
T
Beispieleinstufung: 100 -65": LOW i
64 - 40: MIDDLE
<40 :HIGH
Aktualisieren
- Jedes Jahr Anfang Januar neue Datei Uberspielen

Ubersetzungstabelle generieren

=
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Risikomatrix - Materialbewertungsprozess - Materialkriterien

Material-Name: Material-Number:

v Vorfilter:

Zeichnungsaufklarung

Mittleres Risiko (2)

Medium overall score
225 -136

Zulieferer Risikobewertun[ii L0]0)

Mittleres Risiko (2) hl der baren P (Auswahlment)
nach IEC 62321-2, Anhang B.1
Materialbewertung nach A: Geringes Risiko (griin) - IEC 62321-2, Anhang B.1- kein H und mehr Lals M
IEC 62321-2 und Einstufung nch 1EC 62321-2, |Einstufung nch IEC 62321-2, |Einstufung nch 1EC 62321-2, C“= I’:“:e’e;_ R_::‘k"’ ‘ff'b“E'C'E:Zgizzl': :"ha’:fl"-l iy 1H" Hoder mehr Mals L
_. _. ” _. . : Hohes Risiko (rot) - - -2, Anhang B.1- >2 x H sowie
Stufe-1|Enforcement- Anhang B..l _.> Hohe Anhang B.} -.> Mlt»tlere Anhang B..l -.> Gel;lnge auffallig bei der Uberwachung in EU (GB)
dokumentation bzw. Wahrscheinlichkeit Wahrscheinlichkeit Wahrscheinlichkeit Stufe 1b: Restrictionen nach IEC 62474-Database (List of restricted substances)
IEC 62474 C: Hohes Risiko (rot) - Material enthallt Stoffe/Substanzen die in der IEC 62474-Database (List of restrict
substances) geslistet sind
points 150 100 50
Materialzusammen- Nicht aufgeklarte Norm- Stufe 2: Einstufung nach / Komplexitit
; Aufgeklarte Normwerkstoffe o " . " ! )
f setzung nach Norm bzw. ) Werkstoffe und Normbauteile, P Vorfilter: Auflosen der Zeichnuntgsteile in Materialien, Werkstoffe, Bauteile, Beschichtungen, ...

Stufe2 |, teilklasse / Komplexe Bauteile / Produkte |, i alogteile, aufgeldarte Zeichnungsteile A: Geringes Risiko (griin) - aufgeklirte Werkstoffe, Normteile, Zeichnungsteile

Komplexitst i ; Aufgeklirte Normteile B: Mttleres Risiko (gelb) - nicht aufgeklarte Normteile,
P C: Hohes Risiko (rot) - komplexe Produkte und Bauteile (ohne Aufklarung)
points 60 40 20
mégliche . 5
Spezielle kritische " oglic . " Stufes: Oberfla L

Oberflichenb Oberfl i Ober keine O http://www. de, Ranking.2197.0.html, in g mit Lindercode

step 3 d ford Lackierung, Farbbatsch, mogliche Lackierung, moglicher |keine Lackierung, kein Farbbatsch, A: Geringes Risiko (griin) - keine Oberflachenbeschichtung, Lackierung, Farbbatsch, Flammschutzmittel, ...
8/ Sonderanforderung & e Farbbatsch, maglicher kein Flammschutzmitteleinsatz B: Mttleres Risiko (gelb) - magliche Oberflachenbeschichtung, Lackierung, Farbbatsch, Flammschutzmittel, ..

rlammse i ittelei C: Hohes Risiko (rot) - Ober Lackierung, Farbbatsch, Flammschutzmittel,
points 45 30

\
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Materialrisikobewertung aufgrund Materialarten, die nicht

verwendet werden (Normen) IEC 62321-2 Ed.1, Anhang B:

IEC 62321-2 Ed.1

B.1 Introductory remark

Annex B
(informative)

Probability of presence of restricted substances

In order to optimize the sampling and analysis in the flowcharts of Annex A, it is important to have knowledge of the presence of the restricted
substances in electrotechnical products. It is unnecessary to test materials/components for substances that are known not to be present, e.g. flame
retardants in stainless steel. Furthermore for compliance verification materials/components that have a higher probability of presence of restricted
substances would need more frequent and extensive analysis. Table B.1 provides an overview of the typical materials and components in
electrotechnical products with their probability of presence for six restricted substances. This table provides a first indication of the relevant areas
for sampling. However as the electrotechnical industry covers many materials and components, and new innovations are made daily this matrix
does not intend to, or can it, be comprehensive.

Table B.1 - Probability of presence of restricted substances in materials and components used in electrotechnical products

Components/ materials Restricted substances * Number of Remarks
homogeneous
e . _ materials ® I:'
Hg Cd Pb Cr PBBs  PBDEs
Mechanical parts (Vl) ﬁnmerkung ‘Hler wurde nicht das
It sondern das
Framework — metal LML M N/A N/A |1 Unpainted beschichtete Material bewertet
Housing — plastic L[t uc |t L M [1 o e g,
Power cord/cable LIHI[H L i M >1 trennt kann die Wahrscheinlich-
Thick film sensor L[H[M][ L L M >1 keit fur das Grundmaterial
[ Heat sink LIL[L[ L INAT NA |1 W Dot BOSIRG
Screw, washer, fastener - LIM|M H J N/A N/A 1&>1 Some are coated e.g black & yellow muR H bei Cr.VI gesetzt werden
metal chromate
— | Glass =CRT, Tampglass-to- [ L | M | H L N/A N/A >1 Pb in glass could be exempted
metal seal
Phosphorescent coating (e.g. [ L | H | L L N/A N/A >1
CRT)
LCD panel/screen H L |H H L L >1
Plasma panel/screen H L |H H L L >1 Pb in glass could be exempted

Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffVv
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)
Materialrisikobewertung aufgrund historische Wahrscheinlichkeit

fiir das Auftreten beschrankter Stoffe - Berichte aus dem Vollzug

(NMS/BIS Enforcement Report):

National m 2,
Measurement <
L RoHS <

RoHS Guidance
Producer Support Booklet

Areas of Non-Compliance

Enthalten
The Regulatio ecify that each homogenous material must not contain any of the restricted in IEC
substances, but there are certain parts of electrical products that are more likely to be non-compliant

than others. Every component must comply for the whole product to be deemed compliant, but below 62321-2
are some o areas in which problems are more commonly detected; Ed.1?

0 — RoH3 has sometimes been referred to as the lead In solder Directive” and lead-free
solder should be used to ensure a product is compliant. However, this term should not distract
from the fact that there are six substances covered by the Directive and all parts of the product 1#
are covered —not just solder. Contaminations in the production process can also cause traces
of lead to be found at over the maximum concentration limit and, as mentioned above, it is
advisable to keep a reqular check on production to ensure compliance.

i} ~ Pigments used to colour various parts of electrical eq
harzardous substances. These are usually found at a level of between 0.1-2%,
signifies non-compliance and gives a good indication of why test reports need to be

thaoroug
i} — This commonly has an oily-gold/green appearance and is used as -
an anti-carrosive coating on metals. It is the most easily recognisable of the substances and is 1{
considered a homogenous material when used, meaning its fon results in the product's
failure.
Iv) —Cadmium naturally exists with zinc, so if the zinc is not property refined in - -
the manufacturing process non-compliance can oceur,
T
=
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Materialrisikobewertung aufgrund historische Erfahrungen mit
dem Zulieferunternehmen - |[EC 62474 Database oder GADSL-liste:

IEC 62474 Database (Declarable-/ Reference Substance, Material Class)

TypicalApplications

specificSubstance CASnumber
onyms

1303-28-2 Additive in wood, metal, glass and plastic

1327-53-3 Additive in wood, metal, glass and plastics

See Reference Substance
w orksheet for more details

3ee Reference Substance w orksheet for more details Insulator, filler, pigment, paint talc

\
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Materialrisikobewertung aufgrund Ergebnissen von
vorangegangenen Kontrollen oder Audits beim Zulieferer

Erfahrungswerte IPA 2012-2013
Bauteile Blei (Pb) Ca‘(’(’:"d';’m siﬁ:fc(:é) C'(‘(’:‘:"\‘“')i* PBB PBDE Blei
Zusatzmaterial
Etiketten L L
Isolierband L
Kabelbinder M
Schrumpfschlauche H L
Mechanische Bauteile
Metallbaugruppen (beschichtete Blechteile) M L M
Gehauseteile Kunststoff H L M
Schlauche (meist PVC) M L
Stromkahsllleiterg M L ——
chrauben H
< Dichtungsringe L
ecker (kleine / kleinst-Steckverbindungen) L H M
m L L N E———
Befestigungen (Clips) - Metall M Insgesamt 5057 Produkte haben die
Leiterplatten - Bauteile Marktiiberwachungsbehorden laut Unter-
Leiterplatte Tragermaterial/Kunststoffschicht steller iiberpriift. 170 davon hat die LUBW
Anschlusse (Steckverbinder) M M genauer unter die Lupe genommen. ,,Knapp
Aluminum Elektrolyt Kondensator L die Hilfte davon) liber46 Prozent’ beanstan-
Sicheruna L dete die LUWB®, erklérte der Umweltminis-

ter: ,,Eine erschreckend hohe Quote.“

Die Marktiiberwachung kontrolliert, ob
Hersteller, Importeure, Gro8- und Einzel-
handler die verschiedenen Vorschriften ein-
halten. So unterliegt etwa ein Fernsehgerat
sieben verschiedenen Rechtsvorschriften.
Der Verbraucherschutz ist dabei nur ein
Ziel. Es gehe auch darum, so Untersteller,
Industrie und Wirtschaft vor Wettbewerbs-
verzerrungen zu schiitzen. Die Lander stim-
men sich bei der Arbeit ab.
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4.3.3 Erhebung der Informationen

Basierend auf der Einschatzung des Herstellers miissen die folgenden Dokumente zu Materialien, Bauteilen,
und/oder Baugruppen erhoben werden:

Zulieferererklarung und/oder vertragliche Vereinbarung, wie:

—  Zulieferererkldrungen, die bestédtigen, dass die Menge der beschrankten Stoffe in dem Material,
Bauteil oder der Baugruppe innerhalb der erlaubten Grenzen liegt, und Auffihren aller geltenden
Ausnahmen;

— unterschriebene Vertrage, die bestdtigen, dass die Herstelleranforderung zum Grenzwert der
beschrankten Stoffe in dem Material, Bauteil oder der Baugruppe eingehalten ist.

Diese Erklarungen oder Vereinbarungen missen ein spezifisches Material, Bauteil oder eine
spezifische Baugruppe abdecken oder eine spezifische Reihe von Materialien, Bauteilen und/oder
Baugruppen DIN EN 50581 (VDE M22-12):2013-02

N 50581:2012

Und/oder mhat der techmischen Dokumentation

Aufstellung der
Information, die den || harmonisierton Normen |
Aligemeine Zusammenhang || undroder technischen
Beschreibung dos.
Gerats

Ookumente zu
Mater.alion, Bautoilen
undioder Baugruppen
orupes ‘entsprechenden
Materialion, Bautoiion

undioder Baugruppen || Dokumento zu erstelien,
Ges Gornts zoigt ‘oder auf die dlose
‘ L ||| pokumonte varwsen
%
- Beurteilung dor
e ——— Gualtat und ) senesss
Quell Verrauenswirdigke_~
uelle: I

DIN EN 50581

[Zutieterererarung Ny
| “ Undloder

Matenaldexaration

Analytische 5
Tostergebnisse e L3
i Materialien, Bautellen und/oder Baugruppen

S

Coorvervauonswiragiatin ) sares22

§
!

Vereinbarung /5

Dokum,

RilA 4 _ Qrhamaticnha Naretalliinm das Ahlafe i Aar n,

Lieferantendeklaration
RoOHS 112011/65/EU
REACH EG-Verordnung Nr. 1907/2006

Anfo rde ru n g en d e r Lieferantenadresse Name:

Lieferanten-Nr.:

RoHS2/FAQs/DIN50581/ o
ElektroStoffV Seatens At
Informationen ZUur Analytik RoHS _ |Analytik REACh

(mit Hinweis auf |(mit Hinweis auf

DIN E N 50581 Bauteil undzu  |Bauteil und zu
untersuchenden |untersuchenden

. Nr. Artikel-Nr. Artikelname Kurzbeschreibung |Schadstoffen Schadstoffen
(Techn. Dokumentation) I -
® Einfordern der Deklaratin
. . RoHS 11 2011/65/EU plus Hinweis auf die Angabe von Ausnahmen (Anhang + Nr.), REACH EG-Verordnung Nr.
Zu I I efe re re rk I a ru n g 1907/2006, mit Hinweis auf Artikel 33 bzgl. SVHC-Stoffe ,Pflicht zur Weitergabe von Informationen iiber Stoffe in

Erzeugnissen” (Information iiber SVHC-Stoffe, falls > 0,1 Gew.-% Bauteil/Artikel)

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Fr./Hr. xxx, Tel.:

Deklaration RoHS (2011/65/EU

O Hiermit bestitigen wir, dass keine der folgend aufgefiihrten Stoffe nach RoHS (2011/65/EU)
oberhalb der festgelegten Grenzwerte (Bezug auf das homegene Material) in oben aufgefiihrten Artikeln
enthalten sind.

Z Fraunhofer
PA

BESTATIGUNG (Zulieferer-/Material-Deklaration)

10072006

RoHS (2011/65/EU) Anh. Il
Polybromierte
Sechswertiges Polybromierte |Diphenylether
Stoff Blei (Pb) Quecksilber (Hg) Cadmium (Cd) Chrom (CrVI+) |Biphenyle (PBB) |(PBDE)
Grenzwert (w/w%; 0,1 0,1 0,01 0,1] 0,1} 0,1]
00 Folgende Ausnahmen gem. Anh. Lund IV RoHS (2011/65/EU) werden in Anspruch
Angabe Stoff
Ausnahme w/w %
7 . Anhang (Nr.) Ausnahme (Nr.) Stoff (A ) _[in Artikel Artikel-Nr. Bauteil
m—— peeane Deklaration REAChVerordnung (1907/2006/EG)
nTERNERMEN http://www.echa.europa.eu/web/guest/candidate-list-table
O keine meldepflichtigen SVHC Inhaltsstoffe gemaB Art. 33
Quelle: O folgende SVHC Inhaltsstoffe gemaB Art. 33
RoHS2 / REACH Art.33 Abfrage Formular Verwendung bis Artikel-Nr.
Fraunhofer |PA’ 2013 CAS-Nr. SVHC-Stoff Anwendung (Datum) Anteil w/w % Bauteil
—— => Formale Priifung
i /! pel Lieferant (Datum, Name, Funktion) g mgmg s I
Q | = Plausibilititsprifung

xux leigenes U Datum. Name. Fupkti = Umsetzung in Datenbank
1
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b) Materialdeklarationen:

=) Materialdeklarationen liefern Informationen Uber die Menge an spezifischen Stoffen und fuhren alle
angewandten Ausnahmen auf.

ANMERKUNG 1

Die Anwendung von Normen fir solche Deklarationen hilft, einen einheitlichen und

kosteneffektiven Informationsfluss in der Lieferkette sicherzustellen. EN 62474, Materialdekiaration fiir Produkte
aus der elektrotechnischen Industrie und fiir die elektrotechnische Industrie, beschreibt die Verfahren, den
Inhalt und das Format in Bezug auf Materialdeklaration. Andere Anforderungen zur Materialdeklaration werden
heute ebenso in der Industrie benutzt.

Und/oder

Inhalt der technischen Dokumentation

die den

Aufstellung der
rmen

Beschreibung des

zu

D
Materialien, Bauteilen

zwischen den
und den

und/oder technischen
Spezifikationen, die
worden sind,

und/oder

entsprechenden

Materialien, Bauteilen

und/oder Baugruppen
des Gerats zeigt

um die unter 4.3
bezeichneten technischen
Dokumente zu erstellen,
oder auf die diese

22
12

Dokumente verweisen

[

Beurteilung der
Qualitat und Siehe 4.3.4
~_Vertrauenswrdigkeit

Quelle: A
DIN EN 50581 Zulieferererkidrung 3
und/oder Analytische
IEC EN 62474 gl 5 S| )Testergebnisse Siehe 4.3.3
Vereinbarung 4 15
Dokumente zu Mategalien, Bauteilen und/ga€r Baugruppen
Bewertung
der Vertrauenswrdigkeit in Siehe 4.3.2
Zulieferer und Material
faterial
Bild 1 — Schematische Darstellung des Ablaufs zur der [} i
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A
—~

EPCO

Materialdeklarationen Materialdatenblatt

PTC

S

Material Data Sheet

SIEME NS Infrastructure & Cities I Product Class PTC Degaussing J-Type,
PHPRECIMET SA  rnscamcromuncn rontimmsses  porigoen Duroplast o
ASPROVED CONPANY R TGS N RS IS CHAs O Tonss oo ok o 03 i DeB o B595”) => Formale Priifung
" I X T e Date 28.07.2011 A = o
Erklirung zu RoHS LB T = Plausibilititsprifung
Declaration on RoHS e ifavaleble = Umsetzung in Datenban
Flements entit Version 5.01
Nr. (No.): prep-13/0012
2013-06-03 Product Part | Material Class Material | Substance HS") CAS typical | Traces
Erzeugnis: 3T (MDS: semi | (IMDS Material) (Clsicaton | if applicable | massof | see 1)
component) VoRz! material
[wt-%]
T T s [ w [ » [ s | e
Wit Ausstellungsdatum 03.06.2013 bestatigen wir, dass die oben aufgefihrien Produkle die An- R L M Actve Part | Ceramics ® S anates o Jesii g 29
forderungen der Richtinie 2011/65/EU zur Beschrankung der Verwendung bestimmter gefanriicher Tane e e Wi e Wamerapsara e I Jrriegiied
Stoffe in Elektro- und Elekironikgerten vom 8. Juni 201 ferfdllen. Die genannten Gerdte sind frei von | ojam’] opan] Gl e Srttentes o
Substanzen in Konzentrationen und Anwendungen, die durch die RoHS Richtiinie verboten sind. TR0 — I el “ M
H ] Foatatormol others’) 1
Bei dieser Bescheinigung handelt es sich nicht um eine Garantie im Rechissinne, insbesondere e s,
Garantien im Sinne der §§ 443, 444 BGB oder § 639 BGB. TWE | 20t | awc | v | &0t @t [T Termination | Heavy Wetal 1 o 100 440473 0,024
0
With the date of issue 2013-06-03 we confirm that all prodiucts listed above complies with the directive B —— - — Heauy letal 1c Ni 0 |7440020 003
2011/65/EU on the resiriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic hrgrorcs s .
equipment of 8 June 2011. The above mentionad devices are free from substances in susend R e o T | b L] z ] AL L e
applications banned under the RoHS Directive. o | ] | - (X s | |Contacts | hondSeeelincl Aloys | 1A Stanless Steel 4310 100 5%
This certificate does not constitute a guarantee in the legal sense as it is defined by law, in particular in Hean c S o EvoeT 0
section 443, 444 or 639 of the German Civil Code (BGB). ™ ‘ T ‘ o Amosphire ‘ Abkihlung feavy Metal i n L 7440-31-
T I — T Encapstlation | Duromer 2 Phencic Resn 10 7
Siemens Aktiengeselischaft Enapannen | 0-700 | )
, Vormaisisen | i s Sum intotal: | _100
' i sazes [mm] weghtrange [g]  part numbers.
/ o S ] Mion Semuiong r1en 55 sy
/ ey
/ ] /i/ — . Not Part of a Product Class
r d Contact Dr. Bemhard Tmportant remarks:
o sl o Toagsso
erber, i [ Zarpareretit usgzscne dam Typ 11SMPH3T it iedgen Divson PPDQMEP N 1% s gty s
Entwicklung/ Research & Development Qualitat/ Quality T 530 AT subs:anzes elc. that are below a percentage of 0. % by weign, if ot ohervise:
Uckerformen el +43 3162 800 2535 ‘mailty harald bemhard@epcos com T E
[Flche Bondr, D, P v e Torvaen Mg s o e orh
) others: (not declarable or prohibited substances acc. GADSL) e e o
s ) typical mass percentage of substance EPCOS
REPRESENTATION OR VARRANTY, WHETER EXPRESS, INPLIED OR
— n [ e s [ P " STATUTORY, WITH REGARD TO THE STATENENTS AND VALUES CONTAINED
Sicon foem, o S T ) P L= HEREIN, INCLUDING BUT NOT LIVITED TO ANY REPRESENTATION OR
[ [*H WARRANTY R SUTABILITY FOR ANY PURPOSE.
- e e The products set forth herein are “RoHS-compatbl goAte
il i of Diectve 201 » C e, 2011
eipent
ncamomn_p T RoHS - Exemptions fo the Product Class / Product according to Annex Il (@i Cinet i )
= woamomn T o T P
T b | == Qe o) Quelle:
— L - 1 Esemplin ) Lesdasan g cementin i g 04 e by weigt .
@ anghns byt MD Siemens, 2013
— wcame e P
= T T aEngion? MDS IPX, 2013
oo e csm o F= P I I Y Y ) 0 Erompton 7 (i
e e e e S MDS EPCOS, 2013
ncanan N Y Y I eyt 5 . "
S T ET—— Eigenerklarung, FhG IPA, 2013




Informationen zu RoHS2 und REACH
RoHS2 - Technische Dokumentation nach der DIN EN 50581

c) Analytische Testergebnisse:

mmm) Analytische Testergebnisse nach den in EN 62321 beschriebenen oder verwiesenen Methoden.

ANMERKUNG 2

B.3  Factors affecting XRF results

B.3.1  General

When using XRF analytical techniques there are several factors that may affect the quality of
the results, some of which are listed below:

o it is essential that the sample being analysed is homogeneous for quantitative results to
be reliable;

« itis necessary to ensure that only the area of interest on the sample is confined within the
measurement area (window) of the analyser;

« itis essential to understand

-32- 62321-3-1/FDIS © IEC

a) the depth of penetration of excitation X-rays, and

b) the depth from which fluorescence X-rays can be observed in the analysed material in
order to correctly interpret the results obtained;

when analysing multilayer samples, dedicated software should be used that will properly

EN 62321 wird durch eine als EN 62321-x bezeichnete Reihe von Normen ersetzt werden.

DIN EN 50581 (VDE 0042-12):2013-02

EN 50581:2012

Aligemeine
Beschreibung des.

Inhalt dor technischen Dokumentation

Aufstellung der
Nor

men
und/oder technischen |

die cen
Doxumente zu Zusammenhang
Materialion, Bauteilon awischen den Spezifikationen, die
undioder und den
entsprochenden um die unter 4.3
. Bautedlen

worden sind,

und/oder Baugruppen
(| des Gorats zoiot

Dokumente zu erstellen,
oder auf die diese |
|__Dokuments verweisen. |

. 3

Beurtellung der
nd ) Sihe s34

account for both thickness and composition of each layer.

Zulieferererkiarung
und/oder

]

Siohe 4.3

Analytische
v r! Testergebnissa

Veronsarng | 3
T Dokumente zu Materialien, Bauteden und/odng Baugrippen
T Quelle:
(o verravenswordigkot ) slone 432 DIN EN 50581
~._ 2 e d M, al .
= IEC EN 62321-3-1, Ed.1
Bild 1 - D: des zur Er der D
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Analytische Testergebnisse

FUr RoHS:

RoHS Test Protocol

Sample:

Test Result

: Polymer

Pb Hg Br

PPR Ppm pPpPm

Concentrations 14.34 31.99 N.d.
3%0 3.203 2.849 2.799
RoHS Status BL BL

Quelle:
Projekt Fraunhofer IPA, 2012

Fur REACH-SVH

Material
Parameter

C

Messwert in Gew.-%

=> Formale Prifung

= Plausibilitatsprifung

= Umsetzung in Daten

\

=~ Fraunhofer

IPA

bank

Verfahren

Diisobutylphthalat

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Benzylbutylphthalat (BBP)#~ | <0,005

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Di(2-ethylhexyhphthalat {DEHP) | O, 140

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Dioctylphthalat (DNOP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)
Diisononylphthalat (DINP) =005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)
Diisodecylphthalat (DIDP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Silicon Rubber I

Parameter tin Gew.-% |Verfahren
Diisobutylphthalat <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)
Benzylbutylphthalat (BBP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Di(2-ethylhexylphthalat (DEHP) | ©,009

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Dioctylphthalat (DNOP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)
Diisononylphthalat (DINP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)
Diisodecylphthalat (DIDP) <0,005 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Parameter

MNB 500051 NBR 5 I

Messwert in Gew.-%

Verfahren

Diisobutylphthalat <0,005

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Benzylbutylphthalat (BBP)

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Di(2-ethylhexyl)phthalat (DEHP)

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Dioctylphthalat (DNOP)

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Diisononylphthalat (DINP)

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

Diisodecylphthalat (DIDP)

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

. NER50-5 O

Parameter tin Gew.-% |Verfahren

Diisobutylphthalat <0,030 GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (%)
BenzylbutylphthalatfBep) <0,005 N | GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 ()

Di(2-ethylhexyl)phthdgt (DEHP) | 15

GC/MS nach Extraktion mittels ASE 200 (*)

\

Z Fraunhofer
IPA
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4.3.4 Beurteilung der Informationen

Der Hersteller muss Verfahren einfiihren, die zur Beurteilung der unter 4.3.3 beschriebenen Dokumente an-
gewandat werden mussen, um deren Quarntat und Vertrauenswirdigkeit festzustellen.

ANMERKUNG 1 IEC/TR 62476 stellt einen Rahmen flr die Anwendung von international akzeptieren Normen,
Werkzeugen und Methoden dar, um Elektro- und Elektronikgerate hinsichtlich beschrénkter Stoffe zu beurteilen.

Der Hersteller muss nach diesen Verfahren die Quelle und den Inhalt jedes erhaltenen Dokuments daraufhin
beurteilen, ob Material, Bauteil oder Baugruppe die bestimmten Stoffbeschrankungen erfulit.

ANMERKUNG 2
,homogenes

Die_i inie 2011/65/EU angegebenen Stoffbeschran ziehen sich auf die Ebene

Figure 1 illustrates the framework for product evaluation as described above. Applicable IEC
TC 111 environment committes standards are referenced in the figure below. See cited
en zZur  clauses for more details.

Legislation
ustomer specification

Product planning and design considerations.

e Beurteilung ermdglicht es dem Hersteller zu entscheiden, ob die Dokumente genigend Aus
onformitat liefern, um ihre Ubernahme in die technische Dokumentation zu rechtfertigen. Fur ein einz
Dokument bedeutet dies, wenn es:

— als ausreichend in Qualitdt und Vertrauenswurdigkeit erachtet wird, dann muss es in die technische
Dokumentation tibernommen werden;

— nicht als ausreichend in Qualitat und Vertrauenswirdigkeit erachtet wird, dann muss der Hersteller
bestimmen, welche weiteren MaBnahmen nétig sind — mégliche MaRnahmen schliefen die Anforderung
zusatzlicher informationen vom Zulieferer oder das Durchfiihren eigener Stoffanalyse ein.

Restricted substance requirements
Product design (IEC 62430} and supply chain requirements

Sources of Information/data

Supplier information (IEC 62474 project)
Analytical testing (IEC/PAS 62536 and IEC 62321)
Manufacturing or assembling pracess information

Product evaluation

| Drawing conclusions of the above results

Self-declaration
Quelle: technical Documentation

DIN EN 50581 E—
IEC EN 62476 Figure 1 - Framework for evaluation of product

_

# Fraunhofer

IPA
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& 32 g ainstufung
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-
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8 SE .
3528
£225 Grund- Low Risk Middle Risk High Risk
segs anforderungen
2563
28y
% 8 8 3llieferante
25 ¢ Mittlere
| X [Anforderungen Bestitigung und
s Material - " ieferamen- Bestatigung und Lisferanton- Konformitat drch
Lisferanten- Bestitigung der deldaration = Nachueis dor deklaration + p :
deklaration Konformitét durch - Analysezefiat(e) Lieferant, sowie
o . Fitmie Analysezerifikat(s) Konformitat durch eigens laufende
Risikokriterien Materialien feran! Lisferant Dierpetifung
a-1. 1EC62321-2 und Ergebnisse aus RoHS Uberwachungstatigkeit Erhshte
2-2. REACH: Restrictionen nach IEC 62474 Anforderungen|
b. Materialzusammensetzung nach Norm bzw. Bauteilklasse / Komplexitat
c.ol ngen
Stichprober-
kontrolle:
Prifanweisung im Wareneingang
an definisrten
Materialien
Plausbiliiatscheck
Daten
nein /‘k
k.

o

RoHS-[REACH-
Konformitat
dokumentieren

|

Upload der
Dokumente im
System

Quelle:

Projekt Fraunhofer IPA, 2012

Projekt Fraunhofer IPA, 2013




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Schadstoffmanagementprozess

—  Erstellung der
Prioritétsmatix

- Risikomatrix

¥

7

Klirung mit
Lieferanten/
Lieferanterwechsel/
Stoffsubstitution

L

10
Compliant

Dokurnentation
Schadstoff-
management

M.

W

Prozess zur Risikoeil mit Hilfe der Risil

Bewerung or Rosituing Mates

EEE

Hinweis

UN f aM

Verwendung elner Produkte-
Schadstoffmatrix

Abgleich der einzelnen
Werkstoffe (Bauteile) mit den
Sthadstoffen

Lieferanten Atisigeten..

A

et Sotents)

7 au/um Bewertung der Werkstotfe und
B QU /UM | Fachkraft | Bewertung und Abgleich der
! Messwerte mit den
Labor | Grenzwerten der Restriktionen
9 aufum Auftreten einer
Einkauf Grenzwertiiberschreitung mit

Lieferant kliren und abstellen,

wenn dies nicht miglich st = Temiuter Dot rerornd
: oxrovsa Unsheniung o et
Lieferantenwechsel -» Preid s oy
TWE bt e
Stoffsubstitution Mamider) i L
oon Duenban

(Erpebnsse als Knterom ror
skosistufungder Matsiaten)
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i e ken s ‘ B el e T T N T oy e e
RoHS  RoHS  [Giin/Geb
urzzeichens Verstoff-  Kurzzeichen:  Werksof- Chem Elemente , Grin/Geb/ ) Homog
| -name (Chenie) neu nummerneu  name alt numer alt L) n Fett=>0,1%; () = < 0,1%, Cd < 0,01% N RS2 o W e I fa0g/reinc) Rot (L T YL G Material.
Jovexil Aonexiv (28 @b
Zeichmungsisie [schoty  Enfocemens 1A EC DIN En 622212 Entr 42011

om0 i1 [Fe.c.50m o, 019 [———
- eomioze [ 0w [ csaom e Jorom Jon o T [ [ [ | 1 [weoremenmenonns
S s ovmeer e csiacin @ e T T [ [ [ | 1 [eeoremsarenmenanns
P [rer vioons e oo €. oon o fon T [ [ [ ] 1 eeoremmenmenonns
T ncere sl Esengut
et | 11SMn30 1.0715 [95M28k Fe. C, (Si),Mn, P, S konform ~ hein ein NA 1 [Pbin St AoHS: Ausnah
onstahd | 11SMnPb30 o718 [9SMPb28 Fe. (C). (S), Mn, (P). S, Pb. konform , 62 ein NA 1 <0386
sanstge (Federstah) | Federstahi spezifizieren NA 1 VA g H =5 L (et €1 in Legiering)
RS [ os oo w| 1
jm—
i
fr— o w| 1
— s w| s
p— ns v owensreas ki re, (0, 0m), 0. 0 [ - w| 1
— cwarn w| 1
e et w| 1
o o w| 1
— [awgsswnor e e Py faom fen fon w| 1
fr— s = w| 1
j— [awosrzs NA |1
fr— fawsos w| 1
f— avgsiz Na | 1
p— ases w| 1
Quelle: it B
w| 1
Fraunhofer IPA, 2013 s
_—
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4.3.5 Uberpriifung der technischen Dokumentation

Der Hersteller muss:

— eine regelméaRige Uberprifung der in der technischen Dokumentation enthaltenen Dokumente durch-

fuhren, um sicherzustellen, dass diese noch gtiltig sind;

— sicherstellen, dass die technische Dokumentation jegliche Anderungen von Materialien, Bauteilen, oder

Baugruppen entsprechend 4.3.3 widerspiegelt.

ANMERKUNG Richtlinie 2011/65/EU fprdert, dass ,Hersteller gewahrleisten, dass Verfahren existieren, um Konformi-
t:éit bei Serienfertigung sicherzustellen. Anderungen an der Gestaltung des Produkts oder an seinen Merkmalen sowie
Anderungen der harmonisierten Normen oder der technischen Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat von

Elektro- oder Elektronikgeréten verwiesen wird, miissen angemessen beriicksichtigt werden.“

B Bestehendes Change-Management

=> aktuelle Technische Dokumentation

® Dokumentation der eingeholten Informationen

Uberprifungszyklus festlegen (Standard / Detail)
Produktionsanderung (Verfahren)
Produktaktualisierung (Material)
Zuliefererwechsel (Freigabe)

Quelle:
DIN EN 50581
Fraunhofer IPA, 2013

\

~Z Fraunhofer
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Beispiel aus Projekt 2012/2013

Notify marketing of
the potential need to
pull impacted finished
goods from EU market

i

By due date, site
revises data report
and submits a
updated list of
noncompliant to
REACH/ROHS resource

Update status in SAP
to reflect any changes
in compliant status

Mark component
compliant in SAP

Is the product
RoHS

Review parts with
supplier for substitute

[

Consider replacing the
supplier

Site review of non-

iant parts with
action plans

compliant?

Flag component non-
compliant in SAP

)

Date: TBD REACH /
RoHS resource
queries data and
generates site reports

)

Assign due date for
completion of site
review stage for non-
compliant parts

!

Site reports sent to

r ible site

individuals.

BACK - UP

\
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BACK-UP
W Aufbau der Risikobewertung fur Materialien

\
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Materialbewertung - Risikobeurteilung S
Roks (2011/65/£U) OINEN S0581 sl
- RISK Enforce-
Bezsichnung Materialien /Bauteile ‘ hhatsstoffe RoHS-Bewertung msKORHs ot skoA [ [or oo fcr(vi [pess ‘ma ‘mm
Kurzzeichen/ Werkstoft Grem. Bemerte [chem. Elem. ™ P o |awiutsdatum  [orin/Gelb ot ja X /nein(- LGrin/M Homoy
: s |Gaitige Normen Elem< Roks2  [Ausrah.  [Ausnah. 5 Low (1) / Medium (M) /High (H / na.
50,1 Gew. % o 2o 2 ", [Asnatme .. (Po/) ) Geb/HRot Mater
Unemetmen  Enforce-ment
SoBLY VorschiagIPA IECDINEN 62321
123165 [EN 10088-2/3 Fe,C, Si nform
112379 [EN 10088-2/3 Fe, C, Si, [konform
1.2550 [EN 10088-2/3 Fe, [ konform
L2721 [EN 10088-2/3 Fe, | konform
L2510 /1.282 DIN 17350 nform
Laots Ny [FeSiMnCr crs adeontom  |nein
14021 [EN 10088-2/3 Fe, C, Si, Mn, Cr P,S 13konform Inein
14034 N/A
I~
2057 10088 Mo, Ni, e onfom wa | wa 5
_/'
4104 10083 Fe, C, Si, Mn, Mo 84konform =T N/ | NA 1
IM-001  |esemens X90CMioVI8 4112 N 10088-3 | konform
IM-001 [esesstms XSCMNi18-10 4301 N 10088-1 7183 konform
cor Jaemms o La30s 504354 ontom
o1 eemn xaciis 189 05 10085 Fe,C,50, AL Cr, 074kontom
IM-001 fesewens  |X2OMNiIS11 4306 10088 Si, Mn, N, nform
=~
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Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Info REACH Aufidarung Entwicklung
Kiitische Substanzen B N e Mbgliche Anwendbare Hilfsmittel
DINEN 62474 (4/2013) =
Stoffe aus der "”s"';’::d" Phialate LBsemittel sonstige Normen
restricted substance list
2 2
3 2 = 2
3 = = ¢ g E H
2/ g8l2(8 8 3|8 H £ 3 2| = | g | B | £
g2 £ = H 3
JEHEH HHEHHHHRE R BEBEHEEEHEREE -EAEAERE i
z 3 ]
3 HHE i F i s 5|33 id
$ H K 8
= E
Nr. 32 Ni => REAC o M N 10088-2/3
. 31: Ni > REACH, Anh, X lert iz fr—— | 2
'Ni => REACH, Anh. XVII :‘2'7) ] ja EN m
w M W
T —
A ia EN 10088-2/3
w M i oIN 17350
ia eN 10088-2/3
ia EN 10088-2/3
ia N 10088-2/3
Nr. 31: Ni => REACH, Anh. XVII :‘2'7) ™M ia EN 100883
ia N 100883

10.12.2013
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Materialinformation — Fraunhofer IPA Schadstoff-Material-Datenbank

GC-MS

GC-MS

GC-MS

[Rohstoff filr andere Synthesen, Farbst
[Schadlingsbekg:
zeutischen Produkte

Pyrotechnischen Erzeug  nisse,

PUR, Farben, Pigmente, Pflanzenschutzmittel, Epoxid ~ harze

Klebstoffe, Kunststoffe,

Gummi (NBR, EPDM), Harze und Polymere
(hauptsichlich PVC), Tinten/Druckfarben, Kosmetikpr
B. Nagellack), nitrozellulose-Lacke, Zellophanverpa
Nahrungsmittel und in Kinderspielzeug,

Glasfasem und Konsumgiiter, Beschichtungen, Zusatzs
Medikamentenhiillen

Farbbeize in Glasindustrie, organischen Textilfarbs  toffe,
Tinte, B lei-Saure-
odukten (z.  [Akkumulatoren, Rel usitze, Trocknungsmit  tel fiir
ckungen fiir ~ [Anstriche
toffe in

Als

in recycelten

Herstellung von Farben, Pigmenten, PUR,

|Weichmacher fur Kabel (PVC),Weichmacher in Harzenu__nd

[Silikat-Gel-Trocknungs-mitiel, Feuchtigeitsindikat _ or, Farbbeizy

{4,4-Methylenedianiline; MDA 4,4~

44-D diamin

e}

6370; hatcoldbp;n-dibutyl}

oder schwarzem Pigment (RuB), Synthesen, Basisstoff fiir Pflanzenschutzm. Rohmaterial zur Produkiion von Polymeren (hauptsachiich PVC), in Glasindusirie, Produktion von Vitamin B12, Absor  ber fiir
[Farbstoffe Schadlingsbekampfungsmittel und Gerbstof  fen, aus  [Methylendiphenyldiisocyanat, (Gummi (NBR, EPDM), Papierindustrie, Absorbens Oberflachenbehandlung als Farbstoff oder zum Entfar
[Kohlenteer-Detillation Harter in Epoxidharzen, als Amin-Komponente in (Waschfiissigkeit), Herstellung von anorganischen Pigmenten & Frit Glas und
Zweikomponentensystemen eingesetzt Beschichtungen Keramik, in Varisioren und Magnetep,sowieTn
—
K (PAH,P  AK) Aromatische Amine Phtalate Kobaltverbindungen
1 2 3 4
4,4"-Diaminodiphenylmethan
{4,4' Methylendianilin (MDA); DADPM; DAPM; Bis(p- Dibutylphthalat Kobalt(ll)-chlorid
Anthracen aminopheny)methan; Dianilinmethan; 44 '-MDA {Phthalsauredibutylester; Butyphtalat; Elaol; Dibu  tylbenzol- {Kobaltdichlorid; Cobaltdichlorid};
{Paranaphtalin; Anthrazen}; ilin; Bis(4-amil DDM; 1,2-dicarboxytat; DBP}; Cobalt(2+) dichloride
Anthracene DDPM; 4-(4-Aminobenzyl)anilin}; Dibutyt phthalate {Cobalt dichloride; Cobalt dichloride (CoCI2); Coba  It(24
{Paranaphtalene; p-naphtalene; green oil; tetraoli  ve} Bis (4-aminophenyl)methane {DBP; Bufa; Elaol; px104; NLA-10; PX 104; DBP(R); N SC |chloride; Cobalt(ll) chloride; Cobaltous chloride;  Cobalto

dichloride; Dichlorocobalt; NSC 51149; Albrittonite  }

120-12-7
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Materialdaten - Projekte Fraunhofer IPA

RoHS-Enforcement 2013

Erfahrungswerte IPA 2012-2013 Erfahrungswerte GB - RoHS 2012

Cadmium Queck- Chrom 6+ PEB PEDE Blei (Pb) Cadmium Queck- Chrom 6+

Bauteile Flet (kb (cd) | siter(Hg) | (crvi (cd) | silber(Hg) | (crvi)

PEB PBDE

Etiketten

Isolierband

Kabelbinder

b= = <] g

Schrumpfschlauche

Mechanische Bauteile

Metallba ele Blechteile)

auseteile Kunststoff

Schlauche (meist PVC)

HEEAES
Ll Kl Kt [

Stromkabel/-leitung

—

Dichtungsringe

Stecker (kleine / kleinst-Steckverbindungen) L H M

Anschlu stecker (220 V) L L L L

Befestigungen (Clips) - Metall M
Teiterolatten - Bateil

Leiterplatte Tragermaterial/Kunststoffschicht M

Anschlusse (Steckverbinder) M M M

Aluminum Elektrolyt Kondensator L

Sicherung L

Realais - elektromagnetisch

-

Schalter - mechanisch L

Thermostat L

Potenziometer L

Transformator L

Weitere Bauteil

Externe Netzteile M M

Messingsteckverbindungselemente L

StandfiR e M

= Verstellmechanismen

Steuerungen L

LCD-Panels

o)
i‘ =|=
B°)

Festplatten L

Einzelne Materialgruppen |

Létzinn H | X

Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffVv
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Materialdaten - Projekte Fraunhofer IPA

RoHS-Enforcement 2013

Erfahrungswerte IPA 2012-2013 Erfahrungswerte GB - RoHS 2012
Cadmium Queck- Chrom 6+ Cadmium Queck- Chrom 6+
Bauteile Blei (Pb) ca) sitber (Hg) | (crvi) PEB PEDE Blei (Pb) &a siver () | (cr VD) PEB PBDE
[Létzinn H X
Farben / Farbstoffe (rot, gelb, orange, griin) M I L
Tinten (Druckfarbe) L L L
KTL-Beschichtungen M
Klebstoff M
Polyurethan - hochglanz M
Polyvinylchlorid (PVC) (Polymere) L L L
Styren, Polystyren (HIPS)-AB8~Paly ethylen, Polyester M L ——
Gummi LEkerston M _—
Yanststoff mit Farbmittel (1 farbt) M H 15 X X X
Kunststoff mit Flammschutz M N\
Metalle (Stahl unbeschichtet)
Kupferlegierungen L L
ungen L prd
“Matalle mit Korrosionsschutz. M I H X
Metalle it Zinkbe X
Glas - andere Arten ‘%) "f‘) —
Keramik e L L —
Gesamte Produkte
Elektrokleingerate X X
Elektrowerkzeuge X X X
Kahigerate X X
Waschmaschinen X X
Kompressoren X X
Bugeleisen X X
Leuchten (Bimen) X X
Kinderspielzeug X X X X
Spiele mit Batteriebetrieb X X
Pumpen X X X

1-2 Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten
35 Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten
>5 Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten

Bewertungen der Einzelteile 2012 - 2013
(Gesamte Anzahl von Untersuchen ca. 500)
(nicht alle Untersuchen zeigten Uberschreitungen)

r=zr

Bewertunaen Produkte 2012 - 2013 nur X weil keine Anzahl von Prifunaen pro Produkt ermittelt werden kann




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Materialdaten — Enforcementberichte z.B. GB

Areas of Non-Compliance

National
Measurement
Office =

The Regulations specify that each homogenous material must not contain any of the restricted
substances, but there are certain parts of electrical products that are more likely to be non-compliant
than others. Every component must comply for the whole product to be deemed compliant, but below
are some of the areas in which problems are more commonly detected;

RoHS Guidance
i) — RoHS has sometimes been referred to as the ‘lead in solder Directive’ and lead-free
Producer Support Booklet ! i i e i R et

solder should be used to ensure a product is compliant, However, this term should not distract
from the fact that there are six substances covered by the Directive and all parts of the product
are covered - not just solder. Contaminations in the production process can also cause traces
of lead to be found at over the maximum concentration limit and, as mentioned above, it is

advisable to keep a regular check on production to ensure compliance.

- Pigments used to colour various parts of electrical equipment can ¢
hazardous substances. These are usually found at a level of between 0.1-2%, but this level
signifies non-compliance and gives a good indication of why test reports need to be checked
thoroughly.

iii) — TNIS COmmonty has an ony-gord/green appearance and is used as
an anti-corrosive coating on metals. It is the most easily recognisable of the substances and is
considered a homogenous material when used, meaning its detection results in the product’s
failure.

iv) ~ Cadmium naturally exists with zinc, so if the zinc is not properly refined in
the manufacturing process non-compliance can occur.

-_—
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Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffVv

Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)
Materialdaten — Normen z.B. IEC DIN

62321- h ey = ey o my e e e e
EN 62321 2' An ang B Relay - electromagnetic IS N N S S |
Switch - mercury IHILIM] L] L | L >
Switch = mechanical IMIHIM] L [ L | L[> |
— e Thermostats IHIMIMIL | L 1 L > 4
moterlals | Mg | C4 | Pb | Cr(Vi) | PBBs | PBOES | "materials®  Flame sensors IHIMIMI LT L | L >
Printed wiris
Fp) Thermal imaging HIM|M]| L L L >1
LCOpanelscreen | W | L | H | W | L | L 1 semiconductors " - . . 4 + +
Plasma WL | # | A |L¢ T A Pb in gass Transformer (LOT) LIMIHI L L M >1
s id be
panelscreen e Accessories
Lamps,backlignt | H | L | H W | NA | NA T Hg used in Remote controls JLIWIHT L[ L ] L 1> |
g External cable (e.g. Scert, CIR[A[ L (Y
Susnpied USB, cinch) |
Magnetic head L L H M NA | NA 1 External power ‘uPEI’ T L T HIH L | L T M T 1 T
Printed wiris
o (WB) Materials
i Lt t t ¢ WA 4 Paint, ink & similar coating LIH|H|IM ]| L L 1
substratefaminate La Ll L] 1 | 1 1
Comnector [ T 1 AQGNO3IVe R m LM | o™ '
Capacitor - C[w [ A [ [c]|m 9] Polyuret! high gloss HIMIMI L L | M > |
electolytic Polyvinyl chloride (PVC) LIHIH]| M| L M 1
Capacitor - chip- L L M L L M " . . .
type Styrene, polystyrene (HI-PS), | L | M | M | L L H 1
Resistor-IMT-type [ L | M H L L L 1 ABS, polyethylene (PE),
ETET R RN E R A - polester
Fuse L M H L L L al RUDb.' M M L + L M +
Soierrocessand | L | M| W | L | NA | WA T Plag o LIMIMI L L M|
hand soldering) |_~rColorants (all plastics) red M|H|H| H | NA N/A
Glue (redandwhite) [ L | L O L 0 0 1 E:;;:;’V orange, yellow, pink, green | |
‘Component [ H L | NA | NA Tand>1 Metal LIM|H H | NA NA_|
s Steel = other LIL]L W | NAT NA ]|
Steel - free-machining LILIH] L | NA | NA |
Copper alloy LIHIHI L | NA NA_| Pb in metal could be exempt
Aluminium alloy LILIHL L | NA L NA | Pb in metal could be exempt
romium plating LiLlL L | NA NA_|
2in¢ coating LIHIH| H | NA N/A
Other metallic coatings O L0 e I
Glass - other LIMIH M| NA NA_|U | Pb could be exempt
Ceramics LIMIH] L | NA| NA |U | Pb could be exempt
NOTE: Thus Table is 10 be used as gusdance 10 assist in selecting components/materials for testing that have 3 hgh probabiity of contining & restrcte
substance. Not every part ksted in the Table requires testing and not every “Ngh' probability substance is intended 10 be tested See Clause 4 3 for addition;
guidance on sampling strategy (e g Table 4.2) It is very important 1o identify any applicable exemptions before beginming testing 10 ensure an accurat
interpretation of the analytxal resuits and avoed any unnecessary follow up testing
* L Low probability
M Medwm probability
BA K P M High probatulity
- N/A Not applicable
*1  One homogeneous material
»1 Two of more homogeneous matenals
v Unknown




Anforderungen der RoHS2/FAQs/DIN50581/ElektroStoffV
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Materialdaten — Normen z.B. Din EN ISO 17851

lapelne z. £ von | g 1, hach der Schmelzenanalyse

A
Werkstoff- Chemische Zusammensetzung Massenanteile in %

Sonstige

Kurzzeichen Nummer Al A Sn Zr Mo Cu Si Fe (o} N C H / einzeln | zusammen| L
min. | 55 - | 18 | 36 | 18 - | o0 | - - - - - -

TIA6Sn2Zr4Mo2SI| 37145 | | 65 | - | 22 | 44 | 22 | - | 012 | 025 | 015 | o0s | 005 0%5 010 | o0 | Rest
mo| 50 | 50 | 15 | - - |oss | - | oss| - - - - - -

TIALGV6Sn2 3775 || 60 | 60 | 25 | -~ | - |10 | - | 10 | 020 | 004 | 005 lms o010 | os0 | Pest
mn | 550 | 35 | - - - - - - - - - - - -

TiAtov4 3765 | | 675 | a5 | - - - - - | 030 | 020 | 005 | o008 L.ms 010 | o040 | Rest
mn | 570 | - - | 40 [ o2s| - | o0 - - - - - - -

TiAL6ZrSMo0,SST | 37155 | | 630 | - - | 60 | 075 | - | o040 | 02 | 019 | 005 | 008 |loo15| o010 | o040 | Pe
min. | 4,5 - - - - - - 20 - - - - - -

TIAL5Fe2,5 SEALLY P - - - - - - | 30 | 020 | 005 | 008 | bots| o10 | o40 | Rest
min. | 4,5 - 20 - - - - - - - - — - -

TIALESN2,5 8MS | | 55 | - | 80 | - | - - — | 050 | 020 | 005 | o008 0\20 010 | o040 | Rest
min. | 3,0 - 15 - 30 - 03 - - - - - -

TiAAModSn2 3785 | | 50 - | 25 | - | s0 - | o7 | 020 | 025 | 005 | o008 o,(;\ 010 | 040 R““
min. | 2,5 2,0 - - - - - - - - - -\ - -

TiAL3V2,5 3195 | | 35 | 30 | - - -] - - | 030 | 012 | 004 | 005 | 0015 \0,10 0,40 R)/

N

\
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Materialdaten — Materialdeklarationen, Bauteildeklarationen

Avenue Paul Girod, F-73403 UGINE CEDEX UGITECH
Werkstoff-Nr.: Kurzname DIN/EN: Bezeichnung n. EN Service Assurance Qualité Provid 8
téléphone: + 334 70 B2 3202
i . Faxiélécopie: + 334 70 B0 24 74
3.0615 AIMgSiPb / AIMgSiPb EN AW-6012 & mai: laurent prost@ugitech.com
Iired AQ/LP/c108 Document GED AQ 1525 Ugine, le 8 mai 2013
Chemische Zusammensetzung:
(in %) Sahr gashrien Damen und Herren,
e ——

it bestitigen wir, dass die von USITECH aus Edelstahl und Legierungen hergesteliten Stabstahle und Walzdrahte
erungen der européi i g

Si Fe Cu Mn Mg ‘ Cr Ni Zn Ti Pb

12006/EG REACH Verordnung von 18/1272006 geandert durch Verordnung 552/2009/EG von 22/06/2009 fur
anwendbaren Beschrinkungen von Anlage XVII,

06 040 | 0,10 0410 | 0512 0,30 E 030 | 020 0428 .

14

2011/65/EU ,RoHS* Richtlinie von 2/06/2011"B 3 der dung &l Stoffe in
Elektro- und Elektronikgersten”, die die 2002/85/EG Richtiinie ersetzt, mit letzem Anderungsstand (ATP) von
18/12/2102. sowie 2002/96/EG Richtfinie Ober Elekiro- und Elektronik-Altgerate (WEEE),

Dui igkeit in Bruchdehnung A5 | Harte
Schiisselweite N/ mm?] in [N/ mm?] in [%] [HB]

2009/251/EG Richtiinie, Verbot von Dimethyfumarate {DMF),

2000/53/EG "Alt-Auto- * Richilinie. Inbegriffen sind die nachtriglichen Entscheidungen der 2041/37/UE Richtinie
10 <80 mind. 310 mind. 260 8 105 von 30/03/2011 (Anlage 1)

T6510 mind. 310 260

<150 105 67/548/EG Richifinie "Angleichung der Rechis- und Verwaln iften fir die v und
T6511 180-200 mind. 260 200

105 Kennzeichnung gefahriicher Stoffe *, inbegriffen gednderter Richtlinie 2001/58/EG vom 27. Juli 2001 zur zweiten
Anderung der Richtiinie 91/155/EG zur Festl der Einzelheiten eines b e Info Syst fir
gefahriche Zubareitungen gemil Artikel 14 der Richtfinie des ai und das Rates
und fir gefahriiche Stoffe gemag Artikel 27 der Richtlinie 67/548/EG des Rates.

® o

Werkstoffeigenschaften: * Richtinie 88/387/CEE "Spis und den entsp Normen EN 71-3 und ASTM FD 963-86A.

» 1994/62/EG Vi hung” Richtiinie und PAK" g von 4/02/2005,

Zerspanung SchweiBen Eloxieren Beschichten

Wir bestatigen auch. dass die F gen der Normen ei sind:
* BOSCH Horm N-2580-1 "Verbot und Deklaration von inhaltsstoffen”. Stand 2013-02-23.

gut nicht geeignet nicht geeignet qut

atigen wir, dass die UGITECH Edelstahlen und Legierungen die in der GADSL {Global Automolive
Declarable Substance Lizt - hittp-/iwww.gadsl.org) beschriebene Vorgaben entsprechen und dass keine verbotenen

Verwendung: oder deklarationspfiichtigen Inhalistoffe zu melden sind.

UGITECH ist der Sp fir L

ap aus iem und legiertem Stahl in der SCHMOLZ+BICKENBACH-Gruppe.
Bor-, Dreh- und Frasqualitéten. (Automatenlegierung) Die von UGITECH h falits e :

TetrirrEr e

Dj niliter kénnen dber folgende Angaben abgerufen werden: \
==
Material IMDS Steering Committes
Publizhed MDS (oder Stahl unc Fisen Liste 313 fiir 14502 gemal DIN 17145)

BAC K - U P e Mt St f.xxxx (steel grade according fo EN 10088 Europesn standard, for exampie 1
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Materialdaten — Bauteildeklarationen

Aluminium Electrolytic Capacitor Material Data Sheet
Product Class: Axial-lead capacitors
Date 06.10.2011
IMDS ID
if available
Version: 02
Product Part | Material Class Material | Substance ) cAs typicalmassof | Traces
(MDS:semi. (NDS: Maera) (Classification) ekl if applicable material see )
ponert) V0AZS [wt-%]
‘Active Part Light Metls 181 Auminium 100 | 7429905 3
Acids, Bases, Salts oF Ethylene glycol 8 107211 ”
Acids, Bases, Salts oF Otrers’) 2
Paper. Cardboard 50 Cellose 100 | 9004346 7
Encapsulation | Light letdls 181 Auniium 100 | 7429905 2
Peper, Carchoard 5C Celulose 100 | 006346 [
Duromer F) Epory Based Polymer 100 | 25028043 23
Elastomer B EPDM rubber 100 | 25038362 1
Polyvinyl chloride or 9002-86-2
Themoplasics % Poyethyiene terephtalate 100 | sagses 2
Termination Heavy etels 1012 Copper 00 | 7440504 2 Carbon,
Iron and Steel 1A Iron 100 7430-80-5 1 Tin, Lead
Sumin total: 100
szwsOxLlom] wert ] sessOxllom] vt o sesOxlioml v bl Part numbers
250 51 Txi0 o 9x3 n
12239 &5 16x30 88 18x38 ur B43588  BA3697
3% w0 18 w B368E  BI3698
BA3699
Not part of a Product Class.
Contact Ribeir, Gebriela mportant remarks
Division cTiow 1) The deckraon i 0.1% s dfine by IEC PAS 61906, Traces ar prouct pars,
3 sulsances of. hat aro below a pereniage of 0.1 % by wegh, ol ihenvise
Address Bemardo Joaquim Ferrira, 624 - Gravatl, RS, Brez priy
o s | s B otn
*)others: (not declarable or prohibited substances acc. GADSL) herein.
based on our
) typical mass percent g EPCOS.
G AND TS AFFILIATES HEREBY EXPRESSLY DISCLAIM ANY
REPRESENTATION OR WARRANTY, WHETHER EXPRESS, INPLIED OR
STATUTORY, WITH REGARD TO THE STATEMENTS AND VALUES CONTAINED
HEREIN, INGLUDING BUT NOT LIMITED T ANY REPRESENTATION OR
WARRANTY OF ITY OR SUITABILITY FOR ANY PURPOSE
The products set forth herein are NOT RoHS-compatibl”. Y 4 (subsiance
Testicons) o European Pariament and ofhe CounclofJune 8%, P11
electronic equipment.

PTC Material Data Sheet
Product Class PTC Degaussing J-Type,
Duroplast
B595™)
Date 28.07.2011
IMDS ID
if available
Version 5.01
Product Part | Material Class Material | Substance s CAS| typical | Traces
(IMDS: semi | (IMDS Material) (Cassiction W4 | ifapplicable | massof | see1)
commporent) \DA material
[wt-%]
Active Part | Ceramics 4B Ba-fianales 39 2047277 219
Pb-fitanates 15 12060-00-3
Sr-ftanates 10 12060-53-2
Cadilanates 5 12049:50-2
olhers*) 1
Termination | Heavy Mefal 1C cr 100 7440473 0,024
Heavy Metal [ Ni 100 7440020 003
Heavy Metal 1C Ay 100 7440-224 0,045
Contacts Ircn & Steel ncl. Aloys 1A Stainess Steel 14310 100 6.9
Heavy Metal 1c s 100 7440315 004
Encapstlation | Duromer 2 Pherolic Resn 100 2]
Sum in total 100
azes[mm] weghtrngelg]  patrunters
1Bx14x23 5 BEG5"Y
Not Par of a Product Class
contact | Dr.Bemhard Important remarks:
Division PPD QM EP 1) The % as ¥ parts
Addoss | 853 Deutschiandoberg, AUSTRIA — sbsies o a1 lowa periageo 1 by i, ot s
i 2 | repuas
Tek 5 2 heet contains typical vakues of forh
*) others: (not declarable or prohibited substances acc. GADSL) herein. We exg t outthatall
bzsed on our best
) typical mass percentage of substance orbincing product g. EPCOS

—

AG AND ITS AFFILIATES HEREBY EXPRESSLY DISGLAIM ANY

REPRESENTATION OR WARRANTY. WHETER EXPRESS, IMPLIED OR

TATUTORY, WITHREGARD TO THE STATENENTS AND VALUES CONTAINED
INCLLDING BLT NOT L MITED TO ANY REPRESENTATION OR
WARRAN ITY OR SUITABILITY FOR ANY PURPOSE.
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The products set forth herein are "RoHS-compatible’. RoHS-compasble means that producis are compaiok fhe requirements accordng fo Art 4 (substance restritions)
of Diective 2011/65/EU of the European the Gouncl of June 8, 2011 on tre restricton of - Jectrical and electr
squipmert

RoHS - Exemptions for the Product Class | Product according to Annex Ill: ( @ ald

3 o exemptcns;

Drotld |

Dempion§a) Lead
23 Eiempton 6 ) Lead a5 20 alging dementn s cotaiing 10 0.4 % eadby weight;
21 Exempion§ e Coprr aloycontainng pto 4 s e b weight

O Exempion 7 fa):

2 Exempion 7 )
1 Exempon 7 (M 5 0C orhigher
1 Exempton 7 (Il Lead indiectic ceramic n capaciors fora rated volage ffess than 125 AC 5 290V DC,

e

Informationen zu RoHS2 und REACH

Ansprechpartner

Dipl.-Wi.-Ing. Sylvia Wahren

Gruppenleiterin Okoeffektive/-effiziente

Produkte und Produktion Fax:

+49 (0) 711 /970 -

E-Mail:

Abteilung Nachhaltige Produktion und
Qualitat

Fraunhofer IPA M.Sc. Robert Miehe

NobelstraBe 12
70569 Stuttgart

Fax: +49 (0) 711/970 - 1002

E-Mail:  sylvia.wahren@ipa.fraunhofer.de

+49 (0) 711 /970 -

Dipl.-Ing. (FH) Markus Hornberger
Telefon: +49 (0) 711 /970 - 1301

1002

markus.hornberger@ipa.fraunhofer.de

Telefon: +49 (0) 711 /970 - 1424
Fax:
Telefon: +49 (0) 711/970- 1115 E-Mail:

1002

robert.miehe@ipa.fraunhofer.de

Dr. rer. Dipl.-Chem. Hans-Jochen Fetzer

Telefon: +49 (0) 711 /970 — 1242
+49 (0) 711 /970 - 1002
E-Mail: fetzer@ipa.fraunhofer.de

Fax:

|
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