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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der Anforderungen an die technische
Dokumentation nach DIN EN 50581

Konformititsanforderungen nach RoHS2 (2011/65/EU) DIN EN 50581
Kldrung der Anforderungen an die Konformitit / Technische Dokumentation nach DIN EN 50581
Nr. |Vorgabe in RoHS2 / DIN EN 50581 Ziele (RoHS2 / DIN EN 50581) L beispiel Hinweise

Erstellung einer technischer
Dokumentation:

Nachweis tiber Vertrége,
Zuliefererklarungen,
Materialdeklarationen, Analysen

Konstruktive Beachtung der RoHS2
Einkaufsseitige Beachtung der RoHS2
Produktionstechnische Beachtung der RoHS2
Beachtung der RoHS2 bei Serienfertigung

RoHS (2011/65/EU), Art. 4 mit Anhang Il

Einhaltung der G t
) |eiektrostoffv §3 Abs.1Nr. 1 LA S

Produktbeschreibung
Erstellen erforderliche ,Konstruktionszeichnungen, Stiicklisten, Nachweis der RoHS2-konform
technische Unterlagen Anderungswesen, Analysen, angewandte Entwicklung und Produktion

harmonisierte Normen

RoHS (2011/65/EU), Art. 7b mi - 768/2008,
Anhang Il, Mod
Elektr 'V §3Abs.2Nr. 1

bl

—

RoHS (2 EU), Art. 7b mit BeschluB Nr. 768/2008, " Kontrollen bei Erst t ufung, o .
o ) mit Beschiuf A / Durchfithrung von ontroffen bel Erstmusterprutung, Nachweis Gber Analyse-, Screening-
b2) |Anhang II, Modul

. Stichprobenprifung, Lieferantenaudits, . .
Fertigungskontrollen Verfahren und Lieferanten-
ElektrostoffV § 3 Abs. 2 Nr. 2 BUNE; Wareneingangsprifungen

Neben dem CE-Zeichen darf kein weiteres

RoHS (2011/65/EU), Art. 7c, 1, 15 und FAQ zu RoHS2 Zeichen zur Kennzeichnung der RoHS2- CE Zeichen anbringen, sobald das EEE in
c) Q8.12 Fithren CE-Zeichen Konformitat angebracht werden den Geltungsbereich fallt, vor dem
ElektroStoffV § 3 Abs. 2Nr. 4 Verordnung (EG) 765/2008 Art. 30 Abs. 4 und |Inverkehrbringen
5

EU-Konformitatserklarung kann in

RoHS (2011/65/EU), Art. 13 und Anhang VI Ausstellen der EU- Landessprache verlangt werden (nationales
ElektroStoffV § 3 Abs. 2Nr. 3 Konformitatserklarung Recht beachten)

RoHS2 Art. 13 Abs.2, ElektroStoffV § 3

In der EU-Konformitaterklarung ist die
RoHS2 (2011/65/EU) aufzufiihren, sobald
das EEE in den Geltungsbereich fallt

d)

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der Anforderungen an die technische
Dokumentation nach DIN EN 50581

RoHS (2011/65/EU), Art. 7b und Art. 16b (Art. 16 Abs. |Inhalte der Technischen /
2?) Dokumentation Produktbeschreibung (PB/GA +
mit BeschluR Nr. 768/2008, Anhang Il, Modul A und DIN EN 50581, Nr. 4.2 All, il hreibung des Produl (RoHS2 Kategorie nach Anhang | + ausgdgommene
Mitteilung 2012-C-363-5 vom 23.11.2012 Verwendung nach Anhang I11)
l |=
Technische Dok i 1 der

DIN EN 50581 als harmonisierte Norm Dokumente zu Materialien, Bauteilen Vertrage, Zulieferererklarungen, Materialdeklara-

usw. tionen, Analysen, Zeichnungen, SAP-Infosatze

h

Information, die den
zwischen den Dokumenten und den

Stiicklisten
Materialien, Bauteilen und/oder
Baugruppen darstellen
Angewandte harmonisierte Normen,
techn. Spezifikationen Inhalte der Normen (Techn. Dokumentation und fiir
Technischen Dokumentation Eigenerkldrung zu Materialiewn, Bauteile)

DIN EN 50581, Nr. 4.2 und 4.3.6

a) Bestimmung der benétigten Informationen (siehe
4.3.2);
b) Erhebung der Informationen (siehe 4.3.3);

" c) Beurteilung der Informationen beztiglich ihrer
Vom Hersteller durchzufiihrend:
DIN EN 50581, Ny. 4.3.1 om Herstefler durchzuitihrende Qualitat und Vertrauenswiirdigkeit und Entschei;
Aufgaben Lo X .

ob sie in die techn-ische Dokumentation

aufgenommen werden (siehe 4.3.4);
d) Sicherstellung, dass die techniscl

\ gultig bleibt (siehe 4.3.5).

— _—

—_———
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der Anforderungen an die technische
Dokumentation nach DIN EN 50581

e
R

DIN EN 50581, Nr. 4.3.2

Besti der benoti

Informationen

RISIKO-MATRIX
Wahrscheinlichkeit des Vol densein beschrankter
Stoffe in den Bautreilen, Material)\aterialherkunft,
eigene Erfahrungen, Analysen, Audits,

DIN EN 50581, Nr. 4.3.3

Erhebung der Informationen

a) Lieferantenkommunikation und
b) Kontrollen (Screening / Analyse)
aufgrund der Risikobewertung mit RISIKO-MATRIX \
ba) Zulieferererkldrungen, -vertrige

bb) Materialdeklarationen
bc) Analytische Ergebnisse

DIN EN 50581, Nr. 4.3.4

Beurteilung der Informationen

Verfahren: SMGMT-Prozess um Qualitat und
Vertrauenswiirdigkeit zu gewdhrleisten /

DIN EN 50581, Nr. 4.3.5

~_

Verfahren zur Sicherstellung der
Aktualitat der Technischen
Dokumentation

RegelmaRige Uberpriifung der in der technische|
Dok ion enthaltenen Dok duggehfithren
RegelmaRige Uberpriifung ob Materialien
Baugruppen noch mit den Dokume,
tibereinstimmen.

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Aufstellen eines SMGMT-Prozesses

RoHS2
2011/65/EU

und DIN
EN 50581

“ EUROPEAN
COMMISSION
— Environment
[~ Foning
News & Geveiapments
of in
and Efétt¥hic Equipment

Other ™l

Stoffbeschrankungen

» Offener Anwendungsbereich
» Definition Elektro- und Elektronikgerate EEE
* Ausgenommene Produkte/Gerate

Technische Dokumentation

« "Allgemeine Beschreibung des Produktes

* Dokumente zu Materialien, Bauteilen

+ Stiicklisten (Material-/ Zulieferer-bezug)

* Normen (Techn. Dokumentation und fiir Eigenerklarung)

Interne Fertigungskontrolle
EG-Konformitatserklarung mit 2011/65/EU
Anbringen von CE-Zeichen

=» Schadstoffmanagementprozess mit Risikomatrix
= Erwartung weiterer Stoffbeschrankungen
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Aufstellen eines SMGMT-Prozesses  &formenias

Depatment of Buisness, Inovation and Skills, Septemper 2013

What is EN:50581?

In the UK legislation under RoHS1 there was a requirement for information to show compliance, ROHS2 requires a

Technical File.

* The content and requirements of the Technical File are described in EC/768/2008.

»  EN50581:2012 is a Harmonised Standard for the assembling of a technical file for directives such as RoHS2.

* There is no requirement to follow a Harmonised Standard, the requirement is to meet the essential
requirements within the directive.

+ The Harmonised Standard is a route map, approved by the Commission, which, if fully applied, the Market

Surveillance Authorities should accept your Technical File is sufficient.

* If you decide not to follow the Standard route then it should be possible for the market Surveillance Authority to
see a level of equivalence between your approach and the standard approach.

Technical files do not need to be physical.

* They may be in an electronic form and may be distributed and may even exist as databases, electronic documents
and files.

* However there is a requirement that the technical file is accessible on request.

* There is no requirement for a technical file to be translated into different languages by default.

*  However, there is a requirement for the contents of the Technical File to be understandable by the Market
Surveillance Authority.

* Therefore, if test reports are produced in a foreign language such as Chinese then the burden of translation of
those reports or other documents into a language required by the Market Surveillance Authority would be the
responsibility of the regulated entity.

* This also includes, where parts of the Technical File may be in databases or more complex forms providing it in a
form that is readily understandable by the Market Surveillance Authority.

+ This may include providing reading notes or support to help the inspector interpret your internal
documentation.
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Aufstellen eines SMGMT-Prozesses e ersorgungsans 05032014

06032007 | Redakieur Clauoia Malok

Teilen auf: u

PDF | Weiterempfehien | Merken | Drucken

Neu in Verkehr gebrachte Elektro- und
Elektronikgerate dirfen in der EU - - -
no"s-kn n'nrm bestimmte Stoffe nur noch in sehr :-‘er prfEI'I die Produkte auf RoHS-
¥ geringen Konzentrationen enthalten. Konformitat. 80 Prozent der untersuchten
/ / Um die EU-Richtlini R icti f R
gBmBB 2002/35/EG | um e cicnmi ur Restrcon komplexen Produkte, wie z.B. LCD-TV,

Hazardous Substances (RoHS) und

U AN TR N S E-Motoren oder Waschmaschinen haben
Elektro- und Elektronikgeritegesetz zuverldssig einzuhalten, bietet das VDE- . . . .
Institut in Offenbach Herstellern die Begutachtung der RoHS-Konformitat im dle’ EfSthUfUI'IQ mCht bEStande’n- \‘-"r"e'e
Rahmen der Produktprifung und -zertifizierung an. Hersteller vertrauen auf dle
Von der RoHS-Regelung betroffen sind u.a. elekinsche Werkzeuge, Spislzeug, Selbsterkléiru ng der Liefe ranten unr:l Sind

Haushaltsgerate sowie Automaten. Sie durfen Blei, Cadmium, Quecksilber,

sechswertiges Chrom sowie zwei Sorten von bromierten Flammhemmem (PBB und dann fiberrascht, wenn wir beispielsweise

PBDE) nicht mehr oder nur noch eingeschrankt beinhalten. Die RoHS-Konformitét der
eingesetzten Werkstoffe muss vom Produzenten bzw. dessen Zulieferem sichergestellt

Blei in den Lotstellen auf den Leiterplatten

werden feststellen. Im schlimmsten Fall muss der

Der Hersteller befindet sich in der Schwebe. Der Gesetzgeber zwingt keinen zur Hersteller das Produkt vom Markt

Produktprafung und sagt auch nichts dariiber aus, wie der Hersteller seiner o - - - -
Sorgfaltspflicht nachkommen soll”, weilt Dr. Tobias Emst, Leiter des chemischen nehmen ! SChIMEI’[ Ernst dle SItUﬂthn.

Labors Werkstoffanalyse im VDE-Institut

~ Fraunhofer
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

Einfihrung eines

Schadstoffmanagementprozesses zur
Umsetzung der RoHS2 / DIN EN 50581

Bewerten
Zulieferer /
Material

Erstellen
gen/ Risiko-
{ukte % matrix

Technische Dokumentation fur gefahrliche
Stoffe (RoHS2 [2011/65/EU])

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Informationen zur DIN EN 50581 (Techn. Dokumentation)

DIN EN 50581 (VDE 0042-12):2013-02
EN 50581:2012

Inhalt der technischen Dokumentation
Aufstellung der
harmonisierten Normen
und/oder technischen

information, die den
Zusammenhang

Allgemeine
Beschreibung des
Gersts

Dokumente zu
Materialien, Bauteilen
und/oder Baugruppen

zwischen den
Dokumenten und den
entsprechenden
Materialien, Bauteilen
und/oder Baugruppen

Spezifikationen, die
angewandt worden sind,
um die unter 4.3
bezeichneten technischen
Dokumente zu erstellen,

oder auf die diese

des Gerats zeigt
Dokumente verweisen.

Beurteilung der

Qualitat und Siehe 4.3.4
Vertrauenswirdigkeit
Zulieferg;e&kléirung ?_g, _g Analvtisch
und/oder 2 . . nalytische .
N vertragliche = Materialdeklaration = Testergebnisse Siehe 4.3.3
Vereinbarung = s
Dokumente zu Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen
Bewertung Quelle:
DIN EN 50581

Siehe 4.3.2

der Vertrauenswirdigkeit in
Zulieferer und Material

Bild 1 — Schematische Darstellung des Ablaufs zur Erstellung der technischen Dokumentation




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Uberblick der Anforderungen EN 50581

Normanforderung

4.3.1 Vom Hersteller durchzufithrende Aufgaben

Der Hersteller muss folgende vier Aufgaben auszufiihren:
- Bestimmung der benétigten Informationen (siehe 4.3.2);
—  Erheben der Informationen (siehe 4.3.3);

— Beurteilung der Informationen beziglich ihrer Qualitat und Vertrauenswiirdigkeit und die Entschei-
dung ob sie in die technische Dokumentation aufgenommen werden (siehe 4.3.4);

- Sicherstellen, dass die technische Dokumentation giiltig bleibt (siehe 4.3.5).

\

lle: SICK AG, Waldkirch; 2013
Quelle adkre ~Z Fraunhofer

IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Uberblick der Anforderungen EN 50581

Normenforderung

: Zulieferer & Material
Bestlnjmung Beurteilung der Siehe 4.3.2
der nétigen Zuversicht
Informationen
Zulieferererkldrung | g D
und/oder 3 ; ) B Analytische .
Erheben \}ieﬂraghche -"é Materialdeklaration ._g Testergebnisse Siehe 4.3.3
. ereinbarung
der Informationen 2 2

Dokumente zu Materialien, Bauteilen, und/oder Baugruppen

{ J

|

f Beurteilung der
Beurteilung Qualitat und Siche 434
der Informationen Vertrauenswiirdigksit

Inhalt der Technischen Dokumentation Aufstellung der

Information, die den e i ° -
Zusammenhang und/odertef:hn|schen

o Aligemeine Dokumente zu awischen doe an:g;ﬂﬁ:ﬂg:: l:ind

GUItlgkelt der Beschreibung des Materialien, Bauteilen, Do:::: egsxe:zde:en um die unter 4.3
Technische Geréts und/oder Baugruppen P b bezeichneten
X Materialien, Bauteilen, fihmlotion Dok
Dokumentation und/oder Baugruppen

des Gerats zeigt zu erstellen, oder zu

enan diese Dokumente

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benoétigten Informationen
Normtext

4.3.2 Bestimmung der benétigten Informationen

Quelle:
DIN EN 50581

Die Art der technischen Dokumente (siehe 4.3.3), die fur Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen bens-
tigt werden, miussen auf der Einschéatzung des Herstellers basieren hinsichtlich

» der Wahrscheinlichkeit, dass beschrankte Stoffe in Materialien, Bauteilen oder Baugruppen auftreten,
und

» der Vertrauenswiirdigkeit des Zulieferers.

Materialien, die wahrend des Fertigungsprozesses hinzugeftugt werden (wie Lot, Anstrichmittel, Klebstoffe),
mussen auch als Teil dieser Einschatzung beriicksichtigt werden.

Beim Durchfiihren der unter Punkt a) beschrlebenen Elnschatzunq darf der Hersteller auch eine techmsche
B eilu

halten sind (z. B. orgamsche Stoffe mMetaIIen) Diese techmsche Beurtenlung kénnte auf technischer Infor-
mation basieren, die Uber die Elektro-/Elektronik-Industrie verfugbar ist oder Gber eine Literaturrecherche zu
Materialien/Bauteilen, die in elektrischen/elektronischen Geréten verwendet werden.

ANMERKUNG 1 Zusatzliche Informationen, die zur Durchfiihrung der unter den Punkten a) und b) beschriebenen Ein-
schatzung genutzt werden kénnen, beinhalten:

. Materialarten, die tblicherweise in den Bauteilen oder Baugruppen verwendet werden;

° historische Wahrscheinlichkeit fir das Auftreten beschrankter Stoffe in jeder Materialart;

ms==) Erfahrungswerte!

° historische Erfahrung mit dem Zuliefererunternehmen;

. Ergebnisse von vorangegangenen Kontrollen oder Audits beim Zulieferer.

ANMERKUNG 2 Die Einschatzung und damit verkniipfte Verfahren kdnnen Teil eines Qualitadtsmanagementsystems
oder gleichwertigen Systems sein.

\

lle: SIC G, Idkirch; 2013
Quelle: SICK AG, Waldkirch; 201 ~ Fraunhofer

IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benoétigten Informationen

Materialklasse | IPA- Materialrisiko | Prifplan Sonderan-

Erfahrungs- -abschiatzung | Wareneingang | forderungen
werte an Priifung

1 MAB RegelmaBiges
Screening

2 MAM Stichproben-
screening

3 MAR _ Sichtkontrolle

4 MAS

323 Mwvz

Quelle: Projektbeispiel Airbus Defense and Space, 2014

\

Z Fraunhofer

IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bewertung der Klassenliste — Materialklassen (Detail)

assenliste vom 12.12.2013
Nr. |Klasse Kk K Risko Hg <] Pb crvi P88 PBDE IPA
Zuordnung wenn moglich: i
iy b Vorhanden| % : ® b 2 N e
- Erfahrungswerte IPA, GB, CLAIGAN sein be- H & H H H 3. |nistorischenDaten-
- G uppenzuordnung IPA schrankter © - © © « ©  |quelle (DIN EN 50581,
323 Klassen | Stoffe 3 2 3 ) 3 = 432, 1)
- m MATERAL Hierarchieklasse
- |MA  |ARBEITSPLATZAUSSTATIUNG Hierarchieklasse
1_[MAB _ |BUEROMATERIAL = FAQQ74 na
2 |MAM__[ARBEITSPLATZAUSSTATTUNG MOBLIAR = FAQQ74 na
3 [MAR _ [RENIGUNGSHLFSMITTEL = FAQQ7.1 na
4 |MAS  [SCHUTZKLEDUNG - AUSSTATIUNG = FAQQ7.1 na
5 [MAW _ |WERKSTATTAUSSTATTUNG = FAQQ7.1 na
- [MC  |CHEMISCHE STOFFE Hierarchieklasse
6 [MCA  [SAEURENUND LAUGEN [Nicht im Scope-RoHS => FAQ Q7.1u Q7.4 na keine Infos
7 |MCC_ [CHEMISCHE MESS- UND PRUEFMITTEL ” 2
8 [MCF__ [FOTOTECHNSCHE HLFSMITTEL 7 7
9 [McG  [GasE @ 7
10 [MCH _ |HYDR-KRAFT- SCHIER- EXPLOSIVE-STOFFE__ |77 7
- |mce |PoLYMERE Hierarchieklasse
11_|MCPF__|FARBEN UND KORROSIONSHEMMENDE STOFFE |Accesaires - Paint,ink and similar coating | | X 62321-2€.1-Annex &
12 |MCPH  |HARZE. KLEBER UND SYSTEME PWB - Glue or Accesoires - Adhesive M 1(X) X 62321-2Ed.1-Annex B
[13_[MCPK__[KUNSTSTOFFE Materals - PVC [ X X 62321-26d.1 -Annex 8
14 [MCR__ [RENIGUNGSHITTEL INicht im Scope-RoHS => FAQ Q7.4 na keine Infos
15 [MCV__ [METALUSCHE BESCHCHTUNGSSTOFFE Chromatisrungen, Cadmierungen X 62321-26d.1-Annex B
- |MD_|DATENVERARBEITUNG Hierarchieklasse
16 [MDC _ [COMPUTERSYSTEME PC. Laptop. Sener ”
17_[MDD__ [DATENTRAEGER Nicht im = FAQQ7.4 na keine Infos
18 |MDK__ |KOMPONENTEN FUER DIE DATENVERARBEITUNG|?? ”
19 [MDP__ [PERIPHERE |22 7 |
20 [MDS  [SOFTWARE (ZB. WINDOWS. EXCEL USW ) Nicht im = FAQQ74 na keine Infos
21 [MDZ__ [DATENVERARBEITUNG. ZUBEHOER mm%» FAQ Q7.4 na keine Infos

Quelle: Projektbeispiel Airbus Defense and Space, 2014

Folie 24
© Fraunhofer IPA
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Historische Werte aus IEC 62321-2 ED.1 Annex B

3o e R 25 4
L L L >1
Certain substances® Number of H L T 1
(e Ho | ca | Po | cCrvi | PBBs | PBOES | " materias® = M L L >1
Printed wiring Thermostats JIL) | ] S >1 |
oerd W8 Flame sensors H | L >1
LCOpaneiscreen | H | L | W | A | L L ] Thermal imaging A T T 1
R ENENED T 1 Pb i gass
paneliscreen could be L]
exempted (LOT) L | L M >1
Lamps_ back ight B L H [ NA | NA 1 used in
backignts
1 o controls | L Ll LTt > 1
exempted External cable (e.g. Scant L L]t L > |
Magnetic head [ H M| NA [ A 1 USB, cinch)
Printed wiring Ex ot suonly 1L T
board (PWB) L L L M >1
PWE 5 S N EEED 1
substrate/laminate L 1 1
Connector [N H L L H 1 Y
Capacior - R 1 H > T
electrolytic — ka 3
Capactor-chip- | L | M | ™ | L | U ] 1 AL NI d 4
type Y polystyrene (HI-PS), | L 1
Resistor-MT-ype | L | M | L L L 1 ABS, polyethylene (PE),
Resstor-chiptype | L | W | W | L | U 3 ]
Diode LW | W [ [t L 1 19 /)
Fuse L™ H L L L 1 L 1
Solder (processand | L | M ] L NA | NA 1 M
hand soidering) —_—
Glue (red and white) L L L L L ~ 1 Used to fix . g3
components L E 4
Component | ] L NA | WA 1and>1 L L i
tarminatian caatina
e L H |
Copper alioy L H | Pb in metal could be exempt
Aluminium alioy L H | Pb in metal could be exempt
Metallic chromium plating L © i
Zing coating L H |
Other metaliic coatings L L 4
Glass - other L H | Pb could be exempt
L H | Pb could be exempt
NOTE This e used 33 gudance 10 asSIst In selecting components/matenals for testing that have 3 Ngh prodated 3 8 restrcte
substance Not every pant L89ures testing and not every ‘Ngh’ probabiity substance A inten: oo Clause 4 3 for addtion:
T T —— on samping strategy (e g Table Tore beginmng lesting 10 enture an accurat
=& e ,- - y i\: interpretaton of the analytucal resuits and avosd any unnecessary follow up testing
¥ ,z e [ il o | Low probabiity
\ * M Medwm probabibty
i B M High probabiy
| NA Not apphcable
"1 One homogenecous matenal
1 Two of mofe homogeneous maternals
U Uninown

Folie 25
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Historische Werte aus Erfahrungswerte IPA zu RoHS

Je——
I? zelne Materialgruppen

Létzinn

Farben / F (rot, gelb)

Tinten (Druckfarbe)

KTL-Beschichtungen

Klebstoff

Polyurethan - hochglanz

Polyvinylchlorid (PVC) (Polymere)

HEEEHEEES

Styren, Polystyren (HIPS), ABS. Polyethylen,
Polyester

Gummi / Elastomere

[Kunststoff mit ittel (lackiert/ei

==

|Kunststoff mit Flammschutz

(over 4% > 6¢c)

[l

Metalle (Stahl unbeschichtet)
Kupfer: inglegi:
I = n

x|x

Metalle mit Kor

Metalle mit

Glas - andere Arten

Keramik

~|-|-|=|z|z[~
[ M 1= =
x

Gesamte Produkte

Elektrc

Elektrowerkzeuge

x| X

Kiihigerate

Waschmaschinen

Kompressoren

X[ X< x| X

[Bgeleisen

<

Leuchten (Bimen)
o -

Spiele mit Batteriebetrieb

x| =

Pumpen

XY X[ X< X[ X< X[ x| X< x| >

Bewertungen der Einzelteile 2012 - 2013:
(Gesamte Anzahl von Untersuchen ca. 500)

L: 12
M: 35

Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten
Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten

(nicht alle Untersuchen zeigten Uberschreitungen) H:

>5

Uberschreitungen im Zeitraum von 15 Monaten

Bewertungen Produkte 2012 - 2013:

nur X

weil keine Anzahl von Priifungen pro Produkt ermittelt werden kann

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Erfahrungswerte bei Materialklassen - Vollzug (GB/CDN)

“_Claigan i - T
A 9 K\Clalgan Cadmium in Copper b in Copper above 6c¢ limit
Product Statistics Sources of Failure « Many copper alloys do not restricted Cd content + 6(c) - “Lead as an alloying element in copper
* Finished products testing according to EN/IEC 62321 * Suppher Error * ‘Very common i brass insercs containing up to 4% lead by weight”
Error by sppier * Butaboin * Above 4% Pb
beass fasteners I TLE iz + Very common in brass inserts, fluid components,
* In2013 + Manubactunng Error beass feongs O0e g and fasteners
65% of products tested failed FA”_ - Gor by sl beass beanngs 200 & | 2.8:8s 1 Ori0e
80% in Q4 of 2013 e b b ;. ':'( 3 - AT
w
+ Design Ervor L e B8 - s -
& Err o
Trend ot o / s
Failure rate is rising 0 a
= "D
\Claigan \Claigan
Hand Solde: ¢ Chromium
bod Soldes Pb in Aluminum prempe s \Claigan
+ Intentional or unintentional use of Pb'd solder T R Tt * Hexavalent chromium a3 2 finshed in Cd in Metal Plating
+ Pb above 04% inAl P, == - .

+ >50% of hand soldered pieced tested failed
* Includes a wide range of hand solder application

o

P

Pb in PVC

+ Pbas a stabilizer in PVC for wiring -
in ~5% of wires tested

* Primarily (but not only) =
hook up wire
cable bundles
hrnk wrap

Some alloys of aluminum specify Pb above 0 4%
Exampie
ASTH €262 e 2011
+ Note

XRF and simiar technology wil normaly exaggerate the
concentravon of Pb n Al

Do not automatically fad for Pb in Al

{"’

" A\ Claigan

um in Plastic

Cadmium is the common red and yellow dye

Cd failures primarily in
Red dyed plastcs.

* Cdn the plating on fasteners
Ca plting 3 comemon b apec platng and
C& can be uaed i Boe bath for nchel pating

* Many test reports pass these parts
Fmhed & fround o weh the faterer sbatrate
Arctcaty lom rerse

a¥2, =

few

Machmed mecsin pecen

« Sigrificant increase in 2013 in fastener fadures from
Chna

e TR

I
(\Claigan.Claigan™

Areas of Non Compliance

Other Failures

* A range of other failures have been observed

* Mostly at lower volumes than the previously described
failures

Additional failures
Ceramic capacitor using expired Tciii exemption
Pb in yellow ink in caution label
Pbin green ink in RoHS label
Hg in"puffy’ product label
Pb in PVC covering for chair / stool

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Historische Werte - Enforcementberichte (GB-BIS)

Areas of Non-Compliance

ga:;:l::raelmenl @ OHS-‘,‘Io
o S oo The Requlations specify that each homogenous material must not contain any of the restricted
stances, but there are certain parts of electrical products that are more likely to be non-compli
than others. Every component must comply for the whole product deeme d compliant, but below
are some of the areas in which problems are more commonly d
RoHS Guidance
) RoHS has sometimes been re red to as the 'le nd lead
Producer Support Booklet solder sk e used to ensure a product is compliant. However d no t
from the that there are six substances covered by the Directive and all par the product
€ covere not just solder. Contaminations in the production process can also cause traces
| to be found at over the maximum concentration limit and, as mentioned above, it is
to keep a regular check on production to ensure compliane
igments used to colour various parts of electrical equipment can ct
hazardous substances. These are usually 1d at a level of between 0.1-2%, but this level
signifies non-compliance and gives a good indication o y test reports need to be checked
thorouc

-COfros

considered a home
failu

anufacturing

Cadmium natu

process Non-ci

TTTITT
g on metals

material w

\H'.'

TTTY T101S <ffT ¢

s the most

It

rally
|

ance can o«

ny

f'll‘ll'.

en used, meaning its detectior

cur

TrTgreen appeara

isab

¢, so if the zinc is 1

s substance

t properi

d

1 results in the product’s

nce and is used a

y refined ir

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Erfahrungswerte IPA zu Gruppen (Kauf-/Zeichnungsteile)

Zuor
-

Koaformitstsbewertung
> Abfragen

Koaformitstsbewertung
=> Details

obewertung - nur RoHS
Klassen

obewertung - nur RoHS

=

Lisfsraat

Zulicherer lberZulickererbeuwsrtung

H3; Auze: aein ! He__, WY Wlseeriol lber Wcrisusaen o X
ALLE: RaHS2 1 EN 50551 FIEACH-SWHE: NeiudJs; Stoft. . 11
Schriet & - ALLE:REACH [SYHC, A FIEACH-Anh. X1¥: HeiudJi; Stalf; Wlitre Rizike Gel (M zelbewertungsant
OEM-Produkte i i Eingolfall: P ! Late § Confl REACH-Ank %Wl Hei Hohes Risiko: Fot (High) [H] i O N RSB at B
Zulchorar ibarZulisfararbusrtung
Hiorsl oo Wik
Filter, Konform: Hein 1 acin { Hr__. WY k.- OEM-Prodakte: (M1 ) X
Steners ALLE: RoHS2 1 EN 50581 REACH-SYHC: NeiniJ; Stoff. Garngs Rl i Lo
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ige i B £ ket o e REACH-iah. 1 Hiini Hobes Risike: Rot (High) (H] it S Ean e
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Kostorm: Hein His; & H_ mny it s st o X
. ALLE: RaHS2 1 EN 50551 -SVHC: NeindJs; Seaft
E Bauess ALLE:REACH [SYHC, A REaCh Ao 14 M v s Stoff 1y gsaetkian
£ [(Meramy Einzelfall P ! L ) . FIEACH-Anh: XL ko: Rot (High) TH1 i B0t B 1
H Zulicferer UberZulicterarbewertung
] Matarial iber Materialklassen
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benétigten Informationen

Auslegung

Keine Vorgaben fir die Vorgehensweise oder Einstufung der Lieferanten und Materialien.
Es kann auch eine zwei- oder flnfstufig Bewertung gewahlt werden.

Wabhrscheinlichkeit, dass ein

beschrinkter Stoff in un d Vertrauenswiirdigkeit des
Materialien, Bauteilen und/oder Zulieferers

Dangviinnan anfivaranm

uausl UPPCI 1Lauviucucil

. . Einschatzung durch:
LEinschatzung durch: - historische Erfahrungen

jtechmsche Beurte||.unvgen . - Ergebnisse aus Kontrollen und Audits
. o h.|st0r|sch.e Wahrschelnllchkelt (z.B. Lieferantenbewertungen, Land des
- Materialarten die Ublicherweise in den Baugruppen verwendet werden Lieferanten)

(z.B. Berichte von Uberwachungsbehorden, Testergebnisse, IEC 62596 )

| Low Risk I Middle Risk | High Risk I

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Bestimmung der benoétigten Informationen
Alternativen

Alternativ ist eine zwei- oder mehrstufige Bewertung der Lieferanten und der Materialien nach
DIN EN 50581 zulassig!

Bewertung:
1. Kriterien, die fiir die Lieferanten- bzw Materialeinstufung herangezogen werden sind bereits
dreistufig:

Z. B.: Lieferantenbewertung nach ABC-Qualitatskriterien (critical, accepted, preferred)

Z.B.: Materialeinstufung nach IEC 62321-2, Anhang B (Low, Middle, High oder rot, gelb, griin)

2. Umsetzungs- und Auslegungshilfen der EN 50581 empfehlen eine dreistufige Bewertung
Frauenhofer Institut (Leitfaden Spectaris)
Guide to using EN 50581 (Environ — BOMcheck)

3. Vor-/Nachteile einer nicht dreistufigen Bewertung?

Fir eine zwei- oder mehrstufige Bewertung mussten die Grenzen zwischen den Einstufungen neu definiert
werden!

Es kénnen auch FMEA-Bewertungen verwendet werden (aufwendig)

\

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 =
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 “ Fraunhofer

IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benoétigten Informationen
Risikomatrix - Steuerelement - welche Dokumente bendtigt werden

FESTLEGUNG
notwendig
Variante 1

oder

Variante 2

High (3)

Middle (2)

Grund-
anforderungen

3*

Low

(1)

b. Lieferantenanbindung -Branchencode
c. Land des Lieferanten - Landercode - CPI-Faktor

Lieferan Mittlere

Anforderungen

Risikokriterien Lieferanten
a. Lieferantenbewertung - Zuverlassigkeitszahl

Material|Low (1) Middle (2) High (3)

Risikokriterien Materialien

a-1. 1EC 62321-2 und Ergebnisse aus RoHS Uberwachungsttigkeit Erhdhte
a-2. REACH: Restrictionen nach IEC 62474 Anforderungen
b. Materialzusammensetzung nach Norm bzw. Bauteilklasse / Komplexitat
c. Oberflachenbeschichtung / Sonderanforderungen
Folie 36
© Fraunhofer IPA Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 ?— h f
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 ~ Fraunhofer
IPA
- am - f -
Bestimmung der benotigten Informationen
- = - -
Risikomatrix - Lieferantenbewertungsprozess
Lieferanten-Name: Lieferanten-Number: Punktzahl |Bewertungs-A
Mittleres Risiko (2) Auswahl der ( (i)
. Stufe 1: Klassiefizierung nach ABC-Lieferant
Lieferantenbewertung - C-Lieferant oder keine A: Geringes Risiko (griin) - Zuverlassigkeitskennzahl > 94
Stufel |Zuverlassigkeitszahl B-Lieferant A-Lieferant B: Mttleres Risiko (gelb) - Zuverlassigkeitskennzahl <94 - >80
(Qualitiit / Liefertreue) |2¢"ertung C: Hohes Risiko (rot) - Zuverlissigkeitskennzahl <80
points 150 100 50
o ) 3 ) ) ) Stufe 2: Einstufung nach Branchencodes:
L - |Keinel " . anbindung und - |gute L 2 Vorfilter: Herausnahme der Betriebsausstattung BC500, BC 502 und nicht zugreordnete Diverses
Stufe2 und -kommunkation kommunkation teilweise und -kommunkation A: Geringes Risiko (grin) - gute Lieferantenanbindung: BCS04, BCS05, BCS10
vorhanden B: Mittleres Risiko (gelb) - teilweise Lieferantenanbindung: BC503, BC507, BC511
C: Hohes Risiko (rot) - keine Li BC501, BC506, BC508, BC509
points 60 20 20
Stufe3: CPI-Faktor:
Vertrauenswiirdigkeit N g .de/ Ranking.2197.0.html, in mit Landercode
N eringes Risiko (griin) - voll vertrauenwiirdig (z.B. Europa, USA, ...) > 65
step 3 |CPI-Faktor CPI<40 CPI > 40 bis < 69% CPI > 65% B: Mittleres Risiko (gelb) - teilweisevertrauenswiirdig (z.B. Taiwan, Bulgarien) <65 - >40
(Produktionsland) C: Hohes Risiko (rot) - unter Umstanden vertrsauenswiirdig (z.8. China) <40
points 45 30 15 30
Mittleres Risiko (2)
Zulieferer Risikobewerf S K0[0]
et
scsm
115-185
©
L
125180
w
2
145-195
oy
=
=
160 - 220
- “ Fraunhofer
A
va 150 - 220

1




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Bestimmung der benoétigten Informationen
Lieferantenbewertungsprozess - Lieferantenkommunikation (BEISPIELE)

1.1 Nur Lieferanten, die Produktionsmaterialien und Handelsware liefern (alles was in
Verkehr gebracht wird)
1.2 Nur aktive Lieferanten der letzten 3 Jahre

2.1: Sitz des Lieferanten: Landerbewertung nach CPIl (Korruptionsindex)
2.2: Managementsystem nach 14001 oder vergleichbar:
2.3: Zuverlassigkeit des Lieferanten:
Liefertreue und Lieferqualitat als Indikator
- Punktesystem und Durchfiihrung der Risikobewertung noch offen
(Vorschlag erstellt, Praxistauglichkeit muss noch bewertet werden)

Entwurf

Land

1. Vorfilter: Der Vorfilter dient dem Aussortieren von Lieferanten, die keine Relevanz haben

2. Bewertung : Kriterien zur Bewertung der ,, aktiven Produktionsmaterial-Lieferanten* :

Managementsystem |Liefertreue |Lieferqualitat

MeRgroRe |CPI

Zertifizierung % ppm SR> 150

middle 100-150

Punkte

0-100

0-100 0-50 0-50 I - 100

Z Fraunhofer

IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benétigten Informationen

Risikomatrix - Materialbewertungsprozess
[ e Materiiumber porey

ec 2321.20na

- ivent

> mesm

Miers st 2]

Bewertungs-Anweisung:

Auswahl der zuordenbaren Punktzahl (Auswahimenu)

Stufe 1a: Klassifizierung nach IEC DIN EN 62321-2, Anhang B.1
A: Geringes Risiko (griin/low) - [EC 62321-2, Anhang B.1 - kein H und mehr L als M (Detailbewertung)

B: Mttleres Risiko (gelb/medium) - IEC 62321-2, Anhang B.1 - 1x H oder mehr M als L (Detailbewertung)
C: Hohes Risiko (rot/high) - - IEC 62321-2, Anhang B.1- ab 2x H oder mehr (Detailbewertung)

oder aus vorangegangen Messungen

Stufe 1b: aus vorangegangen Messungen

A: Geringes Risiko (griin/low) - z.B. Datei G-01_... - kein H und mehr L als M (Detailbewertung)

B: Mttleres Risiko (gelb/medium) - z.B. Datei G-01_... - 1x H oder mehr M als L (Detailbewertung)
C: Hohes Risiko (rot/high) - z.B. Datei G-01_... - ab 2x H oder mehr (Detailbewertung)

oder bei Kaufteilen/OEM-Produkten (Bauteilen/Baugruppen/Produkte)

Stufe 1c: aus Lieferantenkommunikation (Einkauf]

A: Geringes Risiko (griin/low) - Lieferantenkpommunikation (Vertrag, Zuliefererkldrung, Materialdeklaration, Analyse, ...)
RoHS-Bestatigung: Kaufteil ist RoHS-konform

B: Mttleres Risiko (gelb/medium) - Lieferantenkpommunikation (Vertrag, Zuliefererkldrung, Materialdeklaration, Analyse, ...)
keine vollstandige RoHS-Bestétigung (bzw. in Priifung): Kaufteil ist unter Auflagen RoHS-konform (bis zur Produktionsfreigabe
muss in einem begrenten Zeitraum entsprechende Unterlagen zur Bestatigung der RoHS-Konformitat bereitgestellt werden)

C: Hohes Risiko (rot/high) - Lieferantenkpommunikation (Vertrag, Zuliefererkldrung, Materialdeklaration, Analyse, ...)

KEINE RoHS-Bestatigung: Kaufteil ist als nicht RoHS-konform zu betrachten bis RoHS-Konformitét nachgewiesen

oder aus Erfahrungswerten




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Bestimmung der benoétigten Informationen

Materialbewertungsprozess - Materialaufklarungsmatrix (BEISPIELE)

1.1 Nur Materialien, die ins Produkt eingehen
1.2 Nur aktive Materialien der letzten 3 Jahre

2.1 Bisherige Auffilligkeiten von Uberwachungsbehérden

inklusive Handelsware

2.2 Bisherige Auffilligkeiten aus Uberpriifungstitigkeit des Fraunhofer

1. Vorfilter: Der Vorfilter dient dem Aussortieren von Materialien, die keine Relevanz haben

2. Bewertung : Kriterien zur Bewertung der ,, aktiven Produktionsmaterialien®

Institutes IPA

Stuttgart
Erfahrungswerte IPA 20122013
2.3 Eigene Analysen (kiinftig)
Schrumpfschlauche Medium " L
Bauteile
Schiauche (meist PVC) Medium ") L
Gesamtrisiko (Bauteil/Lieferant) | Aktion Stichprobe Was Stomkabel/leitung Medum | M | o M
Aufnahme in den einmalige Analyse einer Schrauben [Medium A
Middle jahrlichen bestimmten Anzahl Bauteil Dichtungsringe Medum | |
Stichprobenplan mehrfache Analyse einer Stecker (Kleine / kieinst-Steckverbindungen) [Medium L H M
1 Anzahl, Skip-Lot  |Bauteil Weitere Bauteile
Externe Netzteile Medium M "
Standfule M M
M
Einzelne Materialgruppen
H
Gummi / Elastomere M
Kunststoff mit Farbmittel (lackiert/eingefarbt) M H L
Kunststoff mt Flammschutz "
Metalle mit M L H ol
Metalle p—
Besti der bendtigten Inf ti
- . " .
Materialbewertungsprozess - Materialaufklarungsmatrix (BEISPIELE)
PHPRECIMET SA  nussnce sonw €30 T3 0s00  prercmertppy
TUREs, LS €7 PROPLES E8 TOUS MiTAUE o ot -fonos o4t (0)32 924 0% 05 www.pAgIOuE
o8 Tacual o] L 1 — Ausnahme A b und Gilt
|
e - gty sun = =1 6a. Blei als Legierungselement in Stahl fur Bearbeitungszwecke
B e i paindis S AN AN, aosa s antsoidy. TS . 1-1 und in verzinktem Stahl mit einem Massenanteil von hochs-
(Demerte erthan ot =1 tens 0,35 % Blei
i —
AL el
— £ Dz 1ZuIHESIEY) HEAUH | Inlo kiitische titole I Siubstanzen ! Werkstolle
Ascoen e Gesetzlich| Bewertung weiterer
2 i -
N Conflic| Kunden X
- s T m (- nzahl [Bemerkung anum ¢
ou | 0% 5365 | 5ike% | Ses T Mineral en
-
pham T A’ ] ,
) 3 % i 4 5 4 ¥
Elasturtstaem ol | = - I
T T STy - T g = Ee | ¢ | 8 £
S Gra 3rd igh (H) ¢ £ = T g £
i Gesami- verte: | L 5" Ay E | |EC DIN EN 62521-2 Enwurf tizom1 | 2 - I g
£ MGelbt| **0% | n.a. 5 z 58 | = | 2 2
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Erheben der benodtigten Dokumente

Normtext
4.3.3 Erheben der Informationen

Basierend auf der Einschatzung des Herstellers miissen die folgenden Dokumente zu Materialien, Bauteilen,
und/oder Baugruppen erhoben werden:

a) Zulieferererklarung und/oder vertragliche Vereinbarung, wie:

Zulieferererkldrungen, die bestatigen, dass die Menge der beschrénkten Stoffe in dem
Material, Bauteil, und/oder Baugruppe innerhalb der erlaubten Grenzen liegt und alle gel-
tenden Ausnahmen auffiihren;

Unterschriebene Vertrage, die bestétigen, dass die Herstelleranforderung zum Grenzwert
der beschréankten Stoffe in dem Material, Bauteil, und/oder Baugruppe eingehalten ist.

Diese Erklarungen oder Vereinbarungen miissen ein spezifisches Material, Bauteil, und/oder Bau-
gruppe abdecken, oder eine spezifische Reihe von Materialien, Bauteilen, und/oder Baugruppen.

und/oder

b) Materialdeklarationen:
Materialdeklarationen liefern Informationen tber die Menge von spezifischen Stoffen und
fuhren alle angewandten Ausnahmen auf.

und/oder
c) Analytische Testergebnisse:
Analytische Testergebnisse nach den in EN 62321 beschriebenen oder verwiesenen
Methoden.

\

lle: SICK AG, Waldkirch; 2013 =
Quelle aidire ~ Fraunhofer
IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Erheben der benodtigten Dokumente

Erheben der technischen Dokumente

Auslegung [Low Risk Middle Risk [ HighRisk |

Analytische
Testergebnisse

Und/oder Vertraghche Und/oder | Materialdeklaration| Und/oder
Vereinbarungen

Zulieferererklarung

Bestatigung der
Einhaltung aller
Stoffbeschrankungen
inkl. verpfl. Angabe aller
Ausnahmen

nformationen ber die
Menge von spezifischen

spezitisc

Bestatigung der Analyse auf

spezifische Stoffe

Einhaltung aller

Stoffen inkl. optionaler
Angabe aller
Ausnahmen ’

Ein Dokument pro Baugruppe ist zwingend, aber auch ausreichend!
Die Dokumente sind gleichwertig und werden nicht unterschiedlich gewertet!
Es wird keine Vorgabe gemacht, welche Dokumente fiir welche Einschitzung

(Risikoklasse) benotigt werden!
(aber die RoHS2 Art. 7b mit BeschluBB Nr. 768/2008 sieht Fertigungskontrollen vor)

\

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 =
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 “ Fraunhofer
IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Erheben der benodtigten Dokumente

Losungsvorschlag

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014

oder
4-6
Grundanforderungen Grundanforderungen Grundanforderungen
Und Und
Einmalige Analyse Mehrfache Analyse
aus jahrlichem Stichprobenplan aus Stichprobenplan

Grundanforderung bedeutet, eines der Dokumentenarten muss vorliegen: Nach Skip-Lot
Lieferantenerklarung, Vertragliche Vereinbarungen, Materialdeklaration, akzeptierte Lieferspezifikation,
akzeptierte Werksnorm, vorgeschriebene Norm mit Materialvorgaben, Herstellerdatenblatt,
Sicherheitsdatenblatt (=> sehr kritisch zu hinterfragen)

Nach Normtext ist die Durchfiihrung von Analysen keine notwendige Pflicht, sofern fiir jedes Bauteil eine
andere Dokumentenart vorliegt und diese als ausreichend bewertet wurde. Alternativen fiir Bauteile ohne
Dokument oder mit nicht ausreichenden Dokumenten waren z.B. Lieferantenaudits oder XRF-Screenings

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Zulieferkommunikation

BESTATIGUNG (Zulieferer-Material-Deklaration)

RoHS2 - Richtlinie (2011/65/EVU) [vormals [2002/95/EG)] und REACh - Verordnung (EG) Nr. 1907/2006
Erganzende Informationenzu SfoffX und Conflict Mineral

Sehr geehrte Damen und Herren,

im Rahmen unseres Schadstoffmanagements bitten wir Sie um die Uberpriifung der RoHS2/ REACh Konformitat Ihrer an UNTERNEHMEN
gelieferten Produkte (Werkstoffe, Bauteile, Baugruppen, Produkte, ...).

Allgemein sind fur alle an UNTERNEHMEN zu liefernde Produkte alle weltweiten Stoffverbote und —-beschrankungen einzuhalten und der
Informationspflicht

nach Artikel 33 der REACh - Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 zur Registrierung, Bewertung, Zulassung und Beschrankung chemischer Stoffe
nachzukommen.

Anbei erhalten Sie hierzu einen Vordruck zur Lieferantendeklaration zur
RoHS2 - Richtlinie (2011/65/EU) und REACh - Verordnung (EG) Nr. 1907/2006 sowie weiterer Stoffe, diesen Vordruck senden Sie bitte
umgehend ausgefii 7 ZaTaCcKan UNTERNERMIEN s

yé‘ében:Sléfdre :

REACh - Veror . .
Bitte Giberpriifen Sie die an UNTERNEHMEN gelieterten ArtikeT aut REACh-Konformitat (Anhang X1V, XVII, Art. 33 - SVHC-Kandidatenliste)
und geben Sie die, falls zutreffend, von lhnen eingesetzten Stoffe (SVHCs) der Kandidatenliste vollsténdigan.

Erganzende Informationen
Bitte Uberprifen Sie die an UNTERNEHMEN gelieferten Artikel auf die Verwendung von StoffX geben Sie, falls zutreffend, den prozentualen
Anteil des Stoffes vollstandig an.

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Zulieferkommunikation

lzmgerate GK

) Medi

troni gerc e (EEE 1 23.0
3 }ahre (erstmals bis zum :

ERGANZEND Informath

Betroffene Stoffe: StoffX

Stoffinformation: bei Verwendung den entsprechend prozentual verwendeten Anteil mitzuteilen
Betr. Anwendungen: alle Bereiche, ohne Ausnahmen

Link BPA Canada: http://www.hc-sc.gc.ca/fn-an/securit/packag-emball/bpa/index-eng.php

ERGANZEND Informationsaufforderung - Conflict-Minerals - (KUNDENANFORDERUNG)

~Dodd-Frank Wall Street Reform and Consumer Protection Act — Section 1502":

Betroffene Stoffe: Wolfram (W, tungsten), Tantal (Ta, tantal), Zinn (Sn, tin), Gold (Au, gold)
Stoffinformation: Nachweisgrenze

Bei Uberschreitung der Nachweisgrenze fur W, Ta, Sn, Au die Lieferantenbestatigung Conflict Mineral (Electronic
Industry Citizenship Coalition® (EICC®) und Global e-Sustainability Initiative (GeSl)) ausfillen

=> Gesonderes Anschreiben und Lieferantenbestéatigung

Link EICC/GeSI: www.conflictfreesmelter.org
=
Z Fraunhofer
IPA
Zuliefererklarung bzw. LIEFERANTENDEKLARATION
- I d kI - ROHS2-Richtlinie (2011/65/EU)
Materialdeklaration REACH-VERORDNUNG (EG) NR. 1907/2006
sowie Informationen zu BPA und Latex
Deklaration RoHS (2011/65/EU)
:174: Lieferantenadresse Name:
_ Hiernit bestatigen wir, dass keine der folgend aufgefuhrbn Stoffe nach RoHS2 (2011 k:;im:ewr
fenge gten Grenzwerte (Bezug auf das homegene Material) in oben aufgefiihrten Artike
| Ansprechpartner:
Funktion:
RoHS (2011/65/EU) Anh. II Betroffene Artikel -> siehe Anhang!
Fr die nachfolgend aufgefihrte Stoffgruppen besteht eine Stoffbeschrankung entsprechend den nachfq ) .
Grenzwerten, bezogen auf den homogen Werkstoff. Diese Stoffbeschrankung gitt fur alle Elektro- und gZ2uliefernde Analytik zu folgenden Artikeln: e
ab dem 23.07.2014 gilt dies auch fur Medizingerate. un:'}:oHSDZ Analytik REACh
/Ausnahmen fir bestimmte Anwendungen in Bauteilen sind im Anhang lll und Anhang IV definiert, diese (mit Hinweis auf |(mit Hinweis auf

deklarieren Bauteilundzu  |Bauteil und zu

Sechswertiges  (Polybromit
Blei (Pb) Quecksilber (Hg)  |Cadmium (Cd) Chrom (CrVI+) |[Bip!

0.1 01 0.01 01

en gem. Anh. Il / Anh. IV der RoHS2 (2011/65/EU) werden in Anspruch

/Angabe Stoff

Ausnahme wiw  |bezeichnung RoHS2-Richtlinie (2011/65/EU) vormals (2002/95/EG), Hinweis auf Angabe von Ausnahmen (Anhang + Nr.),

% (Material) : REACH-Verordnung (EG) Nr. 1907/2006, Anhang XVII, Anhang XV und

5 J Hinweis auf Informationspflicht fiir SVHC Stoffe nach Artikel 33 bzgl. der ,Pflicht zur Weitergabe von

/Anhang (Nr.) _ |Ausnahme (Nr.) |Stoff (Ausnahme) |in Artkel iaks itikel N fonen ilber Stoffe in . fon ber SVHC-Stoffe, falls > 0,1 Gew.-% Bauteil/Atikel)

Bei Fragen wenden Sie sich bitte an Ihren entsprechenden Ansprechparter im Einkauf!!!
Bei oder lichtiger Inhaltsstoffe gemaR RoHS2 / REACH (Anh. XIV/XVII
und SVHC - Art.33) sowie BPA oder Lattex ist Kontakt mit dem entsprechenden Einkaufer aufzunehment!!!

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Zulieferkommunikation

Materialbewertung - Risikobeurteilung

REA

Neue
Werkstoffbeze
ich.nuna

SYD
WVerkstoffe | Konstr
uktions

P |

Anzahl Yer

ne [ 2

gl

Basierend auf 62321-2FDIS-
Annex B

IEC DIN EN 62321-2 Entwurf
42om

REACH An. XVl

v

M-001 | X38CrMo16

konform

M-001 | X153CrMoV¥12

konform

A

ohne Oberflachenbeschichtung

100MnCrv4 ¢
S0MnCrv8

konform

A

ohne Oberflichenbeschichtung

EN_

1.2550
[60WCrV8]

ny.

konform

NA

ohne Oberflichenbeschichtung

EN ...
Mmoot |1.2721
[SONICr13]

ny.

konform

NeA

ohne Oberflachenbeschichtung

EN 10088

MOOT 1y 4016 [x6CN17]

konform

A

ohne Oberflichenbeschichtung

]
M0t |1.4021
3]

konform

NA

ohne Oberflichenbeschichtung

NeA

ohne Oberflichenbeschichtung

"

\

Z Fraunhofer

IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Beurteilung der Dokumente

Normtext
4.3.4 Beurteilung der Informationen

Der Hersteller muss Verfahren einfithren, die zur Beurteilung der unter 4.3.3 beschriebenen Dokumente an-

gewandt werden mussen, um deren Qualitat und Vertrauenswirdigkeit festzustellen.

Der Hersteller muss nach diesen Verfahren, die
len, ob Material, Bauteil, und/oder Baugruppe die bestimmten Stoffbesc

|jedes erhaltenen Dokuments beurtei-
hrankungen erfilllt.

Diese Beurteilung erméglicht es dem Hersteller zu entscheiden, ob die Dokumente gentigend Aussagen zur
Konformitét liefern, um ihre Ubernahme in die technische Dokumentation zu rechtfertigen. Fiir ein einzelnes

Dokument bedeutet dies, wenn es:

— als ausreichend in Qualitat und Vertrauenswiirdigkeit erachtet wird, dann muss es in die technische

Dokumentation (ibernommen werden;

— nicht als ausreichend in Qualitat und Vertrauenswiirdigkeit erachtet wird, dann muss der Hersteller
bestimmen, welche weiteren Mainahmen nétig sind — mégliche MaRnahmen schlieRen die Anforde-
rung zusatzlicher Informationen vom Zulieferer oder das Durchfiihren eigener Stoffanalyse ein.

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Beurteilung der Dokumente

Verfahren zur Beurteilung der Dokumente hinsichtlich Qualitdt und

I Vertrauenswiirdigkeit
Au S eg u ng Beurteilung der Quelle ) Kneuneilung des Inhaltes
Quellen: Inhalt:

- Europdische Lieferanten:
Bestatigung RoHS
- AuBereuropadische Lieferanten:
Bestatigung RoHS und Einhaltung der europ. Stoffverbote
In Prifung - Batterienlieferanten:
zusitzl. Bestatigung der Einhaltung fur Perchlorid
In Prifung - Kabellieferanten:
zusdtzl. Bestatigung der Einhaltung fir Blei
Formell:
- Bezug zu einer spezifischen Reihe von Materialein,
Baugruppen oder Bauteilen
(Alle an gelieferten Leiterplatten, Klebstoffe .....)
- geltende Ausnahmen nach RoHS-Anhang auffiihren

- Lieferanten und Hersteller
(Beurteilung Gber Lieferantenbewertung)
- Datenbanken wie Partminer, BOMcheck ect.
(einmalige Bewertung)
- Analyseergebnisse von Lieferanten
(Beurteilung des Instituts/Labors)

Es gibt keine konkreten Vorgaben zu dem Gmase iber die Konfomit.ﬂ

Verfahren! Das Verfahren muss in die ausreichend

vorhandenen Prozesse integriert werden! |
JA NEIN
. Bestimmung weiterer MaBnahmen
Ubernahme in die Technische (Anforderung zusitzlicher Informationen
Dokumentation vom Lieferanten / Stoffanalyse)
Qo w2 Z Fraunhofer
IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Umsetzung der RoHS2-Richtlinie (2011/65/EU)
- Technische Dokumentation nach der DIN EN 50581
Prozess zur Bewertung der Zulieferer und der Materigir.l P
Prozess zur Risikoeil mit Hilfe der Risi i 1 <’>j <7> §

Generell gilt:

Wird ein Material oder Lieferant (auch aus D oder EU)

in der Presse aufféllig, muss unabhéngig von der
isikoeil agiert werden!

Projekt Fraunhofer IPA, 2013

Auffalligkeiten g
2ur verstirkten Beobachtung
von Bauteil/Material fihren

Keine weiteren
Aktionen
notwendig

Aufnahme in jahrlichen
Stichprobenplan
(einmalige Analyse)

Folie 56 ul

© Fraunhofer IPA Analyse
(2.B. XX Stichproben/a

bzw.
yy.xxx € fiir Stichproben/a)
[




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Beurteilung der Dokumente

D% O i0Rm

101
H

Folie 57
© Fraunhofer IPA Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Beurteilung der Dokumente

Beurteilung der technischen Dokumentation

Alternativen Da keine konkreten Vorgaben gemacht werden, sind
verschiedenste Alternativen denkbar!

B Bei nicht ausreichender Qualitat oder
Vertrauenswurdigkeit der Dokumente bzw.

B wenn evtl. gar kein Dokument vom Lieferanten
erhaltlich ist, wird nicht zwingend eine Analyse
gefordert.

B Als Alternative kann auch ein Lieferantenaudit
durchgefliihrt werden oder

B anderweitig Informationen des Lieferanten
eingeholt werden.

Folie 58

© Fraunhofer IPA Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 =
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 “ Fraunhofer

IPA
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581 .
Klarung der IST-Situation der Materialien [ panicit mehraiso.1 Gew.%

an Anteile vorhanden sein

Materialdaten — Normen z.B. Din EN ISO 17851 kann und Cd als

Legierungsbestandteil fir Ti-
Legierungen nicht bekannt ist

1aDene £. \ L vonm | g nocniegiert, nach aer Schmelzenanalyse
P
Werkstoff- Chemische Z tzung M teile in %

Sonstige )

Kurzzeichen Nummer Al v Sn Zr Mo Cu Si Fe o N 3 H einzeln | zusammen| i
min | 55 - | 18 | 36 | 18 - | o006 | - — _ _ _ _

TIA6Sn2ZrdMo2Si| 3.7145 | . | 65 ~ | 22 | 44 | 22 - | 012 | 025 | 015 | 005 | 005 Omfs 010 | o040 | Fest
mn| 50 | 50 | 15 | - - | oss | - | o3| - _ - - _ _

TiAl6V6Sn2 SIS | 60 | 60 | 25 | - - | 10 - |10 | 020 | oo4 | 005 | do1s| o010 | oaa | Rest
mn | 550 | 35 | - - - - - - _ Z _ Z — -

TiAlev4 87165 | x| 675 | 45 | - | ~ | - | = | - | 030 | 020 | oos | 008 | pors| o1 | o040 | RSt
mn | 870 | - - | 40 [ o025 - | 0| - - _ _ _ _ _

TIAL6ZISMo05SI | 37155 | . | 630 | - - 60 | 075 | - | 040 | 02 | 019 | 005 | 008 {foois| o010 040 | Rest
min. | 4,5 - - - - - - 20 - - - - - -

TIALGFe2,5 3TN0 | 55 - - - - - - | 30 | oz0 | oos | 008 | bois| 010 | o040 | P
min. 45 - 20 - - - - - - - - - - -

TIASSR2,5 81 el ss | = | s | - | - | - | - | os0| 020 | o005 | oce o\zo 010 | o4 | Rest
mn. | 30 - | 15| ~ | 30 - | 03 - - - _ _ _

TiAl4Mo4Sn2 3785 | | 50 - 25 - 50 - 07 020 | 025 | 005 | 008 0.03& 0,10 040 | Pest
min. | 2,5 20 - - - - - - - — _ _\ - _

TAtav23 87195 || 35 | 30 | - | - | - | - | - |03 | o1z | oot | 005 | 0015 [\ato | 040 H}/

N_ "

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Materialien

Materialdaten — Normen z.B. Datenblatter zu Stahle
ETTINGER Werkstoffrichtlinier

Angaben zur Werksloffrichtlinie RoHS 2002 / 95/ EG
vam 27, Januar 2003

Stahi (unlegier) obere Grenze des *-Genhalts St 35; 51 42

Kohlenstofl| Phosphor | Schwalel | Sticksloll | Mangan | Silizium | Aumeum | Tilan | Kupler || RoHq

C% P % S % N % Mo % | Si% Al % Ti% | Cu%
01-06 | 005 0.05 o007 | 08 | 08 of | ot [0 x|
Ghemische
C max. P max. S max.
8 00 N/ mm? C- Sanl 055 | 0.050 | 0.080
88 800 N / mm* C- Stahl.abgeschreckt und angel 0.55 0.035 §| 0.035
88 500 N/ mm? C- Stanl mit 2u BorMn | 040 | 00| 0cos
oder Cr abgeschieck! und angelassen
Automatenseas’ FoMNPL2BK Whst.Nr. 10718
Kohlenstoff| Phosphor | Schwefel | Stickstot | Mangan | s-|.;‘|.m| Ble- RoHS \ _ OK
e P % S % N % Mn% | Si% | Pos J o |
0.06-0.14| 00a=v o1 am7nml 001008 4al_nne | —5is-038 E3 J Da Ausnahme 6a
W Blei bis 0,35 % w/w zulassig in
I
[ohiensio] Prosphor | Schwetel | Gheom | Mangan| Stwium | Bar Aors | | S hI d ROHS . J b
e e P =] tahl un mit J angegeben
0.2-024 | max. 002 | max. 0.02 | 0.25-0.35] 0.8 - 1.0 max 0.1 0.002 - 0.008 ¥l 1]
Rostoestandiger Stahi WISLNE 14104 volimagnelisch
Kohlensioff| Phosphor | Schwelel | Chrom | Mangan | Sikzum | Molybdan RoH
c% I X Croe | Mno%| 8% Mo % 4 [ In
0.10-017] 0045 |0.15-035]155-17.5] 15 1 02-03 x1] ]
| W A

—

Z Fraunhofer
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Materialien / Screening

Analysen — XRF-Screening

Z2 Fraunhofer
"

Fraunhofer IPA
NobelstraBe 12
70569 Stuttgart

Datum:
TTHM | Spektrum a
04,02,2014 14:;17:50
ROHS_FP-473.pdz AssayTime: 27.11.2013 18:52:42  ElapsedTime: 26
Aoy 1: EC Lims o
- 1
[ of
& 1
- B
40+ “
20~
20+
Field Info
Name Schoelly fiberoptic ... 1D Aktometarm
o4 Field1 Sicherheistlabel qu... | Field2
B i Element Name  Min PPM Max +1-[3]
L = Py 2 cr 700 1128 1000000 230
| Fiech e IR 35,1 cpe ¢ - w666 = B 0 u 1oog000 z
Bezug: Messspektrum . h — Hg 700 0 1300 20
BN 5t cuspektoum Nicht Pb L Y 1350 2
— Summenspelkt rum
B Residuum a 0 252101 0 13968
Messparameter Bezugsspektrum: OK Ca 0 3223 0 2366
Hochspannung - 50 kV (875) Prim. Filter A11000 Ti 0 23704 0 1507
Kollimator 3 = 1.00 Dm. Anodenstrom 1000 uA H
sttt B M Ll Da keine Ausnahme  un 0 0 0 319
far PB in Labels g' g gs g ‘:
Analyseresultate: (%) u 1
BN 56 Ba = 25.50 = 0 = = =
M 55 Gs = 12.00 Iy
BN :: cr - 1s.os DaAusnahme 13a se 0 1 0 9
] 26 Fe 0.61 A = sn 0 0 0 2
s s 1. - o-51 PBlelinfoptaGlasern 5 3 5 5 %
" a8 sr = 1.28
1
- 50 sn - 8.29 Ba g 28300 0 87
=

Z Fraunhofer

IPA

Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Materialien
Materialdaten — Materialdeklarationen, Bauteildeklarationen

Werkstoff-Nr.: Kurzname DIN/EN: Bezeichnung n. EN
3.0615 AIMgSiPb / AIMgSiPb EN AW-8012
Chemische Zusammensetzung:
(in %)
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn T Pb
06 o0 | om0 0410 [ es12| o3 03 | oa\ 0az0
id \
N
Mechanische Eigenschaften:
o] itin A5 | Hirte
Schiusselvete [N/ mm] in [N/ mm?] in %] [HEl
T6 <80 mind. 310 mind, 260 g 106
Tes510 <150 mind. 310 260 8 105
Tes11 150-200 mind. 260 200 8 105
Werkstoffeigenschaften:
Zerspanung Schweillen Eloxieren Beschichten
gut nicht geeignet nicht geeignet gut
Verwendung:

Bor-, Dreh- und Frasqualitaten. (Automatenlegierung)

Werkstoff-Nr.: Kurzname DIN/EN: Bezeichnung n, EN
3.1645 AICuMgPb / AICu4PbMgMn EN AW-2007
Chemische Zusammensetzung:
(in %)
N
— ( N
Si Fe Cu Mn Mg Cr Ni Zn Ti Pb
080 o080 33486 0510 18 010 020 0,80 ﬂ?ﬂ“ 150
I Mechanische Eigenschaften:
D in ki Harte
= Schiusselueite N/ m] in [N/ mm?] A5 in [%)] [H8]
Nicht OK
Da T3 30-80 340-370 220-250 4 90-100
T4 <80 mind. 370 mind. 250 8 95
Ausnahme T4E11 80-200 mind, 340 mind. 220 8 o5
. . 200-250 mind, 330 mind. 210 T 95
6b fir Pb in
Alu
g i It nur b is Werkstoffeigenschaften:
)
OI 4 A) W/ w Zerspanung Schweillen Eloxieren Beschichten
un d sehr gut nicht geeignet nicht geeignet ausreichend
. . . Verwendung:
wird haufig _—
—
verwendet Am ha ren die auf D werden. Bor-,
Dreh- und Frasqualitat /_

0372011

Alle Angaben sind ohne Gewaht und beziehen sich au dhe akluell gultige Fassung der Europarschen Normen




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Klarung der IST-Situation der Materialien
Materialdaten — Bauteildeklarationen

PTC Material Data Sheet
Product Class PTC Degaussing J-Type,
Duroplast
Aluminium Electrolytic Capacitor Material Data Sheet B595™J
Date 28.07.2011
Product Class: AlliN!ad capacitors 1
r 1 IMDS ID
Date
r 1 1‘. if available
IMDS ID
f avaiable | Version 501
Version: loz | -
T Product Part | Material Class Material | Substance TSy CAS typicl | Traces
(MDS: semi | (IMDS Material) P | it applicable | massof | see 1)
: - 4 ~ - - component) e ‘material
Product Part | Material Class Material Subistance s cas. typrcal massof | Traces %)
DS e Erapr- (Chassificaton) L # applicable matewisl | oo 1)
oy wokant [ Active Part | Ceramics 8 Ba-ttanaies E] 2047217 219
T S w T ] Phiarsce 5|
Mg bams S | & Emyene gheal [ w | wam | Cattanales 5 1204950:2
bt | | ] ] d t
3 ey 3 b
Puger Carcbowrd 5 [ W | ek T Termination | Heavy Meta 1C o 100 | 7440473 0,024
Eocapsuliion | Lghthetas 161 S W0 | TS 2 Heary Meta 1C Ni 100 | 7440420 003
: ! L - R {
Paper Cobowd | B0 | Celuiose IR | Heavy Meta 1C Ay 100 | 7440224 0,046
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Klarung der IST-Situation der Materialien
Materialdaten — Lieferantenerklarungen / -deklarationen

SCHOTT AG -P.0. Box 2480 - 55014 Mainz. SCHOTT AG

Hattenbergstrasse 10
To our Customers 55122 Mainz
Germ:

Pm:'jasm)ﬁuwos-o NiCht OK
e Bezug auf
RoHS1

RoHS2
(2011/65/EU) als
geltendes Recht

nicht aufgefihrt

Ourref:  AOC0Q Phone:  +49 (0)6131/66-2155
Fax  +49(0)3641/2888-9054

0HS — Restriction of the use of certain hazardous substances

ctive 201 1/55/EU of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restri

of in hazardous substances in electrical and electronic equipment (reca:

Product: Optical Glass, Filterglass and ZERODUR® from SCHOTT Advanced Optics

These products do not contain - to our - materials in s whose N Eurnnann S
pDI;ar:::l;gveogo:rﬁesn;Ealr}el is forbidden in to the current of the Hier musste die RoHS2

2011/65/EU aufgefiihrt seip
All glasses of the curent delivery program do not contain mercury, hexavalent chromium, =
polybrominated biphenyls (PBB) or polybrominated diphenyl ether (PBDE).
The N- and P-glasses (glass name starts with N- or P-) do not contain lead. e DIN EN 50581
Some optical glasses may contain lead and some filter glasses may contain lead or cadmium to reach i
the specific optical charactensncs of these products. The used materials and preparing are subject to
the following ex: TTEATEX 10 tre

OK
Unterschrift i.V.
Bezug auf RoHS2
Angabe der -
Ausnahmen 13a | AEE kst o rzon
Blei und 13b far _
Dr. Peter Hartmann Blei und Cadmium
— in Glas

- 13(a) Lead in white glasses used for optical applications
- 13(b) Cadmium and lead in filter glasses and glasses used for reflectance standard:

glass ceramic ZERODUR® does not contain mercury, lead, cadmium, hexavalent
henyls (PBB) or polybrominated diphenyl ethers (PBDE).

~ Fraunhofer
IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Klarung der IST-Situation der Materialien

Nachverfolgung der Lieferantenbewertung und Materialbewertung - Aktualitat

= Ubertragung in Datenbank — Kunden- und Materialbewertung
= Eventuell Lieferanten-/Materialwechsel
=> Anderung der Risikoeinstufung/-bewertung des Kunden/Materialien
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Uberpriifung der technischen Dokumentation

Normtext

Der Hersteller muss:

- eine regelmiRige Uberpriifung der in der technischen Dokumentation enthaltenen Dokumente
durchfiihren, um sicherzustellen, dass diese noch giiltig sind;

- sicherstellen, dass die technische Dokumentation jegliche Anderungen von Matenialien, Bauteilen,
und/oder Baugruppen entsprechend 4.3.3. widerspiegelt.

ANMERKUNG Richtlinie 2011/65/EU fordert, dass ,Hersteller gewahrleisten, dass Verfahren existieren, um Konformi-
tat bei Serienfertigung sicherzustellen. Anderungen an der Gestaltung des Produkts oder an seinen Merkmalen sowie
Anderungen der harmonisierten Normen oder der technischen Spezifikationen, auf die bei Erklarung der Konformitat von
Elektro- oder Elektronikgeraten verwiesen wird, mussen angemessen berucksichtigt werden.*

4.3.5 Review of the technical documentation
The manufacturer shall:

— perform a periodic review of the documents contained in the technical documentation
to ensure that they are still valid;

— ensure that the technical documentation reflects any changes to materials, parts or
sub-assemblies in accordance with 4.3.3.

NOTE Directive 2011/65/EU requires that “manufacturers ensure that procedures are in place for
series production to remain in conformity. Changes in product design or characteristics and changes in
the harmonised standards or in technical specifications by reference to which conformity of EEE is
declared shall be adequately taken into account”.

\

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 —
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 % FraunhOfer

IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Uberpriifung der technischen Dokumentation

Auslegung m Uberpriifung bzw. Aktualisierung der Dokumente, wenn

sich die Gesetzgebung andert
=> regelméaBige Uberpriafung

B FUr neue Baugruppen oder Teile muss immer ein
entsprechendes Dokument angefordert werden!

B Bei Anderungen der Vorgaben

(Lieferspezifikationen/Werksnormen) muss gepruft werden,
dass die Dokumente noch den Anforderungen entsprechen.

Keine Vorgaben wie diese Uberpriifung sichergestellt

und dokumentiert werden muss!

Keine Forderung nach einem Verfahren!

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Erstellen der EC — Doc - Konformitatserklarung

EC-Declaration of Conformity

MNo.xxx Revision 00 Item No.

Sample endoscops

We,
SCHOLLY FIBEROPTIC GMBH

Robert-Bosch-Str. 1-3
79211 Denzlingen, Germany

declare on our sole responsibility that the products

Endoscopes and endoscopic sets

Sample light source

Description

EC-Declaration of Conformity

Classincation

lia

item numbers according to the following pages

to which this declaration relates are in conformity with the following regulation(s)

MEDICAL DEVICE DIRECTIVE 93/42/EEC
OF THE COUNCIL of 14 June 1993 concerning MEDICAL DEVICES
Annex |l (class lla llb) or Annex VIl (class |}

for Annex Il - Notified body:

0297

DQS Medizinprodukte GmibH

August-Sehanz-Str. 21
60433 Frankfurt am Main, Germany

DIRECTIVE 2011/65/EU Resetriction of the use of
Hazardous Substanzes (RoHS)

This declaration is valia until 06-Mar-2019
Denzlingen 07-Mar-2014

SCHOLLY FIBEROPTIC GMBH

HOURNINK HIOOUHK

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Inhalte der technischen Dokumentation

Zu beachten sind:

B Materialaufklarung / Nummernsystem / Vorzugslisten:
Fir Werkstoffe, Oberflachenbeschichtungen, Glaser, Kleber, HBC-Stoffe sind
Vorzugslisten zu erstellen => Materialaufklarungsliste
Klare Definition fir Nummernsystem vorgeben
Verantwortliche Person fur Materialaufklarungsliste benennen
Allgemeine Werkstoffbezeichnungen nur fir Vorrichtungen

B Zeichnungsteile:
Werkstoffe, Oberflachenbeschichtung, HBC-Stoffe, Kleber sind in Stiickliste zu
integrieren
Oberflachenbeschichtungen sind nicht als allgemeine Beschichtungen
=> sondern als Normbeschichtung anzugeben (Materialbewertung)

® Mehrere Werkstoffangaben zu einen Bauteil:
Klare Definition:
Bevorzugtes Material (RoHS-/REACH-Konform)
Alternatives Material (auch RoHS-/REACH-Konform)

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Uberprifung der technischen Dokumentation

Losungs-  m RegelmaBige Uberpriifung der Aktualitat und Glltigkeit
moglich- i
keit B Uberprufung der Aktualitat und Gultigkeit bei:

Anderungen in der Stickliste, Lieferanten oder
Produktionsvorgaben

Ersatzbauteilfreigabe- und Anderungsfreigabeprozess

Umsetzungs- B Bestehendes Change-Management
hinweis => aktuelle Technische Dokumentation

B Dokumentation der eingeholten Informationen
Uberprifungszyklus festlegen (Standard / Detail)
Produktionsanderung (Verfahren)
Produktaktualisierung (Material)
Zuliefererwechsel (Freigabe)

\

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013 =
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014 “ Fraunhofer

IPA




Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Inhalte der technischen Dokumentation

Losungs-
moglich-
keit

MUSS:
giltige,
gepriifte

Dokumente

Inhalt der Technischen Dokumentation

Aufstellung der

Betriebsanleitung;
roduktbeschreibun

Information, die den ArmonISierten Hormen
’ und/oder technischen
Zusammenhang o "
- Spezifikationen die
] zwischen den -
Allgemeine Dokumente zu angewandt worden sind
; - ; Dokumenten und den !
Beschreibung des Materialien, Bauteilen, um die unter 4.3
- entsprechenden -
Gerats und/oder Baugruppen S ! bezeichneten
Materialien, Bauteilen, .
technischen Dokumente
und/oder Baugruppen
des Gerits zeiqt zu erstellen, oder zu
5 ; g denen diese Dokumente
N |

m——

Siehe 4.3.3

Zulieferererkldrung
und/oder
vertragliche
Verainbarung

und/oder

Materialdeklaration

und/oder

Anzlytische

Sieh 3
Testergebnisse jehe 43

Dokumente zu Materialien, Bauteilen und/oder Baugruppen

produktspezifische
oder
allgemeingultige
Aufstellung
zw. Materialnormern

Quelle: SICK AG, Waldkirch; 2013
Anderung: Fraunhofer IPA; 2014
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Hilfsmittel - Schadstoffmanagementprozess
- h k f f 7 f k I (1] L1}
Sind lhre Produkte betroffen? — Aufklarung tber Norm
BEVERTUNG RoHS2 (201W65/EU) REACH
RoHS (201/657EU] [DiN EN 8 Gesetslic e I Is SOI 73I NI EI
Bezeichnung Name (Deutsct i Name n Ta W [Au
Verkstoffeund | KORStrektio RoHS-Bevertung o ]
RoHS Edelstahl Edelstahle
Edelstahl X38CrMo16 1.2316-S
* RoHS2 RoHS2 Edelstahl X153CrMoVv12 1.2379
H Sesam liber.
g bewertung Edelstah! sowCrvs 1.2550 1722
Edelstahl 50 NiCr 13 11.2721
100MnCrwa /
Edelstahl 12510/ 1.2842
[90MnCrV8 0,6/-
EN 1561 N -
0.6025 [EN-GJL-250] Edelstahl [X2CrNi19-11 11.4306
NICHT Edelstahl [ X2CrNiS18-9 11,4307
Edelstahl X10CrNi18-8 11.4310
konform
Edelstahl G X4CrNi134 11.4317
Edelstahl [X5CrNiMo17-12-2 11.4401
konform
Edelstahl [X2CrNiMo17-12-2 11.4404
NICHT Na+Ta:
Konrons XONFOR . [EEIIAHES [MERRMED sicoas
| Edelstahl XINiCrMoCu25-20-5 |1.4539
Kupferlegierungen CuSn6 CW452K 5570
| CuSn8P | CW459K 83
EN AV-2017A konform Kupferlegierungen Cuzn15 C23000
(Al CudMgSi(A)] max. 0,1
s Kupferlegierungen | CuZn37 F45 | CW508L 01
M-003 |EN AV-5019 konform
[AI Mg5] Kupferlegierungen CuZn39Pb3 CW614N LE

\
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Hilfsmittel — Schadstoffmanagementprozess
Sind lhre Produkte betroffen? — Aufkldrung lber Screening
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Umgang mit der Offenlegungspflicht entlang der Lieferkette
Sind lhre Produkte betroffen? — Aufklédrung liber Lieferkette

I R T — [eE— ] e bi-soponoiaisd
: T — e aeemany
Frem— “ v e Lsedl
bt . i : L i l Prane +49 [0 131660
= e o (S | 2| e e ol o | I E U Progert i W0
e B e T EEE] i Vi~ | | s o e s E ww SChoft com
s - - - = B 5 . ; |-
o k - TSN RS [ e . IO R [ I Sy — —
: - (0413100 2155 Owle iy 2012
- - F - townm | nim | oninin | e | - " e L = ey ) Fran Ametan mengniengacnctt com
. = = s e o . | @ [ S Y T
i e basar 122, | % = [ “ e o fos
| ament and of the Council of 8 June 2011 on the restrcton
. ‘EE:“." . ! = et TR ] e | e " b st 1 fonimnmmins T eleconic equ 4 frocast)
= R 2
B el —— 3 - [ T o el ] - AR i i od el [precSah S e
s T h‘m | el " | w e o | R i ai and SCHOTT Opties
E“;:.j r [ 2 - Vet | bt | [ ot | | e (iR ” ko ot ¢ g o our - materas o whase
= | P fee i aiet  copdance fo the current requirements of the Ewopean
" Urechve 2071 145EU
2 Al glasses of the cument delivery program do ol contain mercury, hexavalent chromium,
___ polybrominated tiphemyts (PBB) or polybrominated diphemyt ether (PBDE}
©  The N. and P.glasses (glass name sta th N._ot .} do not contain lead

flasses may contan kead and some filter glasses may contain lead o7 ee
et Fe: apteal charactenstcs of these products The used matenals and prepanng ase N
e following exceptions specified n the annex to the RoMS

- 13{a) Lead in white glasses used for optical applic ations.
- 13{b) Cadmium and lead in filter glasses and glasses used for reflectance standards

glass ceramic ZERODUR® does not contain mercury, lead, cadmium, hexavalen! chi
aalgd biphenyis (PBB) or palybrominated diphenyi ethers (PROE)

Folie 77

© Fraunhofer IPA % FraunhOfer
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581
Schadstoffmanagementprozess — Materialdaten RoHS2

E Gesetzlic | Bewert: weiterer
Bezeichnung Confli| Kunden-
Konstruktio RISIKOD Info
WVerkstoffe und RoHS-Bewertung et | anforderun Inhaltsstoffe
— | Beschichtungen | SN0 FloHS | BEATH |ssinera
!l RoHS2 | RoHS2 hm-,w el : i g8
g [newe AOS2 | oty | AufkiSreng| e | OHS | RoHE [ Lemmt| ! k- ¥
‘E Werkstotbezeichnun ! BGesamt- her I Ausnah. [ Ausnah. M Gelb T : H s
[} bewertung iiber. Serassing | B " Annex l | Annex IV 1 Q ! & H -
1 e M o a1 b iy HAot | & -
£ M 4
- - - - v - v - v - v - «| v| - -
MA002 5:0?21[5“'31—250] £l T konform nein nein nein nein Ja - |Fecsimnp
Abumini mcHl
stz KO DM
ENST3
K002 | EN AW -1050A 47 T konform nein nein nein nein Ja - |8 SLFe
[A199.5]
EN 573
M-00E |EN AW-10804 7 Konform 30T nein nein nein nein Ja - | SiFe
[A193.8(A)]
N 4 9 A1, 51 Fe, Cu, Mn, Mg, Cr, Ni,
o EMAY 867 A nein nein 11 v kg @ 20, T, Pb
[0 C wd P b | : =3 Pb bis 1.5 Gew.-x
003 ::i?-nn N gl | nein ja.Bb | mein | 207 20002024 Pomgz| Ja -~ [AfuOLEe e Py
[AICUSBIPb] mA. =5 0.2 bis 0.4 Gew.-%
EN 573
M-002 | EM AW-2017A nw, L] kontorm nein nein nein nein B nein Ja 1,51 Fe, Cu, Mn, Mg, Cr. Zn
[Al CutMgSi{A)]
EM 572
R.007 | EN AW -5019 2 T konform nein nein nein nein L nein Ja &I, 5i, Fe, Cu, Mn, Mg, Cr, Zn, Ti
1A Mg5]
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Umsetzung der ElektroStoffV / ROHS2 / EN 50581

Schadstoffmanagementprozess-

Materialdaten EN 50581

BEWERTUNG M_BR_@BI‘IBSIE(Q
DIN g i
Bezeichnung K Ktk RoHS RISIKO Risil PBB|PBD —I
Werkstoffe und il B RoHS Enforce— PA Hg |Cd [Pb E"ﬂ % Es Anzahl | Bemerkung
&ni'-:l-lnw ment GB
ey ;:
_ ag Low (L} L
hans | B E‘::; PA Medium (M) 1 5
Neue L Griin ! | L Grin High (H) 1
Werkstolfbezeich E Gesamt- MGelb | ';:;;:].‘ P i IEC DIN EN 62321-2 Entwurf 412011
; o H Rot M Gelb | Basierend auf 62321-2{FDIS-
passi-) ] Annex B
i H Rot
ZN 12163 (EN 12449)
SWS08L [Cuzn37] 12 L (X) L L [LiF | LEH| L | WA [ NA 1 chne Oberflschenbeschichtung
=N 12164 (EN 12168, — ohrie Obetflschenbeschichtung. Pbin
N 12449) 1385 » :"‘ M [¥3] H UL Lm| L [ ma| el 1 [Kupfer, RoHS: Anh I, Ausn. Be,
“WEB14N [CuZn39Pb3] ™ Pb bis 4.0 Gew.-% erlaubt =>0K
=N 12164 (EN 12168, P ohre Oberflachenbeschichiung, Phin
N 12449) 3 A M %) M L |LH|LH]| L MiA | MEA 1 Fupfer. RoHS: Anh_lll. Ausn. 6c.
“WE14N [CuZn3IPb3] ne Pb bis 4.0 Gew.-% erlaubt =>0K
=N 12163 (EN 12164,
=N 12168, EN 12449) L () L L JLiH LM L | WA | NiA 1 ohire Oberflschenbeschickitung
ZWT24R [CuZnZ15i3P]
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Ansprechpartner
Dipl.-Ing. (FH) Markus Hornberger

Sicherheitsfachkraft IPA
Senior Experte Schadstoffe

Telefon: +49 (0) 711 /970 - 1301

Mobil: +49 (0) 172 - 7468 - 167

E-Mail: markus.hornberger@ipa.fraunhofer.de
Abteilung: Nachhaltige Produktion und Qualitat
Fax: +49 (0) 711/970 - 1002

Fraunhofer IPA
NobelstraBe 12
70569 Stuttgart

Internet: www.ipa.fhg.de
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