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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor

Ausgangssituation

B Ziel verantwortungsvoller Umgang mit der
Ressource Energie, weil...

Steigende Energie- und Rohstoffpreise

Verstarktes gesellschaftliches Interesse an
Energiethemen

Kundenanforderung

B ...aber zahlreiche Hemmnisse fur den Einsatz von
EnergieeffizienzmaBnahmen

Energieverbrauch unbekannt (Energiekosten
intransparent)

fehlendes Know-how (komplexes Thema)

Black Box
Energieverbrauch
Produktion
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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor

Ausgangssituation

Bedeutung der Energieeffizienz in den
vergangenen drei Jahren

in der Produktion

in der Produktgestaltung

beiden Zulieferern | I

bei den Kunden | I
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Ezunehmend gleichbleibend Mabnehmend unbekannt Hk A

Quelle: ifo Konjunkturtest 08/2011.

Zunehmende Bedeutung der
Energieeffizienz bei den Kunden
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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor
Ausgangssituation Energiepolitischer Kontext

m ,20-20-20" Zielsetzung der EU

Steigerung der Energieeffizienz um 20 Prozent,

Steigerung des Anteils der erneuerbaren Energie am Gesamtenergieverbrauch

um 20 Prozent

Verringerung der Treibhausgasemissionen gegenuber 1990 um 20 Prozent bis

2020.

B Energiemanagementsysteme als Instrument um Unternehmen anzuregen
Energieeffizienzpotenziale zu erschlieBen

B Absicht: Spitzensteuerausgleich ab 2013 nur gewahren, wenn Beitrag zu

Energieeinsparung geleistet wird

B Begrenzung der EEG-Umlage nach §41 Erneuerbaren-Energien-Gesetz
(Nachweis eines Energiemanagementsystems)
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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor
Ausgangssituation

Zunehmende Bedeutung der Energieeffizienz in der Produktion
Holz, Papier, Pappe I ] 01 8%
Metallerzeugung u. -bearbeitung I 5 1.7%
Textiion | 2%
Getrankeherstellung [T ] 80.4%
Nahrungs- . Futernite! | - 0%
Gummi-, Kunststoffwaren T 711%
Glas, Keramik I 70.3%
Waren aus Papier, Karton, Pappe [ ] 70.2%
chemische Erzeugnisse ] 70.1%
Fahrzeugbau | - =
elektrische Ausristungen [ 65.6%
Holz-, Korb-, Korkwaren I 64.4%
Druckerzeugnisse, Datentrager I 62.4%
Mébelherstellung T 62.1%
Metallerzeugnisse | 5 7-2%
Maschinenbau ] 56 2%
Bekleidung, Lederwaren, Schuhe [ 56.6%
DV-Geréte, elektron. u. optische Erzeug. _ 47.1%

Quelle: ifo Kenjunkturtest 08/2011. A N R
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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor
Losungsansatz Energiemanagement

B Energiemanagement
~die vorausschauende, organisierte und systematisierte
Koordinierung von Beschaffung, Wandlung, Verteilung und
Nutzung von Energie zur Deckung der Anforderungen unter
Berticksichtigung 6kologischer und 6konomischer Zielsetzungen”
[VDI 4602]

& Energiemanagement als
Grundlage um

Q@
Energiemanagement bietet die MaBnahmen zur besseren

_Méoglichkeit Energieflisse zu Rgssolu_rtcennu’(cjzung
« “erfassen und zu bewerten abzuleiten un
umzusetzen
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Verteilen und Nutzen von Energie
Erfassen des Energieverbrauchs

Input Output

Eigene Quellen/ Produktionszahlen

Erzeugung Umsatz

Relevante
Versorgungsmedien
(Strom, Warme, etc.)

Einspeisung von
Energie

Zuordnung des Energie-
verbrauch auf einzelne
Bereiche, Prozessketten,
Anlagen
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Verteilen und Nutzen von Energie
Erfassen des Energieverbrauchs

Von oben -
Datenerfassung Uber das
komplette Unternehmen,

... ZU beachten ist dabei die

M Zielsetzung und Planung der
Datenerfassung

® Welche Daten (Energietrager)
soll erheben werden

Zuordnung der Daten

®m Verifizierung der Daten

Von unten - Erfassung
eines einzelnen Prozesses,
einer Prozesskette
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Verteilen und Nutzen von Energie

Auswertung der Ergebnisse

B Je nach Erfassungstiefe unterschiedliche

Erkenntnisse:

Erfassungsebene Unternehmen/ Bereich:

Zeitreihenvergleiche, Identifizierung
von energieintensiven Bereichen

Erfassungsebene Prozesskette:
Verbesserung des Einsatz Querschnitts-
technologien, Konzepte zur
Warmerulickgewinnung im Prozess
(Energiekreislaufe schlieBen)

Erfassungsebene Maschine:
Verbesserung der Maschinensteuerung,
Ergreifen von Maschinenindividuellen
MaBnahmen

Leistungsaufrahme in kW
B B ¥ B 8

Bildquelle: Siemens AG, Dr. Jérg Meyer

Gasvesbrauch (Helzmg) in MWh

B R Mz A e he | M Ak Se | O Mer | Des

“" Monatshéchstleistung: 358 kW~
of ‘ + + ‘ ‘
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Auswertung der Ergebnisse
Beispiel Erfassungsebene Maschine

Zwei Anlagen, gleiche Aufgabe, unterschiedliches Baujahr...

850.0

800.0

750.0

700.0

650.0

600.0

550.0

500.0

Anlage A (Bj. 2005)

3.600E+3
3.550E+3
3.500E+3
3.450E+3
3.400E+3
3.350E+3
3.300E+3
3.250E+3
3.200E+3
3.150E+3
3.100E+3
3.050E+3
3.000E+3
2.950E+3
2.900E+3

Anlage B (Bj. 1997)
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,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,
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Auswertung der Ergebnisse
Herausforderung Ableitung und Auswahl von

MafBnahmen

Potenziale versus MaBnahmen
B Basistechnologien:

Elektrische Antriebe, Pumpen

i B Querschnittstechnologien:
Technisches DrUCkIUft, BeIeUChtung,
Potenzial . . .
Warmerickgewinnung

B Prozessunabhangige
HandlungsmaBnahmen:

et , Reduzierung des Stand-by-
Verbrauchs, Erhéhung der
Materialausnutzung

B Prozessindividuelle MaBnahmen

|_—
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Auswertung der Ergebnisse
Herausforderung Ableitung und Auswahl von
MaBnahmen
Generierung von Ergebnisse
® [dentifikation von el c2.2000000€  375000kWhia  45000€/ :lz:iz >10ahre
H Tester
potenziellen MaBnahmen e —— —
A h I I t uD’u:]kil-::;tn?Z 5 1:50°€ Abhangig von Ausgangssituation At b e
B Auswanhl von relevanten i _
M B h e ca. 1200 € ca o %bs.:iiﬁ. Abbangio Vo St 1 Jahr
a n a m e n Druckluft Druckluftaniage brauch
. ikl b M i o tonih e |t
B Gewi Chtu n g d er Elektroschrauber 800 € bis 20 % geringer bis zu 90%
Reduzierung der
M a B na h men h‘?:;‘g‘ﬁf:’;"};:; 60,000 € 213.998 kWhia 25680 €/ 12}53‘2* 2.4 lanre
. durch Heizdecken :
. Ableltung kon kreter “::eduzien.l_ng i
Handlungsempfehlungen S;E;i{ié?"i' 0e 100 kKWhia 12¢/a 0,057 t CO/a mjg:‘:;t;ne
Mﬁd\_aﬂ.er! aller
ST o ameams  wme s S0
Zeiten
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Auswertung der Ergebnisse
MaBnahmenkontrolle

Generierung von Ergebnisse
VerbesserungsmaBnahmen: < . = o0 I
m Ableitung konkreter BT oot
Handlungsempfehlungen Stromverbrauch(WK) 101550 756965
®m Kontrolle der Umsetzung o el R
Druckluftverbrauch (kwWh) 2980,21 1659,94
Energiekosten (€) 21191,2 113754
(Eg;zi:(l)(ostenpro Stiick 7,06 3,79
Produktionsdauer (h) 11:16 11:16
Anschaffungskosten (€) 305.000
Amortisationszeit (Tage) 299
Energiereduktion 46,32%
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Energiemanagement nach DIN EN 16001/ ISO 50001
Zielsetzung der Norm

B Unterstltzung von Organisationen beim Aufbau von Systemen und
Prozessen zur Verbesserung der Energieeffizienz

Prozesse zur Erfassung und Bewertung der Energieflisse

Prozesse zur Sicherstellung der Umsetzung der
VerbesserungsmaBnahme

® DIN EN 16001 / ISO 50001 = bieten einen Rahmen zum Aufbau und zur
Gestaltung von Energiemanagementsystemen

®m Kontinuierliche Verbesserung der Energieeffizienz durch systematischen
Ansatz

m Effiziente und nachhaltige Energienutzung
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Energiemanagement nach DIN EN 16001/ ISO 50001
Motivation flir Energiemanagement

B Transparenz in der Energieverwendung und Energieverteilung
B Energiekosteneinsparung
B Verbesserte Versorgungssicherheit

B Risikominimierung gegenuber schwankenden Energiepreisen

B Aber auch...

" nicht-energetische Vorteile aufgrund der detaillierten Betrachtung von
Produktionsprozessen und Anlagen

" Erfullung gesetzlicher Rahmenbedingungen

m Sicherung des Absatzmarktes (,,griine Produkte griin produzieren®)

15
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Energiemanagement nach DIN EN 16001
Hauptkapitel der Norm im Uberblick

3.1 Allgemeine 3.2 Energiepolitik 3.3 Planung
Anforderungen

16
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Energiemanagement nach DIN EN 16001
Hauptkapitel der Norm im Uberblick (2)

34 VerW|rkI|chung und 3.5 Uberprufung 3.6 Uberprifung durch
Betrleb Top-Management
© Fraunhofer IPA % FraunhOfer
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Energieeffizienz als Wettbewerbsfaktor
Fazit

Erfolgreiche Verbesserung der Energieeffizienz in der
Produktion (im Unternehmen) als Kombination aus

' Unternehmen mit Bewusstsein fur den
(Wettbewerbs-) Faktor »Energie«

und

= strukturierte und kontinuierliche Ansatz zur Analyse
und Verbesserung der Energieverwendung
(Transparenz in der Energieverwendung,
Energiemanagement)

18

]
© Fraunhofer IPA % FraunhOfer
IPA




Ansprechpartner

Dipl.-Wi.-Ing. Sylvia Wahren

Abteilung Produkt- und Qualitatsmanagement

Fraunhofer IPA | NobelstraBe 12 | 70569 Stuttgart
Telefon:  +49(0) 711/970- 1115
E-Mail: wahren@ipa.fraunhofer.de

HABEN SIE NOCH FRAGEM

)
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ExFo 2011 Expertenforum Abschlusstagung

INTERNATIONALE STOFFVERBOTE,
ROHS, REACH, EUP SOWIE
ELEKTROG/WEEE IN DER PRAXIS

Vorausschauendes unternehmerisches Handeln far alle

Beteiligten der Elektroindustrie und des Elektroaltgerate-
Recyclings

’.
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